
 
 
 

Materiales de Construcción. Últimos avances. Vol. 7, nº 82 
                                                           Julio, agosto de 1957 

 
© Consejo Superior de Investigaciones Científicas 
Licencia Creative Commons 3.0 España (CC-by)

 
 
http://materconstrucc.revistas.csic.es 
 
 



versas formas, la dolomía y el carbonato cal-
cico, han sido ensayados con éxito para lo-
grar esta estructura espumosa en el vidrio. 
La cantidad óptima de agente espumante a 
introducir en una mezcla vitrea depende de 
la naturaleza física y química de éste. En tm 
artículo aparecido en «Ceramic Industry» {ju 
lio, 1951), se da cuenta de unos ensayos para 
determinar las temperaturas y elementos in-
dispensables para obtener la espumación 
óptima. 

Según dicho artículo, los factores que es 
preciso tener en cuenta para lograr tina co-
rrecta fabricación de este material son mu-
chos. De ellos se han elegido los tres más 
importantes, ya que tienen una influencia 
más, decisiva. Estos son los siguientes : 

1. La composición del vidrio. 
2. La temperatura de cocción. 
3. El tamaño de las partículas de la 

mezcla. 
Estos factores y sus efectos se estudian 

en forma puramente cualitativa. Para cada 
uno de ellos se han realizado diferentes ex-
periencias . 

E F E C T O S QUE SE OBTIENEN AL VARIAR LA 

COMPOSICIÓN DEL VIDRIO 

La figura 1 muestra los efectos pro-
ducidos al variar la composición del vidrio. 
Las probetas ensayadas fueron de 10 gramos : 

A es una mezcla vitrea para la fabrica-
ción de lana. 

B y C son dos tipos de vidrio para bo-
tellas. 

D es un vidrio de ventana. 
E es un fundente vitreo de bajo punto de 

fusión. 

La probeta A se mantuvo completamente 
viscosa a 1.600"* F (STl*" C). La formación 
de células fué muy reducida, debido a que 
la presión de los gases fué insuficiente para 

vencer la resistencia que oponía la masa 
viscosa. 

El vidrio de la probeta E se hizo relativa-
mente fluido a 871^ C y las células se agru-
paron destruyendo la estructura uniforme 
del producto, la cual es indispensable para 
obtener sus características óptimas. 

Las muestras B, C y D tuvieron un com-
portamiento intermedio, gozando de la vis-

Fig. 1.—Efecto de la composición del vidrio, cccido a 
1.600° F (871° C). 

cosidad necesaria a la temperatura señalada. 
Vidrios con tales composiciones fueron los 
utilizados en las posteriores experiencias. Se 
descartaron los tipos A y E: el primero por 
su baja viscosidad y el segundo por tenerla 
excesiva. 

La composición del cristal es también muy 
importante, ya que interviene en la durabili-
dad ante los agentes químicos. Posterior-
mente se ha intentado variar la composición 
del vidrio que se utiliza, con objeto de en-
contrar una mezcla que se dilate a una tem-: 
peratura relativamente baja sin que dismi-
nuya su durabilidad. 

E F E C T O S QUE SE OBTIENEN AL VARIAR LA 

TEMPERATURA D E COCCIÓN 

En la figura 2 pueden verse los efec-
tos que se obtienen cuando se varía la 
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temperatura sobre un material cuya coínpo-
sición es igual a la de un vidrio de ventana. 

La primera muestra es una probeta de 
10 gramos que no ha sufrido apenas altera-
ción de volumen. Se ha iniciado la fusión 
del vidrio, pero no se observan indicios de 
formación de células. 

En las probetas siguientes se inicia la apa-
rición de células, lo cual se manifiesta por 

760 "C 7Ô7*C BIS^C ôAS*»: 

071" C 926*C SOZ^C 

Fig. 2. —Efecto de la temperatura de cocción. 

condiciones eñ qtte se realizó este ensayo se 
pudo apreciar que con cinco horas de mo-
lienda se obtenían unas muestras que pre-
sentaron un peso específico muy bajo, con-
servando, sin embargo, una estructura ce-
lular uniforme. El tamaño medio de las par-
tículas fué del orden de 5 mieras. 

Una molienda que dura más de cinco ho-
ras produce una reducción en el tamaño de 
las bíirbujas y una disminución en el volu-
men total del producto. 

Las probetas de arriba se corresponden 
con las de abajo, excepto que, en el segun-
do caso, la formación celular se ha produ-
cido más de prisa debido a los treinta mi-
nutos de recalentamiento adicional a 1250^ F 
(676°C). 

De todo ello se deduce lo siguiente : 
1. El vidrio espumado puede hacerse con 

muy diversas composiciones, si reúne las 

el aumento de volumen. De 1500 a 1600*" F 
(815,5 a 81V C), las células empiezan a ser 
uniformes y alcanzan el tamaño óptimo. 

Cuando la cocción sobrepasa ,1os leOO'' F 
(871*" C), la probeta se hace excesivamente 
espumosa, decreciendo sensiblemente sus re-
sistencias. 

Para comprobar los efectos de las altas 
temperaturas se calentó una muestra a 
1800^ F (982° C), observándose la comple-
ta destrucción de su estructura celular y una 
pérdida total de resistencias. 

EFECTO DEL TAMAÑO DE LAS PARTÍCULAS 

En la figura 3 pueden verse los efectos del 
tamaño de las partículas sobre la mezcla. Lo 
que se ve en dichas figuras son las secciones 
transversales o cortes de las muestras. 

Se ha podido comprobar que hay un lími-
te práctico para la cantidad de tiempo de 
molienda del desperdicio de vidrio. En las 

Z hrs. A-hn, 5 hrs. 6 hrs. 

30MiN.A843°C 30M1N.AÔ45'C 50fWN.Ae43<'C 30M1H.A643'C 

2 hrs. 4» hrs. Shrs- 6 hrs. 

30Mm.AÔA3'C 30MmA643«C 30MIN.A843»C 30M1N.A643*C 

Fig. 3. - Efecto del tamaño de las partículas. 

adecuadas condiciones de ' molienda y coc-
ción. 

2. Cada composición vitrea tiene una re-
ducida zona de temperaturas en la que se 
esponja bien. 

3. Existe un tamaño óptimo de partícu-
las y una distribución de éstas tal, que si se 
sobrepasa, mediante una molienda más pro-
longada, no se obtiene ninguna mejora apa-
rente en la estructura celular. 49 
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Es preciso hacer constar que, aun cuándo sólo en edificios públicos e industríales, sino 
sólo se han investigado y considerado aqui también en las casas particulares, ya que sus 
tres factores, sin embargo, se ha consegui- características de aislamiento, incombustibi-
do un material que puede satisfacer plena- lidad, ligereza, durabilidad, etc., son excep-
mente las exigencias de los constructores. clónales. 
Es de esperar que el vidrio espumado será 
un material aislante, de uso corriente no C. S. C. 
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