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fabricaciéh de ladrillos y tejas a partir de caliza

(manufacture of brick and tile from extruded limestone)

de ¢Americon Ceramic Society Bulletins, vol. 35, ndm. 7, iuli.o 1956, pdg. 275
L. R. WHITAKER

La fabricacion de ladrillos y tejas, & base de callza, ha aleanzado un gran desarrollo en Cuba.
La mayoria de los ladrillos corrientes gque se producen en la zong de La Habana se fabrican a
partir de una caliza, ligeramente plastica, con mas de un 90 % de CaCO,; se le suele afiadir
un 10 % de areilla roja, con el fin de conseguir un ligero color amarillento y elevar la resistencla
de los ladrillos. Bl moldeo se realiza por extrusion.

La importancia del empleo de este tipo de Jadrillos se debe a varios factores: 1) solo se nece-
sita un 12-14 % de agua para preparar la pasta, mientras que la arcilla de dicha zona requiere
un 25 %, aproximadamente; 2) el material se seca facilmente y ho presenta (o muy pequefia)
retracclén por secado; 3) cuando se cuece a utia temperatura de 1.100°F (5870 C), €l material
alcanze una reslstencla igual a la de los ladrillos de arcilla cocidos a 1.600° F (882° C), sin pre-
sentar retraccién por coccién.

A la vista de estos hechos, el autor estudié detenidamente la fabricacion de Iadrillos y tejas
a base de caliza, con el fin de iniclar su produccién en las islas Hawai, debido a que la arcilla
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de dichas islas necesitaba un 35 % de agua para aleanzar la plasticidad precisa para el moldeo.
Las conclusiones a que ha llegado son las siguientes:

I. Caracteristicas favorahles:

1) se necesita una cantidad pequeifias de aguz para lograr unsa ﬁasta plastica;
2) la retraccion total es extraordinariamente pequeiia;

3) no se encueniran diﬁéultades en el secado;

4) no se producen cambios al comenzar a calenfar;

5) no es necesario un gradiente de enfriamiento;

6) ‘la absorcion de agua es pequefia (10-14%);

7) el material es resistente a la penetracion del agua;

8) las resistencias s compresion son superiores a las exigidas por las Normas para ladrilios
de arcilla y bloques de hormigén;

9) estos ladrillos pueden emplearse para paramentos, en climas templados;

10) los ladrillos ¥ las tejas ofrecen un buen aspecto y son baratos.

II. Caracteristicas desfavorables:

1) puede aparecer un vidriado en la superficie si la caliza llevaba cristales de caleita;
2) el material puede presenfar tendeticias al esponjamiento;
3) los productos quedan sobrecalentados a 13500 F (7250 €);

4) pueden producirse algunas pérdidas en el secadero durante la eliminaclon del primer
2 % de agua;

5) las piezas no pueden someterse a la accién directa de la Hama, pues la caliza experimen-
taria la disoclacion; -

8) algunas calizas no poseen suficiente plasticidad;
7) el material presenta una resistencia inferior a la de la arcilla vitrifleada.

En el aspecto de la fabricacién hemos de indicar gue pequefias adiciones de cal permiten
conseguir, al realizar la extrusién, una columna mas consistente. Hay gue tener en cuenta tam-
bién que el carbonato célcico puro no endurece a 1.100°F (587° C), porque es necesariz la pre-
sencla de clertas impurezas.

Actualmente se prosiguen las investigaciones sobre esta cuestldn; pues, segin la opinidn del
autor, la fabricacidén, por extrusién, de ladrillos ¥y tejas a base de caliza impura, puede liegar a
aleanzar un extraordinario desarrolle entre los materiales de construccién, debido a que con
ella pueden prepararse piezas ligeras de seceidn delgada.
. S, ®F.8. a7
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