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esmalitados
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La porcelana o esmalte vitreo consiste en un material cristalino o vitreo fundido
sobre la superficie de un metal; éste es uno de los procedimientos m&s antiguos conoci-
dos por el hombre para decorar o proteger los metales, ya que es un hecho comprobado
que los acabados esmaltados pueden retener su brillo original y su belleza durante cien-
tos de afios. Se puede obtener una amplia gama de colores con acabados brillantes o ma-
tes. Las chapas de acero esmaltadas, se emplean ahora mucho por los arquitectos en el re-
vestimiento de exteriores en los edificios.

Fabricacion: El método de fabricaciéon varia muy poco de unos a otros fabricantes,
pero en el procedimiento clasico la chapa perfilada se somete a limpieza y pasa a un ba-
fio de inmersién en niquel antes de ser revestida. El propio esmalte se hace fundiendo
conjuntamente, a temperaturas superiores a 1.100°C, materiales inorgéanicos tales como
borax, silice, sosa, feldespato o criolita, junto con diversos 6xidos metalicos. El vidrio fun-
dido se sangra del horno y rapidamente se enfria cuando se esparce; el resultado de es-
to se conoce como “frita”.

La frita, con el agua y los materiales colorantes, a base de 6xidos metalicos, se mue-
le en un molino de bolas hasta que la suspensiéon toma consistencia cremosa. Esta se as-
persiona sobre la chapa de acero y se reparte por toda la superficie por gravedad. Una vez
que se evapora el agua y se seca, la chapa se cuece entre 800°-830°C.

Por regla general una sola capa de esmalte es suficiente, con tal de que el esmalte
utilizado sea resistente a los acidos. Esto es de particular importancia si el panel va a
ser utilizado en atmoésferas industriales.

Durabilidad: El acabado de esmalte resulta extremadamente duro y resiste cualquier
tipo de abrasion. Es decir, aunque no es tan duro como el diamante o el cuarzo, es
comparable en dureza (escala de Mohr) con el apatito y es mas duro que la fluorita, cal-
cita, fundiciéon de hierro o que la chapa de acero.

La rotura de la capa de esmalte Unicamente tendra lugar después de someter la ba-
se a grandes deformaciones e incluso entonces una cierta cantidad de esmalte puede que
se levante, dando esto una idea del grado de proteccién contra la corrosion. Por otra par-
te, la adherencia en si aumenta considerablemente la rigidez del acero. La formulacién de
los revestimientos de esmalte esti estudiada para que la superficie esmaltada se encuen-
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tre en compresion, y una vez que se han completado todas las operaciones de manufactu-
rado debera conservarse esta expansion y contraccion diferencial entre el esmalte y el
acero, ya que esto proporcionara un alto grado de tenacidad.

Aunque durante muchos afios el acero esmaltado ha sido utilizado para fines deco-
rativos, su empleo como parte integrante de revestimiento de fachadas en los edificios es
relativamente reciente en Inglaterra. En EE.UU. se viene empleando desde hace unos 30
anos aproximadamente y, por ello, ha sido posible estimar su resistencia a la intemperie.

El National Bureau of Standards, después de 15 afos de investigaciones, publicoé un
informe en el que se incluian unas recomendaciones de considerable interés, tanto para los
fabricantes como para los usuarios. Por ejemplo, se establecia que la total proteccion del
acero s6lo se conseguia mediante un completo revestimiento de todas las caras, debién-
dose evitar las marcas de los apoyos, que presentan una profunda coccién, en la parte
posterior de los paneles. A esta parte posterior de los paneles se les debera aplicar algo
mas que una capa protectora.

BANDEJA DE |
| cavamie

. PANEL
SMALTADO
| VitreD!

FIBRA DE VIDRIO O SIMILAR

Panel tipico aislado con asbestolux. Las barreras de vapor pueden ser Galvatite o
papel de aluminio.

En lo que concierne a la limpieza, las capas brillantes, semimate o con textura sa-
tinada se deberan poder limpiar con facilidad, pero ningin esmalte completamente ma-
te podrad limpiarse satisfactoriamente, ni incluso después de un prolongado y enérgico
fregado.

Propiedades: El proceso de fabricacion es tal que puede haber un exacto control del
color, de la textura y del dibujo. Sus ventajas fisicas son numerosas, incluido el hecho de
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que el color es absolutamente estable y que el efecto inicial es perdurable. Su resistencia
a los 4cidos hace que resulten aptos para atmoésferas corrosivas. Su dureza superficial
los protege contra los arafiazos, y al mismo tiempo se lavan por si mismos. No se agrie-
tan ni cuartean cualesquiera que sean las condiciones climaticas; son completamente im-
permeables; no son combustibles y pueden ser utilizados donde lo requieran las Normas
de resistencia al fuego mas exigentes.

Como material prefabricado es muy adecuado para técnicas de edificacién indus-
trializadas, y su buena relacién resistencia/peso elimina la necesidad en la construccion
masiva.

Utilidad: Se requiere un profundo conocimiento por parte del fabricante de paneles
con esmaltes vitrificados, de tal forma que ciertos fabricantes han empezado a especiali-
zarse en determinados tipos de paneles de utilizacién a la intemperie. Estos vienen refe-
ridos en la tabla, en la cual se dan indicaciones de las utilizaciones de los revestimientos
de fachadas con acero esmaltado y también de los paneles de relleno.

Las chapas de acero esmaltado se suministran lisas o perfiladas, con las aristas pro-
vistas de lengiietas o sin ellas. Los paneles “Sandwich” con espesor no superior a los
50 mm y con un peso inferior a las 8 libras/pie (39 kg/m) pueden estar hechos con di-
ferentes forros, para proporcionarles buen aislamiento térmico (con valores para U infe-
riores a 0,15), y aislamiento fénico con una reducciéon de 40 decibelios. También son sus-
ceptibles de que estos paneles se puedan instalar en muros exteriores capaces de soportar
2 horas de resistencia al fuego. Se dispone de superficies internas lisas semiacabadas o
en condiciones de ser decoradas.

Los detalles constitutivos de los paneles varian segun los fabricantes. Por' ejemplo
los paneles Colopan (de la Vitraflex Ltd.) estan aislados y pueden ser suministrados con
forros pegados, bien de asbestolux o bien de plasterboard y rellenos de Rocksil, fiberglas,
foamglas o vermiculita. Las barreras contra el vapor pueden ser de galvatite o de papel
de aluminio. A continuaciéon puede verse, en secciéon transversal, un panel tipico de esta
clase. La eleccion de colorido puede hacerse dentro de una amplia gama, cubierta por la
B.S.S. 2660 de 1955, con acabado mate o semimate y para una anchura maxima de 5 pies
(1,50 m).

Entre los 11 tipos de paneles Standard de la Escol Panels Ltd. los hay que tienen
en su parte posterior un forro de amianto y panel aislante, o con rellenos sueltos de
Rocksil/fiberglas. Algunos de estos paneles pueden estar montados en marcos de made-
ra, provistos de lengiietas o sin ellas. La Escol Panels Ltd. dispone de una amplia varie-
dad de colores y dibujos estampados y se ha iniciado el hacerlos con disefios especiales,
como, por ejemplo, escudos de armas.

Uno de los muchos paneles ofrecidos por la Curran Engineering Ltd. consiste en una
chapa de acero plana y lisa con esmalte vitreo y dotada de un nucleo en forma de panal
de aluminio de 6,35 mm, 9,52 mm, o 12,7 mm, segin se requiera, adherida, a su vez, a
una lamina de Galvatite (acero galvanizado electroliticamente) que forma una barrera
contra el vapor. El material aislante de fiberglas o Rocksil puede tener un espesor varia-
ble, de acuerdo con el valor “U” que se precise. Este va dentro de una bandeja de
Galvatite.

Uno de los materiales aislantes utilizado por la Fabcol Distributors Ltd. es el cor-
cho. Por ejemplo el panel tipo E esta constituido por una chapa de acero con esmalte vi-
treo de 16 S.W.G. pegada a una placa de corcho y un revestido posterior en forma de
bandeja o con una chapa de acero galvanizado. Todos los cantos estan calafateados con
caucho o con un mastique y sellados con cinta de tela impermeabilizada.
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Colocacion: Tanto los paneles de revestimiento como los de relleno se colocan facil-
mente, proporcionando los fabricantes las instrucciones precisas para su montaje. Los pa-
neles de revestimiento constituidos por una simple chapa de acero pueden fijarse facil-
mente en el exterior de los edificios; con ellos pueden modernizarse antiguas estructu-
ras y, en algunas ocasiones, sin necesidad de demoler la obra de fabrica existente.

Aplicaciones: En estos ultimos afios se ha producido un espectacular y dindmico cre-
cimiento de aplicaciones de los esmaltes vitreos como material de construccién para ex-
teriores. Se emplean como revestimientos o como rellenos, en edificios altos o bajos y pa-
ra cualquier grado de exposiciéon. Se dispone de diferentes formas y perfiles.

Cientos de edificios utilizan ahora acero con esmalte vitrificado, incluyéndose en
esto estructuras tan importantes como la torre GPO de Londres, la West London Air
Terminal, la estaciéon terminal del aeropuerto de Londres y el UKAEA de Harwell.
Ademas se ha aplicado en otras muchas estructuras, tales como pisos para particulares,
grandes bloques de apartamentos, escuelas, factorias, estaciones del ferrocarril y bloques
para oficinas.

TABLA I

TIPO DE COMPONENTE COMPANIA

Paneles para revestimiento y

relleno (exterior o interior).

(A) Sin forro en la cara no |Chapa plana o en forma de | Edward Curran Eng. Ltd, Enamellers (1)
aparente. bandeja con dibujo a uno (Ashton under Lyme) Ltd., Escol

o varios colores y/o lisa o | Panels Ltd, Scottish Enamellers Co.
serfilada. Ltd., Vitraflex Ltd., Vitreous
; Enamellers (Slough) Ltd.

(B) Con forro en la cara no |Aislante térmico o resisten- | Edward Curran Eng. Ltd, Escol (2)
aparente (incluye todos los |te al fuego. Panels Ltd., Fabcol Distributors Ltd,,
acabados que tienen las Vitraflex Ltd., Vitreous Enamellers
del apartado “A”). (Slough) Ltd.

Chapas C fil dulad Edward C E Ltd., Escol (3)

; ; : on perfil ondulado. war urran ng. . 0.

(interior 2 e"temg?b (2 uno o Panels Ltd, Fabcol Distributors Ltd.,

t":rt‘os colores 90? libujos o cfn Vitraflex Ltd. Vitreous Enamellers

q extura, para interiores o exte- (Slough) Ltd.

riores).

Paneles carroceria. Piezas para tejados, reves- Edward Curran Eng. Ltd., Escol (4)

tido de fachadas y paneles Panels Ltd., Fabcol Distributors Ltd.,
de relleno. Vitraflex Ltd., Vitreous Enamellers
(Slough) Ltd.
Doseles de entrada. Solamente en forma de te-| Edward Curran Eng. Ltd, Escol (5)
chos cascara. Panels Ltd.,, Fabcol Distributors Ltd,,
Vitreous Enamellers (Slough) Ltd.
Quitasoles. De tipo pantalla fija. Escol Panels Ltd., Fabcol Distributors (6)
Ltd., Vitreous Enamellers (Slough)
Ltd.
Tejas planas. Lisas o perfiladas. Fabcol Distributors Ltd., Vitreous (7)
Enamellers (Slough) Ltd.
Divisiones de ventana. Cubierta no estructural. Escol Panels Ltd, Vitraflex Ltd., Vi- (8)
treous Enamellers (Slough) Ltd.
. Distributors (9
Umbral de ventana. Interiores y exteriores. Eggol Panels Ltd., Fabcol Distri s (9
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