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Horno con las ventajas del horno continuo de fuego mévil {pequefio consuno de calor,
produccibn importante} y del horno tdnel {mejora de'las condiciones de trabajo, mana de obra reducida),

DESCRIPCION

Se compone de dos grupos de cdmeras (Fig, 1), en nime- -
" ro par, por las cuales el fuego ciroula en zig-zag, pasandc de una
a otra a través de dos timeles subterrdneos o a través de uno mé ~
vil.

Las cémaras, unidas en su extremo por pasajes, tienen
una anchura reducida. La parte superior estd formada por una béve-
da de medio punto, de peguelios elemontosy o por una placa lisa, si

la temperatura poermite que resista sin deformacioncs.

Estas cémaras tienen una puérta en cada extremidad, de
la misma secczon que aquédllas. Estén congtituidas por un monobloque
¥y provistas,’ en su parte inforior, de un elemento movil, que se pr
de retirar para que penetre el aire exterior al principio de la fa
se de enfriamiento. El clerre de¢ las cémaras se completa mediante

chapes aplicadas sobre la obra de fibrica exterior.

(%) Patentado en Francia, con el nimero provisional P.V. §.545
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La alimentacidn de combustidle, sdlido o liquido, me lle
wa a cabo mediante filas de dos pozos, separadas por la longitud de
las bandejes, mientras que los situados en las extremidades ro dis -

tan mis que la mitad de dicha longitud.

La eliminacidén de los humos se realiza por orificios dig
pucstos on los tabiques o en las paredes extremas, y que se ponen on
comunicacidn, a voluntad,. con los conductog principales. Estos, en -
nimero de ires para cada grupo de'cémaras,se encucntran dispuestos -~
segdn el sentido longitudinal y se reUnen pars terminar en el venti~

lador de extraccidn, situado al ppincipio del circuito del fuegoe.

Come se puede observar cn la figura 2, s¢ hen dispuesto
unas oompuertas cénicaes, guc sc abron por descenso ¥y quc al cerrar
sc aplican sobre un asiento metélico, sin ninguna vieza intermedia j
un ligero juego del mande permite conseguir un centrado automdtico..
si se prefiere, puede conservarse el sistems tradicional, tal come
se observa en la figurc considerada. Pare faciliter la coccidén pue -
den instalarse compusrtas suplementarias. -

ENHORNADO Y DESHORNADO

El encafindo se prepara, en la forma corriente, con las
piezas precedentes de los secadercs, disponiéndoles sobre las bande—
Jjas refractarias, cuya anchitre es la de la cémara, reducids sn 2 6§ 3
emy, y su longitud un 1/8 menor que la de las cédmaras. En su centro
se coloca una "parrilla", que puede ser simplementse un easpacio vacio
pars recibir el combuatible sdlido 6 la 1lama de los quemadores do

combustible liguido.

los ladrillos, procedentes del secadero, se llevan hasta

el hornc, ¥ se cargan, enfrente de las camaras, sobre vagonetas de —
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altura conveniente, provistas de tablero abatible, formendo puente
y guias laterales, Levantado, este tablero aumenta la estabilidad

del encafiado.

Un empujador mecdnico, movido eléotricamente; los in -
troduce en el interior de las cémaras.-En marcha normal, a la in -
troducoién de une. hande ja cargade de producitos verdes, secos, leco

~ rresponde la salida, al otro extremo de la cémara, de una bandeja
cargeda de productos cocidos que se carga sobre una vagoncta o so-
bre un elevador de horguilla. En la figura 3 queda reprosentada tg
da esta operacidn, asi como el corte de un tﬁnel subtorrineo para
el pasc del fuego de un grupo ds cémaras a la otra.

Puesto que el espacio entre estes dos grupog debe ser
tan reducido como smea posible y el empujador debe ocupar.dos posi-
clones diferentes, la vagonota que lo lleva dispone de dos vias,
aungue con un rail ¢coming pasa de una a otra, gracias a un trons -
bordador y a una placa giratoria., Montado sobre una vagonetas, un -
torno éléctrico permite masniobrar en el sentido de su desplazamicn

to y, mediante una polea, en sentido perpendicular,

Debajo de las pagarelas, dispuestas de un grupo al otro
para permitir un paso facil, la distancia al suelo es suficiente pa

ra que el movimiento se realice mediante trolley.

FUNCIONAMIENTO Y PRODUCCION

. Con doce cémarvas por grupo, de 2,50 m de altura, 1,50m
de anchurz y 10,80 m de longitud, el horne funciona con dos fueges,
con una velocidad de tros cdmaras on 24 horas, y la produccidén de

productos huecos cocidos serd de 120-125 t en 24 horas.
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Con aparatos de alimentacidn auuomatica, un solo horne— '
ro podré atonder fAcilmente ls conduccidn de dos fuegos, Un solo hom
bre, sl encargado del empusador, enhornard y deshorneri, en menos de
una hora, una camara que contenga 20 t de producto cocido. El motor,
gue acoiona al empujador, debe tener una potencia de 8-10 CV.

Se han diapuesto.dos grupca de tlineles subterréneos, pa
ra el paso del fuego, que unen las cémaras 12 y 13 de une parte y la
24 v 1a 1, de la otra. Si se dispone otro entre las cémaras 6 y 19,
en caso de disminucidn de 1a actividad del mercado, se podrd conéq;_ '
ver ¢l mismo ritmo de avance del fuego (con uno solo) y reducir 1a

 produccidén op un 50%.

Se puede slcanzar una mayer flexibilided utilizande un
ténel mévil, en lugar de los fijos, gracias al cual sce podrén unir
las cAmarss opuestas que se dosee.

La figura 4 nos da la seccién longitudinel del tinel mg
vil, montado sobre una plataforma rodantz. Se ajusta a puertas cHDPe
ciales, por medio de elementos méviles.

- AIGUNOS DETALLES DE CONSTRUCCIOF

El suelo de las cémaras debe ¢lecutarse cuidadosamente
con ladrillos resistentes al desgasic por frotamicntoy permanccer -~
planc, a pesar del uso, y evitar las pérdidas elevadas de calor ha-

cia el suslo.

Las bandejas, sobre las cueles se disponen los produc -
tos, estén conetituidas, en su parte inferior, por ladrillos reszis=
tentes alldcsgaste por frotamiento y suficientemente refractarios,
tomados con morteros hidrdulico refractario (cexento fw.dido) y re=
cublortoa por hormigén refractario con un espesor totzl de 0,20 me=-
treos.

© Consejo Superior de Investigaciones Cientificas
Licencia Creative Commons 3.0 Espafia (CC-by) http://materconstrucc.revistas.csic.es



Las puertas y ol tinel mévil estédn formados, por su par
te interna, por ladrillos refractarios alslantes, tomados con mortg

ro hidrdulico refractario, y, por encima, con hormigdn refractario.

S. P, S,
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