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- SINDPSIS -

Ventajas del método de prensado en seco en Ya industria cerénica. (onsideraciones sobre 1a
coceion a temperatura baja.

La arcilla pulverizada; mezclada con aguas, forma una pag
ta plésticay esta propiedad es la que; generslmente, se utiliza para
el moldeo de las piezas y objetos cerdmicos. La forma se conserva dsg
pués del secado y de la coceidn, aunque con ciertas varizciones, se-
gin la retraccién que se produce. Posteriormente, se ha introducido
el procedimiento de preparar las piezas ceridmicas mediante el empleo
de polvo himedn, prensado.

Bste procedimiento permite, al suprimir la retraccibn por
secado y reducirla en la coceldn, obtener piezas de un rigor do for-

ma y dimensimmes, qu? no 98 posible alcanzar con la pasta vléstica.
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La prensa revilver Spengler tiene un gran reniimiento; ne
ro, &in embargo, prezewta los inconvenientes de un elevado coste de
adguisicién y de que sus elementos sflo toleran uns presidn mésina do
45 t. Ademis, su comprosidn cs breve, cuando, por cl conirario, la -
presidn se debe ejercer durante un largo intervalo. Bl desaireamien-

1o del polvo de arcilla =n el moide no es satisfactorio.

Los me jores resultados se obtienen emplcecando una prensa
‘de pistfn, de la VEB Koeramik-Maschinenbau, Oberlind (Turingia). Tra-:
baja con desaireamiento previo, presidn bilateral, con pistdn suve =
rior e inferior; y emoriisuador hidriulicos el prensado es, convenian
temente, largoj la presiln asclende a 90 %, que corresponden, aproxi
madamente, a una presifa espoeifica de 300 kg/cmz.

Bete méiodo {iene espsacial aplicacidén en laz produceidn
de ladrillos vefractarios. Bl uunevo método de fabricacidén permite al
cangzar unas calidades superiores. In primer lugar, hay cue sefiglar -
gue la densicdad aumenta, disminuyendo, al mismo biempo, la porosi-ad;
lo ocual determing un auriento de la resistencia a los atagues guini -~
cos. La resistencia o la compresidn gqueda duplicada ¥, por consizuds
tey lom ladrillos ticren muyor probobilidad de enconirarse indemnes

en el momento de su ewmplao.

La resistencin = low chogques témmicos guede; sensiblemen
te, duplicadas;, a consecuencia de la =usencla de tensiones inbernas.
Las piezas cbtenidas pregenten una conductividad téymica superior. e
puede esperar, tambidn, uns disominucifn de las variaciones peruaneri-

. . . . C.
tes ds dimensiones deswud~s On czloantamiento a 1.,50070.

Bn general, podemos afirmar gue, en lo gue #e reriere o

la aplicacién de cste métode a la industria cerdmioca, existen opinlo
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nes opuestas. Mienitras gue Bodin asegura que no es posible su aplicsa
cidn en tal campo, Kriiger se inclina hacia la opinién do gque la necg
nizacibn de las industrias ladrilleras,; con adopeién del procedimien
to de prensado en seco, conduce & un gasto econbmico, esencialmente
menor gue en el camo de mecanizacidn con consorvacién del procedimien
to himedo. Desde luego, para las industrias ladrilleras, que han de
humedecer la arcilla seca, para poderla moldear hiimeda, y, después,
eliminar el agua afadida mediante un cierto consumo de carbdn, el prg
cedimiento de prensado en scco reprerenta la forma més ventajosa de
producoidn.

Sin embasgo, sin emplear este método, existen, para la -
fabricaoifn de ladrillos y tojas, variantes que utilizan pastas més o
menod mojadas, en las que es perceptible la influencia de la cantilad,

més o menos grande, do agua aliadida a la pasta arcillosa.

Consideremos esta accidn 93peciai del agua sobro la arei
11z, Se ha comprobado que, afiadida en cantidad suficiente (pasta plés
tica), favorece la oohesidén despuss del secado y despuds de la coo -
cidn.

Bigot ha indicado que la oochesién que se observa después
del secado y de la ococclén, en el caso de productos arcillosos amasa
dos con caniidad suficiente de agua, es debida a una socién particu-
lar del agua sobre los componentes coloidales de la arcilla. Ha pueg
to, tambidn; en evidencia, el endurecimiento que se puede obtener me
diante una coceifn que no llega hasta la deshidratacién total; la ar
oilla sufre, bajo la accidn del calor a temperatura baja, y antes de
deshidratarse y de comenzar la retraccidn, un primer endurecimiento,

que e debido a la pectizacién parcial de sus elementos coloidales.

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas https://materconstrucc.revistas.csic.es
Licencia Creative Commons
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)



-5 -

V. Bodin ha comprobado, experimentalmente, las anierip
ros indicaciones de Bigot. Esta es8 la razén por la cusl los ladri-
1los8 y las tejas fabricados ocon pasta plédstlca y semi~pléstica no
exigen una temperatura de coceién tan elevada como la de los pre.g

rados con pasts compacia.
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