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- S I N O P S I S 

Ventajas del método de prensado en seco en la industria cerámica. Consîderaciones sobre la 
cocción a temperatura baja. 

La arcilla pulverizada^ mezclada con agua^ forma una pa£ 

ta plástica? esta propiedad es la que, generalmente, se utilisa para 

el moldeo de las piezas y objetos cerámicos. La forma se c o n s e r v a d ^ 

pues del GGcado y de la cocción, aunque con ciertas variaciones, se

gún la retracción que se produce. Posteriormente, se ha introducido 

el procedimiento de preparar las piezas cerámicas mediante el empleo 

de polvo hilmodo, prensado. 

Este procedimiento permite, al suprimir la retracción por 

secado y reducirla en la cocción, obtener piezas de un rigor de for

ma y dime:a¿?iones, que no es posible alcanzar con la pasta plastioao 

V. Bodin Materiales de Construcción, vol. 68 (1956)
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La prensa revolver Spengler tiene un gran renci.imiento? pe 

ro, sin embargo^ presenta los inconvenientes de un elevado coste de 

adquisición y de que sus elementos s5lo toleran una presión máxima do 

45 *• Además, su compresión es brcvo^ cuejidOj por ol contrario^ la •=-

presión se debe ejercer durante un largo intervalo* El desaireamien-

to del polvo de arcilla en el molde no es satisfactoriOo 

Los mejox^es resultaó.os se obtienen empleando una prensa 

de pistón, de la VEB Keramik-ííaschinenbau, Oberlind (Turingia)o Tra-* 

baja con desaireamiento previo, presión bilateral, con pistón supe «=-

rior e inferior, y smorti/;p.iador hidráulicoj el prensado esp convenir 

temente, largo? la presión asciende a 90 t, que corresponden, aproxi^ 

madamente, a una presión específica de 300 kg/cm « 

Esto mó'todo tiene especial aplica^ción en la producción 

de ladrillos refra,ctarios.> El nuevo mótodo de fabricación perm̂ ite a,l_ 

canaar unas calidades superiores c .3n prim.er lugar5. hay que señalar -

que la densidad aumenta, disminuyendo, al mismo tiempo, la porosi'-\ad;; 

lo cual determina un auî iento de la resistencia a los ataĉ ues quími-

eos. La resistencia a la compresión queda duplicada y, por consigviaŷ  

te, los ladrillos tienen ma,yor probabilidad de encontrarse indonines 

en el momento de su empleoc 

La resistencia a los choques tórmicos queda, sensiblemen, 

te, duplicada, a consecuencia de la ausencia de tensiones internan. 

Las piezas obtenidas presentan una conductividad tórm/ica superior• Se 

puede esperar, tambi.eno una disminución de las variaciones periiianen-

tes de dimensiones despuG'̂ > ('.? calontaiiiiento a 1c500 O* 

Sn general^ podemos afirmar que, en lo que se refiere a 

la aplicación de este miótodo a la industria cerámica, existen opinÍ£ 
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nés opuestas o Mientras que Bodin asegura que no es posible su aplica, 

oi6n en tal campoj Krüger se inclina hacia la opinión de que la iïiec£_ 

nización de las industrias ladrilleraSj con adopción del prooedimien 

to de prensado en secoj conduce a un gasto económico, esencialmente 

menor que en el caso de mecanización con conservación del procediraíen 

to hûmedOo Desde luego, para las industric?.s ladrilleras, que han de 

humedecer la arcilla seca, para poderla moldear hiSmedâ  y, después , 

eliminar el agua añadida mediante un cierto consiamo de carbón9 el pr£ 

cedimiento de prensado en seco representa la forma mas ventajosa de 

producción-

Sin embai'go, sin emplear este mótodo, existen, para la •=• 

fabricación de ladrillos y tojas, variantes que utilizan pastas mas o 

menos mojadas, en las que es perceptible la influencia de la cantüad, 

mas o menos grande, do agua añadida a la pasta arcillosa. 

Consideremos esta acción especial del agua sobre la aroi^ 

lia. Se há comprobado que, añadida en cantidad suficiente (pasta pías 

tica), favorece la cohesión después del secado y después de la coc-

cióno 

Bigot ha indicado que la cohesión que se observa despuér 

del secado y de la oocción, en el caso de productos arcillosos ama,SR̂  

dos con cantidad suficiente de agua, es debida a una acción particu

lar del agua sobre los componentes coloidales de la arcilla* Ha pue£ 

to, también, en evidencia, el endurecimiento que se puede obtener m£ 

diante una cocción que no llega hasta la deshidratación total? la a£ 

cilla sufre, bajo la acción del calor a temperatura baja, y antes de 

deshidratarse y de comenzar la retracción, un primer endurecimiento, 

que es debido a la poetización parcial de sus elementos coloidales^ 
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V* Bodin ha comprobado, experimentalmente, las anterio 

res indicaciones de Bigot. Esta es la raaón por la cual los ladri

llos y las tejas fabricados oon pasta plástica y semi-plastica no 

exigen una temperatura de cocción tan elevada como la de los preoa^ 

rados con pasta oompactao 
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