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RESISTENCTIA A LA TRACCION,

Moldes de las probetay

"Deben tenow la forima indicada en el métode de ensayo corres—
pondiente, cumpliendo, asimismo, los requisitos de tams™o. Se han de -
comprobar, c¢on frecuencin, con el fin de deterninar sl se ajustena las
toleranciag permitidas. Bl modelo mis convenlente es el gue tiene tres
probetas en un 30lo molde. Los tornillos deben ser tales, que el molde
guede perfectamente cerrado. Los laterales del rolde deben ser suficien
temente resistentes, de forme gquoe no se produzcan distensicnes. Log mol
des, limpios, deben examin~rse, con el fin de comprobar si las superfi
cieg ason mates. Debe medirce la anchura del molde, en la parte corres-

pondlente a2 la gargenta de Ja probete.

Se han de comnarar los moldes con el perfil normalizado del
i 100 Hey que prestar wpucm atencidn = las diferencias que se¢ pue-
den presentar en las proxzimiinres de los extremos, sobre todo enel ca-
g0 de que se vaeyun o comparsr los pegos de las probetas. Bn los punios

de contacto de la probeta con los rodillos de la méguina de ensayo, que
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se arcuentran, aproxincdamente, - pulgade (1,27 em) por encima y pov de
bajo de le linea central de la probets, ¢l perfil del molde debe couine

cidir, exactamente, con ¢l del molde normalizado.

Bl espesor mfvimo de cada mitad de lon woldes nuevos se mide -
gentre &1 borde internc 3 ol exiterno, en la parie correcspondiente a la

4.

gaprganta de la proheta,

Los moldes se limplian, inmediataments después de aberse re--
tirado las probetas de ensayo; en cawo contrario, la limplezsa prescata
rd dificultades. Para la limpieza de-los moldes ze recornienta sl emnleo
Ge cepillos con cerdas de latdn, fibra u otro material més blendo que

6l de loz molies.

Higuinas de ensayo

Bl tipo de migquina dahe ser tal gue se ajusie, estrictomente,
& log requisitos indicados sn el método de ensaye corvespondiente, en
lo que se refiere a la velocidad y wiformided de zplicacidn ds la coyx

Ze., etc.

Las mordasas deben estar provistas de rodillos, [ montades
de forma tal, que permitan, fécilmenie, el wovimiento giratorio, duran
te el ensayo; @n el caso de que no sc cumpla esta condicién, aporece -
rdn btcasiones exedntricas an la proibeta, ; los resultazdos serdn errd -
neos. Lo rodillos han de tener un didmetro de 0,50 + 0,01 pulisdag -
(1,27 + 0,025 om), con 11/8 pulgndas (2,85 cm) de longitudy se one
contrardn, a lo largo de 1 pulgade (2,54 om), en contacto con la -
probeta. La distencia aenlre la superficie de loa rodillos debe ser de

1525 + 0,02 pulgadae (3,17 + 0,05 cm); han de ser paralelos, con una
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degviacién midrime de 0,02 pulgedos (0,05 cm), ~ncontrdndoss en el mig-
mo plano horigontal. ElL orificio de log rodillog deboe wmar rectos Logro
dillos hon de apoyarse, en bodu moriznto, sobre los pernos, a todo o lar
70 do sn generatriz. Los apoyon de. los rodillos han de essor bien enare.
sadoss puede emplearse un derivedo cualguiera Ae petrdleo. En el ¢caso

de gue asya arena o falte groasa o dichos apoyos Ja obevacidn no sg uni
forme, pudiendo aparecer tensiones exiraiias en la proheta, ¥l uso pro-
lonsado desgasterd o doformard lon rodillos, de Formw tal, que serd pre
ciso cambiarlos. Dében_inspecciouarse los apoyom. Ios ezlribos dgbon cg
tar libres de muescas ¥y sin desgastar. e he de conprobar la posicidn

de los pivotes en relacidn al centro de las probetas, cuando se hallun
volocadas en las mordazasy particularmente, en vslacidn 2 lo parte -

terior ¥y posterior de las probetas.

Las diversas parites de la wdignina deben ajustarse de fowma que
ol brazo ss equilibre y oscile, libremente, en el camo de carge nuli.-
El método de eguilibror 1o miquina warla de acuerdo con ¢l Lipo ¥ mo&_g
lo. Lo midquina ds ensayo €uhe limpiarsce, porfectamcute, sntes de cxami

TLAAMG o

Ers‘lnoldado de log probetos

Lng placas &z Los noldes debon tener 2l espesor suficiente,
de Torma qus no se produzca Tlexidn durante el enmoldaflo ¥y manejo de las

prebetas,

La compactacidn se rualiza con low pulmoarcs, 12 veces coda mo
beta,. on seis recorridos & lo largo 76l moldes Se ha de procurar que la
prusidnde los pulgares se aplique, por completo, o la superficie del mor

tere, ¥y no a la supesrficie del molde. La forma de ejexver la prowidn ~
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con los pulgures cuede indicads en 21 método de ensayo corvaespondien-
to. Btz presidn fa de oscilar entre 15y 20 1ib=us (5,804 & 9,072 Ik
se deiteramine enmoldondo los probotes sobro 1o nlatilorma ﬂe ua balag
8 O sobre cu-ﬂquier oliro aparato gne indigne, exmcismente, la pres

ajorcida. ¥n 1o operzeidn de aczbade, el ooviteco debe alisarse, meckisn?
te algumas posadas de la paleta o lo lergo del nolde, con la superfi.
cie guperior del molde: se uiiliza la superficie inferior Tise dg la
palets, =in sjercer waw presidn superior o 4 libras_(1 814 k). Lo ra.
lete debe manbenerse de tal forams gue el eje mayor ds 1n lénine netéd-
lica forme dngulo recto con ol 42l molded No se debe permitir gae hae
8 rranos de arend en la superficie del mulde que se wvi o8 allisar, pues
pucden influir en &l espesar de lag probeb.z y deberninar, tonbién,ma
pirdida do gua entre el molde y la nlica, 3¢ ha de coumprobar gue Jas
ovohetig, wesbadas, estén perfectanente envosalng con la superiicie de
Tog woldes. Las juuntas de log moldow Ashen sallarse pexfectamente ce-

ES

rrodis, con el fin de gue les prubahas nrozenven &l esposor correcloa.
A veces conviene prmplesr una palete Iliiercmonte curveda, porgue de es-
ta forme se facilisa la operneidn &o TLiu:pic.-;:: to puperficle del molde

¥y fe alisar la de la probeta. Los woldes y lia placos se han de BNZLZ

sar, tnleamente, con aceite mineral.

3
Conserveecidn en la cémava bimeda

Los moldes, conteniendo las probelzs, se conssrvan en la cf
mara hitmeda, de wmedo que les superflciecs superiores de les probeias se
encuentren, libre y uniformemente; expuestas a la abmdsfera de la wig
me. Los moldes no se Lan de colocer uno sobre otro, pues las placas de

vidrio de log superiores impedirfan que llegese el aire lrsia la super
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ficie de los inferiores. Las probetas se connervan en la cémara Llneda
nasta gue han alcansado una edad de 24 horasz, nomento en que se han de
colocar en los tengues de olmacenamiento. 31 se retiran de los moldes an
tes de las 24 horas, deben volverse & colocar an log estanies de la cé
mara himeda haste que hayen alcansado, como minimo, wma eded de 20 ho-
ras. Las provelas se lan de retirar, con cuidado, de los moldes, con la
monor distorsidén posible, debido ~ cue al cabo e los 24 horas no hana
durecido suficienteomente, y un manejo poco cuidadoso pusde deterainar

dafiosy; gue, aunque no zparentes, alterarén los resultados.

Cuando lag probelas, recien, camoldadas, se colocan en la cé-
nars de conservecidn himeda, cade molde ha ds ester marcado. Da identi
ficacidn no puede basavss en la posicidn gque ocupsn log meldes en los

aztantes o en =2u proximidad a slguno Jeterninados
Cuando las probetas se retiran de la cfmara himeda, es conve
niente marcar los nimeros de referencisc en sus curas inferlores, una -

vez gque se han retirado las placas, pero cuando todavia sc encuentran

en los noldes, Si se emplea un ldpiz de grafito, se obtisnen, sobre las

superficies inferiores, recubiertas de 3scelte, que hen estado en con-
tacto con las placas de molde, unas morcas claras y duraderas., o gsaTe
comiendan lédpices coloreados, debido & que sus mercas desaparecen rTépi

damente.

Precauciones gque se han de observer al ensayar lag probetas

Las probetas, excepto las que se van o cnsayar a las 24 ho-
rag, deben someterse a snsayo immediatamente dcospnds de retiradas dol
agua de almacenamiento, DLas probetas, que sc¢ vaa a gnsayar a las 24 ho

4

rag, debon tomerse directamenie de lu odmara hflmeda, sin suncrgirlas
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previsments en agua. Cuendo s¢ han 4¢ ensayar varias probetas o la vegz,
ge rcecomienda que, ¢l retirarlas de la cédmara himedz, se cologuen enun
rociplente cubriéndolas con un pafio himedo; se manbiencng cn estis con
diciones, hasta el wmomento del cnsavo, Dehen anoiturse todon loz defce.-
tosy, ote.y que puedan presentarse. Cuando se han de ensayer 2l tiempo
dos o mds prohetas, pere edades diferentos de 24 horas, se retirvan de
loa tanques de almacenamientos se colocan, inmediatanentc, en un reci-
piente con agus, -y sc mantieunen e¢n estas condiciomes haste el mo-
mento del ensayo. Como ez imporitante ;mpedir cambios de temperaturs, se
rocomienda gue se cubran con agud procedente del depdsito de almacena—~
miento. Les probetas deben centrarce, cuidadosamente, en las mordazass
en caso contrarioc, se producirdn grandes wvariaciones en las tensiones
¥» por consigulente, en los resultados. Las probstas deben colocarse en
las mordngasg, de forma que las superficies suaves, que han estadec en
contacto con la placa del melde, gueden situvadas hacia atrds v en con= -
tacto con los guine nosteriores de las mordsszas. Las superficies de epo
yo de jlaa probetas ¥ de lJos rodillos deben estar Iimpias, sin rugosida--

des y iibres de erena, ¥ los rodillos bien engrasados.,

Una vern que la probeta se hao centrado, adecuadanente, en las
mordazas, se aplica, & mano, la carga suficiente; antes de comenzar &
aplicar l1& carga mecdnica, paya reducii ¢l juego de la miquina e imps-
dir la aplicacidn, o naltos, de la carga. S¢ necesitan, frecuentemen -
te, ajustes del mcocenismo de control de carga; como minimo, se deben 73
ligar pruebas disries, antes de comensar leog ensayos, pera determinar
si lo cerge se estd aplicando o la velocided especificede de 600 + 25
Libres (272,15 + 11,34 kg) por minuto.

SeFaBs
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