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~Sinopsis-

Se analizan algunos precedinientes tante para evitar a feemacidn de palve en los hornds rbtata-
rios come para recuperarlo, en ceso de haberse preducido,

‘Bl problema de las pérdidas de polvo on los hornos de ceuento

se puede abordar en dos dirsccidhes diferentos.

Por una parte, ce puede intentar reducir la formacidn de pol-
vo. Para ello, es preciso conocer cémo se he fowmado dicho polvos Légin
vestigaciones realigadas indican que si el material abondona la sona de

lag cadenas en estado seco finamente pulverizedo, »permanece en Gicho es
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tado en la mayor parte de su recozrido a lo largo del horno hasta la z0-
na de coceibng en este caso, las pérdidas son elevadas, For el contra -
rio, si el materiallabandona las cadenas en forma de: grédnulos, un 70-30%
del mismo aleanza la zona de coccibén en dicho estado, de forma que la -
pérdida de polvo queda consideprablemente reducida, De esto se deduce;que
cuanto més eficaz es la formacién de grdnulos en la zona de secado, tanp
to mayor es el porcentage de grénulos que alcanzan la zona de coccidn y,

por consiguiente, ‘tanto menor serd la pordlda de polvo<1)

A la vista de estas consideraciones, se han realizado diver —
sos ensayos con el fin de reducir la formacidn del polvog ensayos de los

que podemos indicars
a) aumento de la longitud de la zona de cadenas,

Se entorpece el desplazamiento de los materiales que se aglo-
meran, al mismo- tiempo que el excesivo frotamiento con las cadenas impi

de la formacidén de grénulos. La pérdida de polvo es elevada.
b) reduccidn de la longitud de la zona de cadenag.

Con el fin de disminuir el frotamiento con las cadenas, sg acor
ta la gona de las mismas, El acortamlento no puede ser considerable, tg
niendo en cuenta la finalided con que se colocan las cadenagen los hor

nogs per esta razén, la reduccién de las pérdidas de polvo 68 pequeila.

N . '

(1) En este aspecto de considerar cémo y dénde tiene lugar la, Jopaasion de polve hay que indicar los resultados de
las medidas realizadas por Weher or 2vnss rotatoriss conedecadores de pasta de tipn "alzinater", Se deduce
de ellos que en ¢l horne se forra o1 30-904 dol p~lve,y el resto en el desecador,
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c) aumento de la velocidad de desplazamierto de los materiales en lapir

te ancha del horno.

Paravlograr este aumento de la velocidad se utiliza una héli-
ce de Hierro fundido. De esta forma, se consigue la formacidn de los gré.
nulos'&'se reduce la pérdida de polvo, comparativamente, Pero como la ve
locidad de alimentacidén es ahora superior, crecen también,en valor abso

luto, las pérdidas de polvo,

d) reduceidn de la longitud de la zona de cadenas, itrasladsndo la parte
retirada al extremo de zlimentacién de dicha zona. También se aumentd la
densidad de esta zona de cadenas. Se utilizd, do esta forme, una corti-
na "himeda, que reducia lag pérdides de polvo, debido al recubriniento
de las cadenas por la pasta, Al mismo tiempo, se reduce el es spesor dal
revestiniento refractariv, con lo cual se oonsigue evitar la Lprmaoién

de acumulaciones de material. TLa mayor parte del m merlalAp aga en forma

de grénulos. Sin cmbargoe, las pérdidas de polvo son todavia clevadzs.

e) colocacidn de dos hélices, de descarga, en la zona de transicidu co-
nica del horno. Les hélices se fijan, mediante unos brazos soléados, o
la camisa del horno, Lag hojas a911001dales tiencen 20 mm de espesor y 30
mn de altura, con un dngulo de 15 con el plano vertical. Se formarongrd
nulos déﬁéﬁsta 20 mm de diémetro, y, en general, el rechazo, en un ta -

“ 2
miz de 300 orificios por ocm , era uupemor al 90%. Bl contenido en lwuig

“dad de los grédnulos era de 12-17%. Las purdldaq de polvo se "eduJeron(ﬁ

un 8(’{). ’
Se ha comprobado también, en.gonerals

a) que cuanto mds compacto es 2l material introducido en el lLorno, menue

es la formacidn de polvo. Lo
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b) que cuanto mayor es la velocidad de los geses y mayor es la turkbulen
cia, tanto mayor es ¢l nlmero de particulas de polvo gue son errastra -

das por los gases.

e¢) que si el horno estéd provisto de cenalizadores en nido de abeja seele
va la velogcidad de los gaseg, y, por consiguiente, la turbulencia, pro-
ducidndose, al mismo btiewmpo, torbellinos en los materialess todo locual

determina un aumento de la produccidén de polvo,

Hechos todos que permiten sacar las conclusiones correspondien

tes, en cuanto a intentar reducir la formacidn de polwo ge cvo@erby .

También se pueden evilar estas pérdidas recuperando dichos pol
vos e introduciéndolos de nuevo en el-horno(1). Bste hecho no s tan sen
¢illo como parece a sinple vista, Si el polvo se afiadiese & la pasta cru
¢a de cemento, seria preciso ailedir mds agua & dicha pasta, de forma que
el consumo de combustible c¢receria, pues habr@a que elinminar aespu is to
do este exceso de agua. Tambidn se podria pensar on 1ntroducxr~d101m>pdl
vo en el horno, después de la zona de las cadenasy pero, en este caso,
se necesitardn alimentadores especiales. A la vista de todos estos in -
convenientes se ided un nuevo método, pwtcntddo, gue se viene apliegndo
en Moastricht (Holanda) desde hoce varios afios o2 ) ‘

P T T Ao

(1) Segin Yeber, el precedimiento utilizado para introducir, de nuevo, el poluo en el horne influye, cepsiderable-
mente, en la produccidn de polvs,

(2) Recientemente se ha aplicado tal metode, por primera vez em América del Nerte, en la fébrica de cements de Qf
Lawrance Gement Co., de Villeneuve, Quebec (Ganadd).
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En este procedimiento se introduce el polvo, recuperado me -
dicnte colectores y precipitadores de polvo, inyecténdolo, junto con el
carbdn pulverizado, mediante el aire primario de combustidn, por el que
mador. La alimentacidn del polve (gue despuds de recuperado se ha tami-
zado para eliminar cualquier materia extraiia) se realiza de forma conti

nua., Lag ventajas qu2 se logran son diversass

a) aumento en la produccidn de clinkers; pues, por ejemplo, en Villenecu-

ve, el polvo recuperado representa un 14% del clinker producido,

b) se consigue una economia de combustible (puesto que este polvo contie
¥ .
ne un cierto calor, serd prcciso tenerlo en cuenta al establecer el ba=

lance térmico).
¢) crece el periodo de vida del quemador.

d) aumenta Lo iuminosluud en 1@ zoha de coceidn, lo cual favorece la treng

migidn del color.

A veces, este procedimiento es el tinico que se puede emplears.

Esto es lo que ocurre en la fdprica de Maastricht, BHn los polvos recu-

perados en dicha fébrica existénun gran porcentaje de sales alcalinas.-
La razbn es sencilla. Aunque, en general, el polvo de un horno rotato -
rio se forma en la gona de transicidn entre la de secado y la de calci-
nacidn, contiene, también, una parte procedente de la zona de sinteriza-
cidng =o trata, principalmento, de sales alcalinas, existentes en peque
fas contidades on lag matevias primas, voldtiles a las altes temperatu-
ras Cde la zona de sinterizacidn. Dstos vaporcs son arrastrados, a lolar
go del horno, por los gesess después, en la zona de sccadoy, en laque log

gases se han enfrliado considerablomente, estas sales alcalinas se con -
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densan, actuando, como agentes de condensacidn, las particulas finas de
POlvo.

Vemos, pucs, gue en ¢l polvo fino existiréd una cantidad consi
derable de sales alcalinas (especialmente, sulfato potdsico). Se puede
intentar compensar lag pérdidas vendiendo este polvo fino como fertili-
sante, e introduciendo el resto, de¢ nuevo, en el horno. En este caso, si
los polvos se ailndiescn dircctaments a la pasta, aumenteria considera -

A

blemente la viscosgided de la mismay y si se intenta remediar este hecho
nediante la adicidn de un czceso de agua, aumentard el consumo de com-
bustible. Por lo tanto, el polvo se ha de volver a introducir en el hor
no inyectdndolo junto con el carbén. De esta forme, o las altas tempers
turas de la zona de sinterizacldn, las sales exigtontes en la parte de
polvo devuelta al horno, se vuelven o volatilizar inmedietanmentc. De eg
ta, forma, y operando continuamente con este ciclo, se evita, por comple
toy, el desaprovechemiento de¢ cualguisr producto. Desde luego, para al -
canzar cstos resultados se ha de digponer de una toemperatara de coccidn
suficientemente elevada, con una vigilancia cuidadosa del proceso de coc
cidn,

De.esta forma, no s6lo ne ha conseguido transformar en cemens
%o una cantidad apreciable de materias, que de otra forma se habria dé§
aprovechado, sino gue se produce un fertilizante, de calidad constantes
simulténeanente, se consigue que el contenidp en KZO del clinker pervia.
negcea, en todo momento, por debajo do 0,5%; y ¢l de la eal libre, entrs

1y 1,3%.

Ahore bien, no se puede pensar, sin mdg, en la introduccidn
del polvo en el horno, pues pueden originarse cicrtas dificultades. BEn

este aspecto, Yeber sefinla que, al volver a introducir el polvo recung-
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rado en el horno, se producen ondas de polvo o de polvo y crudos Estels
cho determina que el horno iwrabaje de forme irregular,; con oscilaciones
on la nroduccibn de clinkers que se favorgzca lo formacidn de anillos,

~

y que crezecan las pérdidas de calor.

Y, desde luego, Webher se afirma en la opinidén de que, hasta ol
presente, no se he cncontrado el método tnico para introducir el polvo
en los hornos. Considera que cada tipo de horno es un caso partiocular ,
para 21 gue es preciso determinar cuel os el proced.miento mis adecua -
80 .

SeFeSe

. m gtm
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