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RESISTENCTA A COMPRESION

Holdes ciubicos

‘
»

Han de cumpli® las especificaciones indicadag én el Heétodo do
ensayo corregpondiente. Sus caras han de ser perfectam@n%e planag, Se ha
de wroburar que las juntzs con la placa de base soan lo més herméticas
003Lble~oev general, a dichas plocas de base podemos aplicar cuanto se
hi 1ndlcbdo en ¢l caso del ensayo de resistencias a trageidn. Al 1inpiag
los hay que tener cuidado, con el fan de que sus carag sigon siondo pls
nag, Por esta razdn, se recomienda, en el caso de haber sido fabricados
con metales wis b]uhuOu, no cuplear cepillos de acero, sino cepillos de
latén o de fibra, Se han de limpier, innediatamente después de haber re
tirado las probetas clblcas. No debe existir exceso (e grasa o acelte en

sus carag intornas o en sus basese

La mesa de sacndides Gube mantenerse con buenag condiciones. Se
ha de evitvar deteriorar su parte superior, con pisoncs u otros instru -

mentos duros., Bsta purte superlor debe ser horvigontal y estar liampia, se
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“ea y libre de sgrasa o accite en el nomento en due se va o realizarunen
sayo. Debe comprobarse la distancia de caida. Su eje vertical debe mar-
tenerse limplo, lubricdndose con un aceite ligero, Si la mesa estuvo ra
ralizada verias horas, s¢ debe, antes de utilizarla para el ensayo, haw
cerle, como comprobacidn, funcionar une docena de veces, No ha de exise
tir aceite entre las caras do contacto de la parte superior y de la ba-
‘se de la mesa. Bl perfil de 1z leva no debe ser tan abrupto que comuni-
gue, en el momento en gue se ponc en contacto con el eje vGrtical,unsq&
to a la parte superior de la mesa. lLa existencia de aceite en la leva -
disminuye el desgaste y suavizga la operacidn. Ia base de la mesa de sow
cudidaes ha de estar firmemente sujeta al pedestal de hormigdn. Un lige-
ro aflojamiento de los pernos de sujecién determina, en el desparramien
to, una diferencia de hasta 25%. Bl molde de desparramiento, fabricado
preferentemente de metal fundido, debe tener el suficiente peso como pa
ra conservar su posiocidn durante el llenado, permaneciendo, en todo mos-
mento, sobre la parte superior. de lu mesa. Se facilita su monejo median
te un reborde, en la parte externa, junto al extremo superior. Se hande
comprobar, culdadosamente, los calibradoress; pues algunos de los mismos
expresan, directamente, porcentajes de desparramiento, y otros estdn gra
duados de tal forma, que el desparramiento se caloula sumando un cierto
nimero de lecturas del calibrador,. Al llenar el molde se he de procu =
rar conseguir un llenado uniforme, cunque sin aplicar un apisonado inang
cesario. Para introducir el morterc en el molde es muy Gtil una pequefia
cuchara; Bl llenado del molde no se ho dé hacer en una sola direccidn.-
Al principio, el desparramiento venia dado por el didmetro final, expre
sado en tantos pof,éiento del difémetro primitivos; actuelmente, es el auw

mento del didmetro, expresado como porcentaje del didmetro primitivo.
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Méquina pore el ensayo a compre,lén

1o méguina de ensayo se he de ensavan periodicamente pora dee
terninar sgi 2l error de la carga, en el intervalo de trabajo utilinads
pare cubos de 2 pulsades (5,08 om) de lado, se encuentra dentro de los
1fmites (1%) permitidos por el Método de ensayo. Dicles méguines se han
de inspeccilonar frecuentgm@nten Aginiswo, se han de lubrificor, de for-
ma regular, Le falta de una Jubrificseidn edecuads de loz tornillos de

cargs, determing que ésta se aplique o saltos, Se wtiliza, oon éste fin,
una mezcla de grasa ¥ cscamas de grofitos estavmezcla se extiende por la
rosca del tornilloy moviendo, al mismo tiempo, arriba ¥ abajo, la parte

superior de la miguina, durante el proceso de lubrificecidn.

Blogues de apoyo

Se he de prestar especial atencidn al hecho de gque los bloques
de apoyo sean planos, que su didmetro sea el exigido y que el superior
se encuentre centrado cdecuadamente ycon la libertad de movimiento con-

veniente .

Preparacibn y Bnsoro de los cubos de 2 pulgadas (5,08 om)

Le. preparscién 7 ensayo de los cubos de 2 pulgadas (5,08 cn)y
de mortero plédstico, se encucntran explicados, detalladomente, on el co
rrespondiente Método de ensayo. Pueden aplicurse las consideraciones ge
nerales, ya mencionadas, sobre almocencmiento, mansjo y marcado de lus

probetas.

]
SeleDo
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