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A.S.To~.f. Cornmitteo C···1 on Cement 

Det 11 1'...S.T.lll. STliJ:-ID.ARDS ON. CEAffiNT (WITH HEIJATIDD IlHi'OR.llli.TION). Sl)I:CIJ!'I·~­

CATIOim? CH!ll1;1ICAJ., AN.ALYSIS, PiriSICAL TES'l'S". J:ilnero 1948. 

Uoldos cúbicos - ...... -....... -.... - ------
Han de cumplir las espooificacionos indica(l.a.s en ol Tiétoéto c~o 

' 
onsayo correspondiente., Sua cr:.rar::; lmn de sor perfec·~anon~e planzw. iJe ha 

de pro·mxrar que las. juntc:.s con la placa d.o base coan lo m~s herméticas 
l 

l'lOB:ibl.oo; en general, a d.ic~1as placas de ba.so podemos <:tplic;:r,r' curmto se 

h::¡. infUce.do en ol caso de¡ ensayo de resistencias a tracción. Al lim.p:k~ 

loe hay que tener cuidado 9 con el fin de que sus caras sigan siom1o pl!'::. 

mH~. Por esta razón? so recom:i_onclo.~ on el:• caso de habar siclo f.:.tbr:icador: 

con metfo.loa m:!i.s blanllos? no OfHllloar~ cepillos de acero, sino cepillOfJ de 

latón o de fibrc.. Se han de linpie .. r, ÍYF1ediatamente dospués d.o haber re 

tirado 1<.:1.s proh.atas cúbicas. No debo exi8tir exceso C.e grana o aceite en 

f:JUS caras intornaa o en sus basos. 

J.,J.ü rJa el o sacudidrJ.s 
--·or.' ~ .... --.-- ..... - ..... ,....__..,.-.. ........ 

Ln rneu<'J: de nac,lcliCl<:1.s el..: be mantenerse en buenas condicionas. So 

h:·J, ele evitar deteriorHr rm parte fJUperie1·~ con pir:JOnos u otros instrw­

ment')fj duros. Esta partB superior debe ser horüwnto.l y estar liinpia., r:;e 

A.S.T.M. Comittee C-1 on Cement Materiales de Construcción, vol. 70 (1956)

(c) Consejo Superior de Investigaciones Científicas 
Licencia Creative Commons 
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)

https://materconstrucc.revistas.csic.es 



.1':. 

- 21 -

· ea. y libre de (~rasa o aceite en el nomento en que se va o, ree.liza:.e un en 

se.yo. Debe comp:r.'oba:r.·so la distancia do caída. Su eje ve:;:··liical debe man­

tenerse limpio~ lubri96.ncloso qm un aceito ligero. Si la mesa estuvo F~ 

raliz~da varias horas, s9 debe? antes do utilizarla ¡:;ara el enuayo, ha·w 

cerle~ como comprobación, fu::wionar une. docena de veces. :N'o ha de exis .... 

tir aceite entre las carao do contacto de la parte superior y de le. ba-

. se ~e la mesa. El perfil c1o la leva :.1.0 debe ser tan abrupto que c()muni­

que, en el momento en que f'Je pone en contacto con eJ. eje ver·tical, un sal 

to a la parte superior de la mesa. !Ja existencia de aceite en la leva -

disminuye el desgaste y succ'.Viza le. operación. I1a base de la mesa de sa .... 

oudidas ha de estar fh~1.1emente suje·ta :.11 pedestal de hormigón. Un lige-· 

ro. aflojamiento de los pernos de sujeción determina, en el c;.ecparramieg.~ 

to, una diferencia ele hasta 25% •. El molde de desparramiento; fabricado 

preferentemente de metal fundido, debe tene+> el suficiente_peso corno pE:_ 

ra co:p.servar cu posición durante 81 llenado, permaneciendo, en todo mo·· 

mento~ sobre la parte superior. de la n1esa o Se· facilita su manejo me<.lio.l~ 

te un reb9rde, en la part<;; exttJrna, junto al extremo superior .. Se han de 

compraba+", ouidadosame~rce 7 los calibr<:~dores; pues algv.nos de los mismos 

expresan, rlirectamepte, porcentajes de desparrRmiento, y otros están gra 

duados de tal forma, q_ue el despén~ramiento ~1e calcula sumando un cierto 

número de lectnrr:"s del cali bra.dor .• Al llenar el molcJ.e se !12. o.e procu­

rar conseguir un llenado uniforme, o.unq_ue sin aplicar un apisonado im12_ 

cesario. Para introducir el mortero en el molde es rauy útil una peq_ueña 

cuchara¡, El :)..lenado del moJ.de no se he. de hac8r en una sola dirección.~· 

Al principio, el desparra!Jliento venía dado por el diámetro final., expr_!?_ 

sado en tantos por. ciento del di6.metro r'rirtütivo ~ actue.lmente, es el e.u .... 

mento del diámetro, expresado COh10 porcentaje del diámetro primitivo. 
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v-l. máquina él.e enr:::a;yo r:i? he de ensayar Jleríodicamente J:li~ra ele-

terr:!innr EÜ ·31 G:r.'ror de Ia oarg~t, en el intervalo cte trabajo uM.1i::~t1.ci.o 

para C1Jbos de ;2 pul.:;é.:!.dc.s (5 1 08 ow) tle lado? se e11ouentra dentro de los 

l:tmi tes ( 1%) permi ticJns por el Método de ensayo. Dicho.z n1f::quinns se han 

se hán de lubrificar 9 c.e for·-

ma regular~ LEc falta de un.:1 lubrific.".ci6n .?.decuada ele los tornillos de 

oarga9 c!.eterm:Lna que ésta se aplique e;. saltos o Se utiliza, oon e:::rte fin~ 

una mezcla dG graB~- y Nlca.ma~ de gr:-.,fi to ~ esta mezcla se extiende por la 

rosca c.el tornillo, moy:i..r::Jndo~ al mismo tiempo 9 a:criba y abajo 9 la parte 

SUl)Orior ele la máquina, durante el pi'ooeso de lubrifice.oi6n. 

Se he, ele pJ.:>estar especial o.tenci6n al l1echo c1.e que los bloques 

de apoyo sean planos,. q_ue su éJ.j_~1mf)tro uea. el exigido y q_ue el superior 

sG encuentre er,:¡nt;:ce.d.o r·.decun.damente y con la libertad de movimiento con·M 

veniente •. 

La r)reparr'.ción 7 enoayo de los cubos cl.e 2 pul,-;ndan (5,08 cm) 9 

d.e mortero plástico~ f:3G encuentran explicados, detall<:".d::),menJ~e 9 on eJ. co 

rrespont;lientEl Método de en::3ayo., Pued.en aplicu.:¡:r::le las con8id.erac ioneEJ 

neraleo 9 ya i•.lenciorwdo.s 9 Dobre almc.cew.miento, ;;¡anejo ~;· marcado de las 

probetD.s. 

S.F.S. 
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