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- Sinopsis-

Las caracterfsticas del coke de petrdleo -elevada capacidad calorifica, pequefia cantidad de
materias volitiles y pequefio contenido de cenizas- hacen adecuado su empleo como combustible, Realizando 1la
coccidn de forma adecuada se obtiene un clinker normal,

Las refinerias de petrdéleo se han enfrentado, constantemente,
con el problema que suponia el elevado porcentaje de fuel-oil residual ,
referido al producto crudo. Puesto que el precio de venta de aguel pro -
ducto es inferior al costo del crudo, se ha proecurado reducir, en lo po=-
sible, la cantidad de dicho residuc. En este sentido se desarrolld unnue

vo procedimiento de refinacidn.

En este proceso se obtiene, como producto secundario, coke. Es
una sustancia seca, dura, granular (el tamafio de los granos es, aproxima
damente, el de una arena gruesa), Tiene un 90% de carbén, aproximadamen~

te; el porcentaje de los otros componentes varia segin la procedencia.

(*) También se ha bub]icado este mismo articulo en "ROCK PRODUCTSY, vol, 58, n® 11, noviembre 1955, pdg. 98,
bajo el titulo original de "Firing Kilns with Fluid Petroleun Coke ™.
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Las investigaciones realizadas han permitido comprobar que ese
te producto tiene una elevada capacidad calorifica, pequeila cantidad de
materia voldtil y pequefio contenido en cenizas. Por esta razdén, se hacon
siderado que el mejor empleo que se podia dar a este producto era como

combustible,

De acuerdo con estas consideraciones, se ha estudiado, en la "R
manente Cement Company', el empleo de este coke como combustible indus -
trial. Los ensayos correspondientes se realizaron en los hornos rotato -
rios de la fébrica-de cemento de dicha compafifa, en Permanente (Califor-
nia).

El coke se transporté hasta la fédbrica en los mismos medios que
el cemento a granel; después, se almacend en un silo elevado, provistode
una tolva, situado en las inmediaciones del horno rotalorio, en el que se

iba a emplear el coke.

Los resultados del andlisis de este coke son los siguientes:

Andlisis por tamizado Composicidn
Tamailo del Rechazo . o
tamisz, % Componentes %
8 5,2 Carbén 89,1
35 11,1 Azufre 6,0
65 48,6 Materias voldtiles 3,8
(949°¢)
100 80,1 Cenizas 0516
200 95,8 Vanadio 0,03
Niquel 0,01

Capacicdad calorifica netas 14.300 Btu/libra (7954 kecal/kg).
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El coke se empled en uno de los cinco hornos rotatorios(%) de
esta fébrica. En la primera prueba realizada se utilizd el coke ~tal cg
mo habia sido suministrado-, sin molienda previa. Se introdujo en el hor
no por el quemador, inyectédndolo con aire. El consumo de combustible fué
de 3% t.p.hs el balance térmico se completd con gas natural(*%). En eg-
te ensayo se observdé que, al analizar el clinker producido, aparecianen

él particulas, de tamafio grande (3/8 pulgadas - 0,95 cm).

Debido & este resultado, se confirmé la necesidad de moler el
coke suministrado, con el fin de que presentase un tamafio uniforme. Des
pués de la molienda, el andlisis por temizado did los siguientes resul-

tadoss

Tamices Rechazo (%)
16 ¢ o o o s o o s o 0 e 4 o 5 s 0.
50 @ e s o e o s e s e s e e 1,0
65 o o v o s e e e e e e e s 11,0
BO 4 e e e e e e e e e e 20,1
100 o e o o oo s s un oo e e 50,3
200 e e v b e et e T55

apisonado: 63,4 libras/pie octivico (1015,21 kg/m3)

Peso del coke molido 3
suelto ¢ 55,7 libras/pie ctibico (892,26 kg/m”)

() Tienen 450 pies (137 n) de longitud, 12 pies (3,65 n) de didnetro y una inclinacidn de % pulgada (1,27 cm)
por 1 pie (30,4 cn). La velocidad media es de 57 rup.h. EV quemador tiene 8 pies (2,43 n) de Yongitud y
4 pulgadas (10,16 cm) de didnetro.

(ae*) Corrientemente, en esta fébrica se emplea gas natural como combustible. Se necesita el empleo adicional de
gas matural para mantener la temperatura del horno,
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Se repitid el ensayo con este material, El aire primariosein

3

yectd a una velocidad de 600 pies clbicos por minuto (16,98 m” por minu
t0), & 80 p.z.is (5,626 kg/ﬁg). Se utilizd un 50% de gas natural, como
combustible auxiliar. Todas las caracteristicas de la llama eran andlo-

gas a las de la llama obtenida con 100% de gas natural,

Se alcanzd un consumo méximo de combustible de 13,500 1ibras/
/hora (5.942,3 kg/h)s durante algunos pequefios intervalos se cortd lain
yeccidn de gas natural, dejando que el horno funcionase Unicamente con
el coke.

Durante el ensayo, la temperatura fué, aproximadamente, de -
2.800°F (1.536,24°C)s ¥ 1la del extremo de salids, de 705°F (374°C).Elen

sayo de las muestras de clinker did los siguientes resultados:

Control Ensayo
504 0,027% 0,034%
Ca0 libre 0,120 0,060
Pérdida al fuego 0,090 0,000

Estas muestras presentaban un aspecto normal. En el polvo, el
azufre se encontraba al estado de sulfato cdlcico (16%) y sulfito sédi-
co potdsico (84%)s considerando una alimentacidén de 34,4 t/dfa, el and-
lisis dié un total de 0,97% de azufre, equivalente a 27,4 libras/hora -
(12,427 kg/h) .

) lLa cantidad total de azufre en los gases (Hés N 302) ascendid
a 33,2 libras/hora (15,059 kg/h). Se dedujo de los ensayos gue el SV
presgente enllos gases de combustidn, reacciona con la pasta alcalina, ge
dando, en el clinker y en el polvo, al estado de compuestos de azufre.

La cantidad total de azufre que se expulsa a la atmdsfera no

es perjudicial.
S.F'S.
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