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618-39 ENGRANAJES CILINDRICOS DE DIENTES HELICOIDALES

(Helical Gearing for Mill and XKilh Drives)
WePe Schmitter

Des "PIT AND QUARRY", vol., 48, n® 3, septiembre 1955, pdg. 96

El empleo de engranajes cilindricos de dientes helicoidales
para la impulsién de molinos y de hornos rotatorios, en la industria -
del cemento, ha marcado un progreso sefialado, habiéndose alcanzado,ple
namente, los objetivos propuestos de aumentar el rendimiento, conseguir

una cierta economia y prolongar la vida de dichos engranajes.

Resumiendo, podemos presentar las siguientes mejoras conse -

guidas mediante la utilizacién de estos engranajes:

(1) la longitud de contacto aumenta en un 35%, aproximadamen
te, en comparacidén con otros engranajes de las mismas dimensiones. Es-—

te hecho se refleja en un aumento de la vida de la superficie.

(2) la carge dindmica disminuye sensiblemente, debido a que
ha mejorado el ajuste. Simulténeamente, crece la capacidad y se reduce

el nivel sonoro.

(3) en el caso de engranajes cilindricos de dientes helicoi-
dales aumenta la resistencia, debido a que la carga sc aplica continua
mente, como minimo, sobre dos dientcsymicntras que, on ¢l caso de en -
granajes cilindricos de dientes rectos, la carga se aplica sobre un so

lo diente.
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{4) como consecuencia de la distribucidn oblicua de la carga

sobre cada diente helicoidal, aumenta la resistencia.

(5) en este nuevo tipo de engranajes se puede emplear un mo-
yor &ngulo de presidn que en el caso de engranajes de dientes rectos,
debido a gue la continuidad del movimionto no cs funcidn de la relaciéd .

do contacto transversal.

(6) el contorno del diente helicoidal se prepara con mayor fa
cilidad, a causa de que las desviaciones, en relaciéh a la espiral teé
ricay, no determinen irregularidades en la accién del diente., La conti-
nuidad del movimiento, en el caso de engranajes cilindricos de dientes
helicoidaleg, gueda determinada por la traza helicoidal ¥ no depende,
en absoluto, de la perfeccidn del perfil de la espiral, como ocurre en

el caso de log engranajes de dientes rectos.

(7) log engranajes de dientes helicoidales permiten una ac -
cibn conjugada correcta. Cuzndo los perfiles de los engranajes cilin -
dricos de dientes rectos se desgastan, se producen variaciones de per-
il que conducen a grandes yerturbaciones. Los dientes rectos tienden
a desgastarse en la parte externa, mientras que los helicoidales 1o ha
cen en la interna. Los pilones helicoidales puedgn invertirse sin mo -

ver el engranaje.

(8) los engranajes helicoideles son menos sensibles a un mal
alineamiento, debido a su propiedad autocorrectiva (con materiales ddg
tiles), que permite gque los dientes se desgasten hasta acoplarse a la

condicién impuesta,

(9) la lubrificacidén es mds completa y, gracias al acoplamien
to oblfcuo de 1os'dientea, los abrasivos o sustancias extraiias del lu-

bricante son climinados.
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Estas son las ventajas primarias que. se obtienen al emplear
engranajes cilindricos de dientes helicoidales, tanto.en los molinos co
mo en los hornos. Pero, ademds, la experiencia ha demostrado que se cm
siguen beneficios secundarios, tales como una mayor duracién, menores
tensiones en los ejes, menor gasto de entretenimiento del motor, y me-

Jjor acoplamiento.
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