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618-40 RENDnrrF,lNTO nmL_H,QillJO LEPOL_~~ODJJ)RNQ...LPEL HORNO PROVISTO DE CAM­

.ªIADOR DE CArJ0B....QON_.~J..§B'lni?J0:N ..!lliL GASES

(Der Leistungs-tanél. des modernen Lepolofens und des Ofens mit Schwebega~

wttrmetauscher)

G. Ruppert

En los últimos a:9.08 se han logrado algunos adelantos . en la

construcci6n de los hornos, empleados en la industria cementera, en r~

laci6n al consumo de energla oléctrica y al de calor. Es esta una cues

ti6n de sumo interés, por el heoho de que, en los gas"líos de una fábri­

ca de cemento, los originados por el horno rep:t:'esentan la parte más con

siderable.

Por esta razón, Rupper·~ ha consád.er-ado interesante realizar

un estudio comparativo de algunos de los hornos utilizados en la indus

tria del cemento.

Refiriéndonos, únicamente, al proceso de vía seca, se han de

considerar dos tipos de hornos ~ el horno Lepol y el horno provisto d e

cambiador de calor con suspensi6n en gases.

Ambc.s tinos de ~,ornos han experimentado diversas mejoras en

estos años (.¡(o). Ru.p~8rt analiza? en su ?:rt,:ículo, los desarrollos más

...-----_.-
(*) El horno Lepol ha mejorado profundamente con la adopción de la doble conducción de gases, mediante la cual

se ha podido reducir el consumo de calar a 100-í50 k~al/kg clín~G'~
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recientos de dichos hornos, y llega a las siguientes conclusiones:

(1) que la instalaci6n mecánica más·simplo os la del horno ­

provisto de cambiador de calor con suspensión en gases~ además, como no

es indispensable ningún dispositivo granulador, se economiza el salario

de un obrero.

(2) que el consumo de calor de los dos sistemas es aproxima.­

damente el mismo, suponiendo que los gases de escape del horno con cam

biador pueden utilizarse do otra forma.

(3) que la eliminación del polvo en los gases de escape no C011.E
tituye ningún problema en 01 horno Lopol. Tambien parece que se ha re­

suelto tal dificultad, en el caso de hornos con cambiador de calor, me

diante el empleo del filtro LUhr.

(4) que el consumo de energía es más elevado en el horno con

cambiador de calor que en el horno Lepol.

(5) ~ue,compara~do la facilidad de molienda de los dos tipos

de clínl,cer, se observa que 01 procedente del horno Lepol es, aproxima­

damente, un 10% más fácil de moler.;

(6) que,;en las condiciones normales de empleo, el cemento de

horno> con cambiador de calor presenta resistencias un 10-15% auperio­

res a las del cemento de horno Lepol.

S.F.S.
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