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639=6 KERVIT, NWUEVAS PLACAS PARA REVESTIMIENTOS
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- Sinopsis -

Huevo procedimiento de fabricacidn de placas de revestimiento, con caracterfsticas especia -
les (preparacién por vertido, vidriado, y coccién conjunta con la base cerdnica). Se pueden preparar placas de
un espesor minimo de 1 mm,

INTRODUCC ION

La fabricacidn de placas Kervit se basa en um nuevo procedi-
miento desarrollado recientemente. Esencialmente, el procedimiento de
fabricacién es de vertido. Ahora bicn, difierc del clésicamente utili-
zado en gque la placa, obtenida por vertido, sc cucce junto con ¢l mol=

de, que, en este caso, es una base cerdmica.

CONSIDERACIONES TEORICAS

ILa masa de la placa se compone de la mezcla corriente de ma-
terias primas cerdmicas, cuya molienda se ha realigzado por yfa himeda.
Esta masa, molida, fldida, se lleva a la amnasadora; después, una vez =
realizada una mezcla perfecta, se vicrtc sobre una base porosa, refrac

tariae. Previomente sc ha vertido una fina capa de scparacién. La base
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absorbe el agua, con lo cual queda adherida & su superficie una capade
4 mm de espesor. Sobre esta capa se vierte otra de vidriado. Después,
se corta automdticamente la capa, elimindndose la parte demasiado fldi
dee Realizado el secado, se cuecen juntos la placa y la baszes una vez
terminada la coceibn se separan una de la otra. Las placas se cortanal
tamafio deseado, de forma exacta, mientras que las bases, después de ce

pilladas perfectamente, vuelven al principio del ciclo de fabricacidn.

La primera condicidn para la perfecta ejecucidn de este pro-
cedimiento es que se pueda realizar la separacidn de la placa y la ba-—
se. Con estc aobjesto se vicrte, on primer luger, la capa do scparacidn.
Esta capa ascgurd la fijacidn de la placae hasta gue ha terminado la coc
cién, facilitando después su desprendimiento. Evidentemente, esta capa

ha de tener una composicidn adecunada.

La retraccidn, que tiene lugar durante el secado y la coccidn
de una pieze cerdmica, es tanto mayor cuidnto mayor es la cantidad' de
agua empleada en la preparscidn y cudnto mds finos son los grancs. Es-
ta es la razdén de que el procedimiento, seguide generalmente para lafa
bricacidén de placas, sea cl dc pronsadg en scco de mezclas magras, con
teniendo granos gruesos (y a pesar de todo, se deforman). En el caso de
placas vertidas, légicamente, la retraccidén ha de ser muchc mayors; pe-
ro, con el nuevo procedimiento, se ha conseguido eliminar la retraccihm
de las placas en la direccidn superficial. Es decir, la tensién de re—~
traceidn, que imprescindiblemente aparece durantec el secado y la coc -
'cién,,actﬁa nicamente sobre el espesor, aunque globalmente la varia -
cién de volumen digue siendo la misma. Durante el secado de las placeas
Kervit se presenta una clara expansidn, como consecuencia de la inhiﬁg

cién de la retraccidén en direccidn paralela a la base: mies, debido a
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la desaparicidn de agua entre las particulas, aparecen unos huccos, oy
mo gi dichas partfculas se hubiesen alejado unas de otras en el plano

horizontal. Esta expansién queda compensada, en parte, por una aproxi-
macidén de las particulas en direcccidén perpendicular al plano de la plo
ca, Una vez terminada la coccidn sc eliminan todas las diferencias, pc

quefifgimas, de tamafio, asi como cualguicr irregularidad.

PROPTEDADES FISICAS Y QUIMICAS

Puesto que law placag Kervit no han de separarse de la base
cerémica hasta que han alcanzado, después de la coccidn, el valor méxi
mo de resistencia, es evidente que la resistencia de la mesa cruda pue
de ser minima, en comparacién con otros productos cerdmicos., Por este
motivo no se necesitan, apenas, materias pldsticas, pudiéndose cmplear
diferentes residuos (por ejey de porcclana) y matorias primas magras .
Es necesario que la masa contenga un 30%, aproximadamente, de componen
tes fdcilmente fusibles, cuyo intervaelo de reblandecimiento se encuen-
tre & unos 200°C por debajo de la temperatura de descomposicidn de la
caliza; con este fin se afiaden trozos de vidric, en la relacidén conve-
niente para obtener la porosidad y la resistencia deseadas., En las ma-~
sas de porcclana sc puecde omplear feldespato, como materia fédcilmente
fusible. En este caso se ha de elegir de tal forma la composicidn de la
capa de séparacién que su sinterizacién comience en las proximidades de
la temperatura de coccidén de la porcelana, Para las placas Kervit, que
se cuecen a 1.000°C, la capa de separacidn suele estar compuesta de 950
de bentonita y 5% de caliza. La composicidén del vidriado se ha de de -
terminar mediante los coeficientes do expansibén y mediantc la elastici
dad.
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Las bases, para temperaturas inferiores a 1.000°C, pueden e
pararse con arcilla corriente, por prensasado de masas de un 5% de hue
medad. Su coceidn se ha de realizar de modo que su capacidad de absor-

cién de aguva sea de 15-18%.,

En el caso de gue se deseen bases de mayor duracidn o que re
sistan temperaturas de coccién superiores, se han de preparar con arci
lla refractaris. La masa ha de contener una cierta cantidad de chamota,
de arcilla corriente o de arcilla refractaria, molida, Variando el ta-
mafio y la proporcién de chamota, puede regularse la velocidad de absor-

¢idbn del agua,

En los ensayos realizados en el EMPA (Laboratorio Federal de
Ensayo de Materiales) se ha comprobado gue las placas Kervit resisten
la accidén de la helada y no se agrietan. Este hecho se atribuye al im-
portante contenido de materia flGida de la masa, por lo cual la placa
es poco porosa y la unidén entre la masa cerdmica y el vidriado es per-
fecta, Las placas Kervit se cortan con el diamante, como el vidrio; pe
ro se pueden taladrar mds fdcilmente. Bajo la agcién'de la llama.delqu
plete se pueden doblar. Esto facilita y acelera, de forma importantel
ejecucidn del revestimiento. Se fijan a las paredes con mortero de ce-
mento (con la menor cantidad posiblc dé»cemento), mortero de cal o ad~

hesivos orgénicos.

Todas estas caracteristicas muestran que las placas Kervit sm

intermedias entre las placas cerdmicas y las de vidrio,.

Su empleo queda indicado para el revestimiento de piscinas al
aire libre y en instalaciones frigorificas,.
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