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686-13 NUEVO MODEIJO DE tIiEDIAS--CAÑAS PAliA DREN'AJES.. . ..._--
(O:-8.dle Tila Ha.s Bright Future In Septic Tank Drain Fields)

Editorial

De: "PIT AND QUABRY", vol. 48, ne 4, ocbubr-e 1955, pág. 179

En todos aquellos lugares en los que no existe todav:ta alcan

tarillado ha adquirido gran desarrollo la utilización de fosas sépti-

Corrientemente, las conduociones de drenaje oorrospondientos

se colocaban sobre una capa de grava o pi?dra triturada. Pero, confre

cuenci8, ocurr:!a que, por diversas causas, dichas oonducciones se obs

truían; y las reparaciones suelen implicar gastos considerables.

Con el fin de solucionar este problema, se ha creado un nue-

va modelo de media caña. Se trata de,un bloque de hormig~n moldeado,~

sec9ión en,V invertida; la base mide, transvG~salmen~e, 14 pulgadas 

(35,56 cm), su longitud es de 12 pulgadas (3°,48 cm), y su 01turé1de 8
pulgadas (20,32 cm). En la parte supo+,ior prosonta,unaoana.l, oapaz pa

ra a.10jar los tubos do 4 pulgadi1s (10,16 cm) do dinmo'tro o más. Diclli'J,s

piezaspresenta.n unas perforaciones, que ponen en comunicaci6n la ca

nal con la. parte inferior de la pieza (fig. 8).

Los tubos ?mpleados tienen una 10ng1 tur;l de 111 pulgadas (29,21

cm). La t pulgada (1,27 cm) de diferencia de longitud entre la media cE:

ña y el tubo proporciona ~ espacio adecuado para el drenaje hacia el

interior de la media caña, y desde ésta al locho do gL'ava. Los tubos do

drenajo so colocan'de tal forma que las juntas so encuentran on olpuE.

to modio de las medias-cañas.
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Con este método sella conseguido una reducci6n del orden del

40% en el área mínima de drenaje de las fosas séptioas.

La fabricación de las medias-cañas es senoilla. Se empleauna

bloquera que compacta la mezola~ relativamente seca~ mediante vibrao~

y compresión. Para la vibraci6n, la bloquera está pr9vista de un poqu~

ño motor de i H.P.; la presión Se ejerce manualmente, por medio de una

palanoa. Los moldes son de chapa, con la forma adecuada para obtener~

canal de la med.ia-caña. Las perforaciones~indicadas anteriormente, se

consiguen mediante unos núcleos metál~~cos convenientes.

La. producción es de 50 a 60 raodias-cañas por hora, según el

número do operarios (uno o dos) y el método utilizado pe~a preparar la

mezcla y transportarla hasta los moldes.

S .:B"' .S.

(c) Consejo Superior de Investigaciones Científicas 
Licencia Creative Commons 
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)

https://materconstrucc.revistas.csic.es 



Fig.8.

Fig.9.

Fig. 8.~Nuevo modelo de medias-cañas para dre
najes.




