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686-13 NUEVO MODELO DE MEDIAS-CANAS PARA DRENAJES

(¢-adle Tile Hss Bright Puture In Septic Tank Drain Fields)
Editorial

De: "PIT AND QUARRY", vol. 48, n? 4, octubre 1955, pég. 179

En todos aguellos lugares en los que no existe todavia alcan
tarillado ha adquirido gran desarrollo la utilizacidn de fosas sépti -~
CaS,

Corrientemente, las conducciones de drenaje correspondientes

se colocaban sobre una capa de grava o piedra triturada. Pero, con fre-

cuencia, ocurria que, por diversas causas, dichas conducciones se obs-—

trulan;y y las reparaciones suelen implicar gastos considerables.

Con el fin de solucionar este problema, se ha creado un nue-
vo modelo de media cafla. Se trata de un blogque de hormigén moldeados con
seccibn en V invertida; la base mide, transversalmente, 14 pulgadas -
(35,56 em), su longitud es de 12 pulgadas (30,48 cm), y su alturade 8
pulgadas (20,32 cm). En la partc suporior proscnta unacanal, capaz pa-
ra alojar los tubos do 4 pulgados (10,16 cm) de didmeiro o mis. Dichas
plezas presentan unas perforaciones, que ponen en comunicacidn la ca -

nal con la parée inferior de 1a pieza (fig. 8).

Los tubos empleados tienen una longitud de 11§ pulgadas (29,21
cm). L& & pulgada (1,27 cm) de diferencia de longitud entre la mediaca
na y el tubo proporciona un espacio adecuado para el drenaje hacia el
interior de la media cafla, y desde é&sta al lecho de grava. Los tubos de
drenajo sc colocan ' de tal forma que las juntas sco encuentran cn cl pun

to medio de las medias-—cabas,.
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Con eate método se ha conseguido una reduccién del orden del

40% en el &rea minima de drenaje de las fosas sépticas,

La fabricacidn de las medias-cabag es sencilla. Se emplea una
blogquera que compacta la mezcla, relativamente seca, mediante vibracidn
y compresidn. Para la vibracién, la bloguera estéd provista de un peque
fio motor dei§ HoPes la presidn se ejerce manualmente, por medic de una
palanca., Los moldes son de chapa, con la forma adecuada para obtener la
canal de la media-cafla. Las perforaciones, indicadas anteriormente, se

consiguen mediante unos nlcleos metdlicos convenientes.

La produccidn es de 50 a G0 medias-caflas por hora, segin el
ndmero de operarios (uno o dos) y ¢l método utilizado para preparar la

mezcla y transporitarla hagta los moldes,

SeleSe
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