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Bxisten numerosas instalaciones de moliends con separador en
las que se realiza la molienda del producto brute y e los gruesos, de~
vueltos por el separador, cn cédmaras diferentes del mismo molino, Ahora
bienm, la granulometria y cantidad de los gruesos varia segin la gramulo
metria y la facilidad de molturacién dc la alimentacidn. Por consiguien
te, es prdcticamente imposible el poder utilizar, de forma total y regu
lar, todas las cémaras; es decir, fales molinos no tiabajan siempre con

sy rendimiento miximo,

Es evidente,'pues, que conviene realizar, en molinos indepenw—
dientes, la molienda previa del producto bruto y la molienda de acabado
de los gruesos. Entrs ambos molinos se ha de interponer un depdsito, con
el fin de que cada uno trabaje con el rendimiento méximo. Ademds, la mo
lienda previe debe proporcionar un producto suficientemente fino, que pue
da ser conducido al separador del segundo molino; en esie mismo sentido
hay gue tener en cuenta, también, que el desgaste del separador limita
el tamafio miximo del producto gue sale del molino de molienda previz. -
Segln las circunstancias, puede utilizarse, para la molisnda previa, una
trituradora de rebote..De ser posibls, y cor ¢I Tin de sprovechar al md
xipo las ventajas de la molienda en circuito cerrado, se intercals tam—

bhidn un tamiz vibrante.
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Mediante el cdlculo correspondiente se deduce que es preciso
cergar, siempre,el separador al méximo. En este sentido conviene utili -
zar una regulacidn automdtica, gque se conaigue fdcilmente si se dispone
otro depbsito pequefio, on el cual ame rednan el produsto procedente del
molino de trituracién previa y ol producto final del moline do asabado.
Es tal su dispositivo de oxtraccidn quo, tanto el elovador de¢ cangilo -
nos del separador, como este mismo, rocibon la carge precisa; En cste -
diaposi%ivn intermedio existen dos reguladores, que permiten, o no, la
entrada de producto bruto, segin que la cantidad de producto existente
en dioho depSsito disminuya, o oreszca, en relacidn a la centidad preci-
s& pars la carge exacts del separador.

Puesto que el separador funciona mal cuando trabaja con sbbpg
oargs, results que dicho separador se ha de carger de forma regular. Rw
tanto, en el caso de gue el elevador ienga cangilones grandes, so ha dc
disponer, en tal forme, um transportador entre dicho elevador y el sepa

rador, gue recoja separadamente el contenido de cada Cangilén;

En la figura{ sereresenta, esquemiticamente, una instalacidn
de molienda, de acuerddo con laa anteriores consideraciones. Con ella sc¢

puede alcanz&r un rendimiento mdximo.

Corrientemente, durante el funcionamiento de un molino con sg
parador, sucle producirse una segregacidn, con pérdida do la homogonei-
dad de la mezcla. Asi, por ejemplo, pueds ocurrir que el producto f£inal
sé haya enriguecido, con respecto al producto bruto, en componentes ar-
cillosos. Ahora bién,'tan pronto como el sistema ha alcanzado el equili
brio, es decir, en el momento en que la cantidad (en peso) de producto
bruto introducido es igual a la cantidad de producto extraide, cesa di-
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che segregacidn, Desde luego, podemos afirmar qus, pricticamente, carccs

de importancia, segin sec ha podide comprobar experimentalmente.

En el caso de que se utilice el depésito intermedic indicado
anteriormente -y rerresentado en la figura-, sn cuanitc se perturba el
egquilibrio, cesa inmediatamente la entrada de produoto bruto. En cadaca
80, se ha de comprobar si las oscilaciones producidas, por este motivo,
en la composicidn del producto final, son tolerables, En una instalaci

perfecta quedan compensadas, por completo, estas oscilaciones,

BEn la moliende de cemento se debe renunciar, en general, alle
var el producto, resultante do le trituracién prévia, al sgparador del
molino de acabado, dobido a quo contiene muy pocods finos. Sin ombargo,
existe un caso de una féibrica de cemento que muele olinker de horno ver
tical ~obteniendo un cemento de alta calidad- en una instalacibn, como
la indicada en la figura 1 (sin depdsito intermedio antes del clevador
de cangilones).

S.F'S.
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§ Fig. 3.

Fig, 1.—Representacién esquemitica de una nsta-
lacidn de molienda, con separacién: 1, transporta-
dor; 2, tamiz vibrante; 3. molino de trituracion pre-
via; 4, depésito; 3, depodsito intermedio, con regu-
lacién del grade de Henado; 6, elevador de cangilo-
nes ; 7, transportadcr de sacudidas; 8, separador; 9,
molino (de una sola carmara). .

Figs. 2 y 3,—Representaciones esquemiticas de dos
nuevos modelos de hornos de cemento,

Fig. 4 —~Representacién esquematica de un horno de
- camaras, tipo Hoffmann,
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