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616-66 RENDIMIENTO 'MA.Xll[Q DE LOS SEP/.'?.~.!.lOr~ 

(Der Siohtvorga.:ng) 

E. Voos 

Des 11 ZEMENT-KALK-GIPSn, vol. 8, ~ 9, septiembre 1955, pág. 319 

Existen numerosas instalaciones de moliend:: con separado~ en 

las que se realiza la mo:J,ienda del p~oducto bruto y ~e los gruesos, de

vuel~os por el separador, en cámaras diferentes del ~is~o molino. Ahora 

bien, la granulometria y cantidad de los gruesos vai· ta según la gra.nul,2. 

me~r!a y la facilidad de molturación do la alime~taci6n. Por oonsiguiell 

te,. es prácticamente imposible e:J, poder utilizar, c1& forma total y re~ 

lar, todas las cámaras; es decir, tales molinos no t~::'abajan siempre con 

su rendimiento máximo. 

Es evidente, pues, que conviene realizar, en molinos indepen

dientes, la molienda previa del producto bruto y la molienda de acabado 

de los gruesos. Entre ambos molinos se ha de interponer un dep6s~ to, con 

el fin de que cada. uno trabaje con el rendimiento máximo. Además, la m~ 

lienda previa debe proporcionar un producto suficientemente fino, que PI.! 
da ser conducido al sep?-rador de:J, segundo molino; en es·~e mismo sentido 

hay que tener en cuenta, también, que el desgaste del serarador limita 

el tamaño máximo del producto· que sale del molino de molienda previ?-•

Segdn las circunstancias, puede utili~arse, para la moli3nda previa, una 

trituradora de rebote •.. De ser posibl9~ ~- con c.l f'h: ~o ::tp:!:ovocha.r a.l m! 
ximo las vontajas do la molienda en circuito cerrado, se intercala tam

bi~ un tamiz vibrante. 

E. Voos Materiales de Construcción, vol. 72 (1956)
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Mediante el cálculo correspondiente se deduoe que es preciso 

cargar, aiempre,el se¡:arador al máximo. En este sentido conviene utili

zar una reGUlación au1;omátice., que se consigue fácilmente si se dispone 

otro dep~sito pequeño, en el cual se reinan el producto procedente dol 

molino de trituración previa y el produ~to final del molino do acabado. 
Es tal su dispositivo de o.xtracci6~ quo, tanto ei elevador do cangilo

nos del separador, como este mismo, rocibon, la_ carga p~cisa, En O~?Jto -
' 

dispositivo intermedio e~sten dos regUladores, que permiten, o no, la 
entrada de producto bruto, ~egdn qu& la oantidad de producto existente 

e~ dioho dep6sito disminuya, o crezca, en relación a la cantidad preci
sa para la oa:rga exacta del sepa;rador. 

Puesto que el separador funciona mal cuando trabaja con sobre 

carga, resulta que dicho separador se ha de cargar de forma r~gular. R:a· 

tanto, e~ el caso de q~e el elevador tonga cangilones grandes, so ~a de 

dispo~er, en tal forma, un transportador entre dicho elevador y el sep~ 
rador, que recoja separadamente el contenido de cada cangilón. 

En la figura 1 serE¡>resenta, esquemáticamente, una instalación 

de molienda, de acuerdO con laa anteriores consideraciones. Con ella so 

puede alcanzar un rendimiento máximo. 

Corrientemente, durante el funcionamiento de un molino con se 

parador, suGle producirse una segr~gaoi6n, oon p6rdida do la. homogenei

dad de la mezcla.. A!3i, por ejemplo, puede ocurrir q1:1e el produc·~o final 

se haya enriqueoido,.con respecto al producto bruto, en componentes ar

oillQsos. Ahor~ bien, tan pronto como el sistema ha alcanzado el equil! 
brio, es deoir,_en el momento·en que la cantidad (en peso) de_produoto 

bruto introducido es igual a la cantidad de producto extra!do, cesa di-

(c) Consejo Superior de Investigaciones Científicas 
Licencia Creative Commons 
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)

https://materconstrucc.revistas.csic.es 



- 10-

elle. seg:¡:-egación. Desde luego, podemos afirmar que, prácticamente, carece 

de importancia, según se ha podido co~robar experimentalmente. 

En el caso de que se utilice el d~p6sito intermedio indicado 

anteriormente -y representado en la figura-, en cuanto se perturb8 el 

eq~ilibrio, cesa inmediatamente la entrada de producto bruto. En cadao~ 

so, se ha de comprobar si las oscilaciones producidas, por este motivo, 

en la composición del producto final, son.tolerables. En una instalacüh 

perfecta quedan compensadas, por completo, estas oscilaciones. 

En la molienda do cemento se debe renuncia.;-, en general, a 112_ 

var el producto, ~caultante do la trituración previa, al s~parador del 

molino do acabado, debido a quo contiono müy pocos finos. Sin ombargop 

exis.te un caso de una fábrica de cemento que muele olinker de ho;-no ve.::, 
tical -obteniendo un cemento de alta calidad- en una instalaoión, como 

la indicada en la figura 1 (sin depósito intermedio antes del elevador 

de cangilones). 

s.F.s. 

---
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Fig. l. 
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Fig. 2. 

Fíg. 3. 

Fig. 1.-Representaciói1 esquemática de una :nsta
lación de mo!ienda, con separación: 1, transporta
dor; 2. tamiz vibrante : 3. mo~ino de trituración pre
via ; 4, depósito; á, depósito intermedio, con regu. 
!ación del grado de llenado ; 6. elevador de cangilo
nes; 7, transportadc.r de sacud¡das; 8, separador; 9, 
molino (de una so!a cámara). 
Figs. 2 y 3,-Representaciones esQuemáticas de dos 
nuevos modelos de hornos de cement.,, 
Fig. 4.-RepresentaCión esquemática de un horth1 de 

· cámaras, tipo Hofímann. 

ENTRADA DE AIRE CALIENTE 
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