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631-31 LA MAYOR FABRICA DE LADRILLOS DEL MUNDO

Informacidn privada

La fébrica Stewaritby, de la London Brick Company Limited, si-
tuads a unos 100 km de Londres, es considerada como la fébrica de ladri
1lcg mayor dei mundo(*). A continvacidn, presentamos algunas de sug ca-

racteristicas, tanto de instalacidén come de funcionamiento.

Las arcillas utilizadas presentan una composicidén muy regulax,
siendo, por consiguiente, adecuadas éara la excavacidn mecénica. Una ca
racteristica importante de estas arcillas, en el aspecto éaonémico, es
su contenido en sustancias bituminosas, cuyo poder calorifico es, tedéri
canente, suficiente para la coceidn de los ladrillos, si los hornos tu=
viesen un rendimiento del 100%. No obstante, no 8@ consume mds de un quin
t2l de carbdn para la coccidén de 1.000 ladrillos. -

La explotacidén de arcillas, realizada mediante una excavadors
eléctrica, alcanza la cifra de 42.000 toneladas por semanaz, En ia misma
cantera se procede a una trituracidén, y el producto obtenido se trans -
porta, medianie vagones, a la fdbrica, donde se almacena en silos queall
mentan, automdéticamente, dos series de molinos, De estos molinos sale la
arcilla al estado de fino polvo gue, despuds de tamizado, es conducido
a las prensas; en ésiasg, bajo la accibén de presiones elevados, y con el
empleo de moldes oalisntes, se moldean los ladrillos. En Stewartby exis

ten 140 prensas, para el prensado en secco, El prensado no se realize en

(*) i capacidad de esta fébrice queda patente al aclarar que, antes de la guerra, Ja preduccidn semanal era de
11,750,000 ladrilies,
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una sola vez, sino en cuatro sucesivas, con presiones crecientes (8 es-

te hecho hace referencia la marca registrada de esta fdbrica).

Los ladrillos orudos, asi preparados, presentan la suficients
resistencia para poder ser conducidos al horno, sin gue sea necesarioun
gecado previo,. Conviene indicar que de esta forma sge economiza una con-

glderable cantidad de manc de obra y de combustible,

Los hornos se componen de cédmaras independientes, cadas una de
las cuales tiene una capaocidad de 40,000 ladrillos, en el caso de homos
Hoffmann, ¢ de 72.000 ladrillos, en los llamados hornos de vagonetas,lss
odmaras se encuentran unidas, unas con otras, mediarte conductos y vil-
vulas, y de tzl forma, que se realiga el secado y precalentamiento de lo=
ladrillos crudos mediante el aire caliente procedents de la-zona de en-
friado. Todos eatos hornos se hallan, constantemente, en funcionamiento,
Es decir, que las cémaras se llenan de ladrillos, se realiza el secado,
calentamiento, coccidn y enfriamiento de los mismos, y, finalmente, se
retiransg todo ello de forma continua, La represcntacidén esquemdtica de
la figura 4 pone de manifiesto el funcionamiento de un horno de cémaras,
tipo Hoffmann.

Se han desarrollado unos nuevos tipos de hornos en log cuales
es posible realizar la coccidn de los ladrillos dispuestos sobre vagone
tas, que se cargan direotamenfe de lag prensas. De esta forma se eviia
le colocacién a mano, con el consiguiente ahorro de salarios; pues tal

colocacién se realize mucho mds ridpidamente.

El leboratorio de ensayo e investigecidn dc esta fébricano sé
lo atiende al control de las materias primes y de los productos clabora
dos, del funcionamientc de los hornos y de las diversas méquinas, sino

gque también realiza invesitigaciones, tomando oomo base los resultados
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de aguellog ensayos, con la finalidad de encontrar nueves métodos que -

ahorren tiempo, trabajo y material,

Merecen citarse los productos fabricados en este fibrica, Se
fabrican ladrillos de paramento, cuya cara vista se somete, antes de la
coceién, a la accidn de un chorro de aire, & presidn, con arena en sus-—
pensidng ladrillos de paramento, cuys cara vista es mds dspera que lade
log ladrillos tratados con arena; ladrillos de paramento, de color dora
do, cuya conterbtura se semeja a la de los ladrillos toscanos de paramen

toz y ladrillos de paramento, tipo ristico ‘(con un dibujo de ondas).

.Lasz coloraciones, con matices claros, son muy diversas (am&ri
1lo, rojo, pardo, negro). La tonalidad adecuads se consigue mediante un
engobe ¢ un coolorante csrémico, que se aplica al ladrillo antes de 1la

coccidn,

Tembién se fabrican varios tipos de tejas, presentadas en la
figura 5. ;

SeleSe

Nota del R. Las figuras han sido tomadas de “DIE ZIEGEL-INDUSTRIE", vol. 9, n® 3, 1 febrero 1955,
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§ Fig. 3.

Fig, 1.—Representacién esquemitica de una nsta-
lacidn de molienda, con separacién: 1, transporta-
dor; 2, tamiz vibrante; 3. molino de trituracion pre-
via; 4, depésito; 3, depodsito intermedio, con regu-
lacién del grade de Henado; 6, elevador de cangilo-
nes ; 7, transportadcr de sacudidas; 8, separador; 9,
molino (de una sola carmara). .

Figs. 2 y 3,—Representaciones esquemiticas de dos
nuevos modelos de hornos de cemento,

Fig. 4 —~Representacién esquematica de un horno de
- camaras, tipo Hoffmann,
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Fig. §.—Diversos tipos de tejas, fabricados por la lLondon Rrick Company.
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