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631-31 LA MAYOR FABRICA DE LADRILLOS DEL MUNDO 

Información privada 

La fábrica Stewartby, de la London Brick Company Limitad, si

tuada a unos 100 km de Londres, es cons~de~ada como la fábrica de ladr! 
llos mayor del mundo(*). A continuación, presentamos algunas de sus. ca

racterísticas, tanto de instalación como de funcionamiento. 

Las arcillas u~ilizadas presentan una com~osioión muy regular, 

siendo, por consiguiente, adecuadas para la excavao:.ón mecánica. Un?- e~ 
ra.cteristica importante de estas arcillas, en el aspecto e~onómico, es 

su cont~nido en sustancias bituminosas, cuyo poder c?-lorifico es, teór! 

camente, suficiente para la. oocoi6n de los ladrillos, si los hornos tu

viesen un rendimiento del 100%. No obstante, no ~e consume más de un~ 
tal de carbón para la cocción de 1.000 ladrillos. 

La explotación de arcillas, realizada mediante una excavadora 

eléctrica, alcanza la cifra de 42.000 toneladas por sem?na. En la misma 

cante~a se procede a una trituración,_y el producto obtenido se trans
porta., . mediante vagones, a la fábrica, donde se almacena en silos que ali -
mentan, automáticamente, dos series.de molinos. De estos molinos salela 
arcilla al estado d.e fino polvo que, después de tamizado, ea 90nduoido 

a las prensas; en éstas, bajo la acción de presiones elevadas, y con el 

empleo de molde~ oali~ntes, se moldean los ladrillos. En Stewartby exi~ 
ten 140 prensas, par~ el prensado en seoo. El prensado no se realiza en 

(*) la capacfdad de esta .fábr!ce queda patente al aclarar que, antes de la guerra, la producción s~~~~anal era de 
11.j'jO.OOO ladrillos. · 
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una sola vez, sino en cuatro sucesivas, con presiones crecientes (a es

te hecho hace referencia la marca registrada de esta fábrica). 

Los ladrillos crudos, así preparados, presentan la suficiente 

resistencia para poder ser conducidos al horno, sin que sea necesarioun 

secado previo. Conviene indicar que de esta forma se economiza una con

siderable cantidad de mano de obra y de combustible. 

Los hornos se componen de cámaras independientes, oada una de 

las cuales tiene una capacidad ~e 40.000 ladrillos, en el caso de hoDXS 

HOffmann, o de 72.000 ladrillos, en los llamados hornos de vagonetas.Lee 
oámar~s se encuentran tinidas, unas o~n otras, mediar-te conductos y vál

vulas, y de tal forma, que se realiza el secado y precalentamientode los 

ladrillos .crudos mediante el aire caliente prooedent~ de la zona de en
friado. ~dos estos hornos se hallan, constantemente, en funcionamient9. 

Ea decir, que_ las o4maras se llenan de ladrillos, s~ realiza el secado, 
calentamiento, cocción y enfriamiento de los mismos, y, finalmente, se 

retiran; todo ello de forwa continua. La represGntaoi6n esquemática de. 

la figura 4 pone de manifiesto el funcionamiento de un horno de cámara~ 
tipo Hoffmann. 

Se han desarrollado unos nuevos tipos de hornos en 'los cuales 

es posible realizar la cocci6n de los ladrillos dispuestos sobre vagon~ 

tas, que se cargan directamente de las prensas. De esta forma se evita 
la colocaci6n a mano, con el consiguiente ahorro do salarios; pues tal 
colocación se realiza mucho más rápidamente. 

El laboratorio da ensayo e investigaci6n de esta fábrioanos~ 

lo ~tiende al control de las materias primas y de los productos 9labor~ 

dos, del funcionamiento de los hornos y do las diversas máquinas, sino 

que también realiza investigaciones, tomando como baso los resultados 
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de aquellos en~ayos, con la finalidad de encontrar nuevoa métodos que -

ahorren tiempo, trabajo y material. 

Merecen citarse los p~oduotoa fabricados en esta.fábrica. Se 

fabrica~ ladrillos de paramento, cuya cara vista se ~omete, antes de la 

cocci6n, a la acción de un chorro de aire, a presión, con arena en sus

pensión; ladrillos de paramento, cuya cara vista es más áspera que la de . 

lo~ ladrillos tratados con arena; ladrillos de paramento, de color dora 

do, cuya conte~tura se semej~ a la de los ladrillos toscanos de parame~ 

to; y ladrillos de paramento, tipo rústico ·(con un d:5.bujo de ondas) • 

. Las coloraciones, con matices claros, son :nuy diversas (amar,!_ 

llo, rojo, pardo, negro). La tonalidad adecuada se consigue mediante un 

engobe o un colorante oer,mico, que se aplica al laórillo antes de la 

cocción. 

También se fabrican varios tipos de tejas, presentadas en la 

figura 5· 

Nota del R. las flguras han sido tDIIISdas de •DIE ZIEGEl-lNDUSTRIE•, vol. 9, n° 3t 1 febrero 1956. 
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Fig. l. 
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~ 

Fig. 2. 

Fíg. 3. 

Fig. 1.-Representaciói1 esquemática de una :nsta
lación de mo!ienda, con separación: 1, transporta
dor; 2. tamiz vibrante : 3. mo~ino de trituración pre
via ; 4, depósito; á, depósito intermedio, con regu. 
!ación del grado de llenado ; 6. elevador de cangilo
nes; 7, transportadc.r de sacud¡das; 8, separador; 9, 
molino (de una so!a cámara). 
Figs. 2 y 3,-Representaciones esQuemáticas de dos 
nuevos modelos de hornos de cement.,, 
Fig. 4.-RepresentaCión esquemática de un horth1 de 

· cámaras, tipo Hofímann. 

ENTRADA DE AIRE CALIENTE 
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Fig. 5.- D iver!'.os tipos de tejas, fabricados por la London Brick Company. 
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