
630-24 SECADORES POR PULVERIZACION • SUS APLICACIONES EN LA INIUSTRIA 

.CERAMICA 

(Les pulvo-sécheurs et leurs applications dans 1 1industrie céramique) 

R. Víctor 

Dea "L'DJDUSTRIE CER.AMIQUE", nfl 467, septiembre 1955, pág. 226 

GENERALIDADES 

El principio del secado instantáneo se utiliza desde hace a! 
gunos años. Esencialmente, se b~a en el hecho de que cuanto más peque­

ñas son las partículas -es decir, cuanto m~or es la superficie total­

qu~ se van a secar, menor es el tiempo necesario para realizar el seca­

do, llegándose a conseguir un soca.do instantáneoJ a titulo de oompara.­
oi6n podemos. indicar que un seca.do, que durar~a 20 minutos, puede quedar 

reducido a 1,2 segundos, si el tamaño de las partículas es del orden de 

10 micras. 
Evidentemente, se comprende que, en efecto, cuanto mayorsea 

la superficie más rápido será el seoado; y esta supertioie será tanto~ 
yor cuanto más elevado aea el grado de finura conseguiQ.o. Esta pulveri­

zaoi6n se consigue por trituraci6n y molie~da (calizas, oarb6n, eto.) o 
por desintegraoi6n de los terrones (caolín, arcillas plás~ioas, precip! 

tados, eto.). Dicha pulverizaoi6~ se realiza, actualmente, de forma si­
multánea oon el secado; es decir, los secadores por pulverizaci6n util! 

za.dos permiten la molienda y el secado, simultáneos, de las sustancias 

húmedas. 

R. Víctor Materiales de Construcción, vol. 73 (1956)
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Hay que ha.oo% oonet..-1.1' .¡u,e.• .. has te 'JS.O.e -poc.o1 sl sec.ado ins­
tanténeo s6lo se podía aplicar a productos con una humedad superficial 

_ .r¡ue..no sobrepasase·-a·un 10-15%. En cambio, ahora, se evita tal inoonve­

~ente, debido a que, como los secaderos por pulverizaoi6n están conce­

bidos para resistir temperaturas del orden de 700°0, pueden emplearseel 

ses o aire, suficientemente calientes, que permiten reducir considera­
blemente el tiempo de secado. 

VENTAJAS DE LOS SECADORES POR PULVERIZACION 

Las ventajas que ofrece el empleo de los secadoree por pul­
verisaoi6n son numero-sas1 

(a) se pueden secar productos que contengan de 15 a ~ de 

humedad. 

(b) el rendimiento térmico, proporcional a (1 - t/T) -sien­
do T la temper.atura de entrad~ del aire o de los ga.~es calientes y t la. 

temperatura de los vapores- es ~imo; pues, en_los secaderos por pulv~ 

risación, t es considerablemente pequeño en comparación oon T. 

El consumo de calor es del orden de 850-1.000 9alor!as por 

kg de a.aua evaporada (según la humedad del produoto bruto), a condición 

de que T sea elevado (600~700°0). 

(o) la ventilaoi6n exigida puede ser, considerablemente, p~ 

queña. 
(d) no es preciso emplear filtro, si el producto no se hade 

seoar hasta una humedad inferior al 4%. 

(e) se puede regular, perfectamente, la. temperatura de sal.! 

da del producto. 
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(f'} se alcanza una :finura muy elevada. 

(g) la humedad final se puede controlar entre O y 8%. 

(h) la ventilación del secador por pulverización asegura el 
transporte del polvo a dista.nci'as considerables. 

(i) el desgaste de las piezas es mínimo. 

PARTICULARIDADES CONSTRUCTIVAS 

Estos aparatos realizan ~a pulverización~ generalmente, por 
percusión, a velocidades elevadas. Es fácil oomprendor que la na.t~ale­

z~ y· la disposición de los órganos de pulverización, as! como de los de 

secado, dependan, íntimamente, de las naturalezas del producto que se-va. 

a tratar. 
De. la misma forma dependen los elementos de distribuQión, qpe 

pueden ser del tipo de paletas regulables (suspensiones flúidas), h6li­

oes transportadoras (produoto&pastosos, etc.), etc. 

Los secadores por pulverización deben estar concebidosda f~ -
maque resistan las. altas temperaturas, necesarias p~a realizar el se­

oitdOJ en particular, las p$rtes, que hayan de estar a las temperaturas 

superiores de. la operaQión, han de estar fabricadas con aceros es~oia­

les. Conviene, también, refrigerar ciertas piezas (árbol del rotor, etc~ 

!PLICACIONES EB LA mDUSTRIA C;RAMIC,! 

Los secadores por pul verizaoión están adquirie~do una imiiO!, 

tancia considerable en las industrias cerámicas. Su empleo, que precede 

a todas las demás operaciones a que se someten las materias destinadasa 
la fabrioaoión de productos cerámicos, determina la preparaoi6n de una 
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primera materia, totalmente homogén.ea. Cua.oteftetiaa El.U8-.. .Permi te.._J.a. .a}. 

tenoión de productos ae calidad superior. 

En particular, presentamos, a continuación, las oa.racteris­

tioas de su empleo en algunos caso~. 

1 - Ladrillerias y tejeras 

El empleo de secadores por pul veri~a.oi6n deter~na Wl a~e.u 

to del rendimiento de extracción en la cantera, permitiendo, además,~ 

lizar arcillas má.s magras. 

Se mejora el aspecto y la.oalidad del producto, pues todas 

las partículas perturbadoras (caliza) quedan pulverizadas. De esta for­

ma., pueden llegar a prepararse, oon arcillas no seleooiona.das 1 ladrlllal 

de caras vistas superiores a los obtenidos con arcillas especiales, so­

metidas a trat~ientos diversos, pero para las cuales no se han emplea­

do los secadores por pulverización. 

En el caso de ladrillos y tejas ordinarios, el secado se 11,2. 

va hasta un 6-8% de agua, corrigiendo, después, 'la. humedad, para alcan­
zar el valor preciso para la fabricación. 

2 - Productos refractarios 

El empleo de secadores por pulverización elimina el efecto 

de los componentes perturbadores y permite la fabricación de productos 

más compactos y de m~jor aspecto, debido a que se alcanzan tamaños de 

partículas del orden de 0,5 mn. 

En algunas insta.looionos, la. mezoltl de la. chamota o de la. a! 

lioe con la arcilla, se lleva a. cabo directamente en el secador por ~ 

verizaci6n. 
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Corrientemente 7 la. sus tanc.ia, antes de ser introducida. en el 

secador por pulverización, se ve sometida a un proceso de trituración o 
desintegración previa. 

3 - Tubos y materiales sanitarios 

A veces, se mezclan, antes de su introducción en el secador 

por pul verizaoión, la arcilla y los productos vi trifi~ados (trozos de v.1 
drio, escorias fundidas de las c~as de combustión de carbón pulveri~ 

zado de las cen~rales térmicas~ feldespato, etc .. h estos productos sue~ 
len pulveriza.rse, previamente, hasta una finura de 0·-5 mm. 

La humedad final suele ser del orden de 7%. 

4 - MOsaicos de gres o de semigrés 

Según los procedimientos clásicos, mediante los cualesseo~ 

tenían unos materiales de excelente calidad, las arcillas se sometian a 

lavado y se pulverizaban, después de secas. Evidentemente, el consumode 

calor era considerable~ por tener que evaporar el agua incorporada. 

Ahora, en cambio, medi~~te los secadores por pulverización 

se pueden obtener mosaicos7 de calidad al menos igual, con una redua»án 
. . 

considerable de la mano de obra y del consumo de cs+or. 

S.F.S. 
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