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_ El secado arvificial de las piezas cerdmicas suele reali~
zarse, sea cual fusre &l tipo Ide segeaderc utilizado, mediante aire ca -~
lientes excepoionalmenie, y de forma auxiliar, puede llevarse a cabo

un calentamiento de las plezas por radiascidn. '

Para calentur el aire de secado puede recuperarse e;l ca -
lor de la zona de enfriamiento del horno, de la solera del mismoy cel
- vapor de escape; accideatalmente, se puede acudir a un calentamiento
auxiliar medientoe coke o fuel~oil, Y, a veces, también se intenta re~
ouperar el calor de los gases de escape del horno, utilizéndolos dirg
tamente como aire de secado.

(%)

de originar serios inconvenientes. Desde luego, es inadmigible el con

Ahorz bien, ia. utilizacién de los gases de escape pue=—
ducir los gases de escape a las cdmaras de secado llenas de piezas wr
des, ya que, por lo general, sucederd gque el punto de rocio de dichos
gasos suele encontrarse a una temjperattu-a conaiderablemente superiora
la del material verde, todavia frio. Si a pesar de todo se procede de
esta forma, se produce una nicbla que sc depositari sobre lag piezas,
con lo cual, en vez de seccarse, se humedecen; pudiendo llegar a origi

{*) Los gases da ascape sGlo son apropiades si en ol horno se han colocado matsrlales secos, no debiéndose
emplear los de los hornos en los cuales se han colocado materlales que so han secado defectuosamente,
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narse un reblandecimiento to*al de las piezas, que conducird a la ro-
tura, especislmente si el encafiade es muy denso. Ademéis, en esta nie-
bla se forman copos de hollin, perjudiciales para la salud de los opg
rariog, y &cido sulfirico, procedente de todos los compuestos de azu-
fre gue podfan existir en el combustible, que puede dar lugar a fe-

ndmenos importantes de corrosidn.,

- Hay que tener en cuenta, ademés, gque el aire de secado se
utiliza de una forma sucesiva, de cimara en cimara. De forma gue, amg
dida que va pasando por las distintas cémaras, se va cargando de hume '
ded, con lo cual crece calda vez mis el peligro de una condensacidn de

vapor de agua.

Es evidente, pues, que es preciso eliminar $odos estos in
convenientes. En gencral, para evitar la formacidn de niebla y de pre-
cipitacién de agus condensada, toda cémara cargada con material verde
debe mantenerse en reposo durante algunaé horas, sin intreducir aire
himedo, y calentdndose & une temperstura superior a la del puntode ro
cfo del aire hiimedo que se introducird posteriormente de la cédmara ig
mediata. |

La forma Sptima de realizar este prooeso_quéda representa
da en la figura 6 (a, b). Inicialmente, las cémaras 3~6-9~etc. se car
gan con plezas verdes, que no ze someten inmediatamente al proceso de
secado sino que se mantienen en reposc de 4 a 6 horas, calenténdose o
wna temperatura de 30-4500, superior a la de rocio del aire de las cf
marss 2-5-8-etc, Esta ~nlefaceidn se logra haciendo pasar aire calicp
te 2 lo largo de los conductos H~H, situados a la altura de la solcry
y que actlan por radiacién, de forma somsjante a las estufas. El aire
se hace girar, en el interior de las céimeras 3-6»9-eto., en sentido
contrario al de las agujas del reloj, elevindose lentamente su tempe-
ratura y conservando su humedad relativa algo por debajo de 100ﬁLDQg
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de luego, se comprende claramente que, durante este pericdo, la accifn
‘de secado em minima,

Mientras tento, a las cémsras 2-5-8- etc., se conduce al-
re procedente de las cédmaras 1-4~7- etc.,, que se hace girar en senti-
do contrario al de las agujas del reloj. El aire se extrae, despuds,
por A (fig. 6, a).

Las cémaras 1=4~7- eic., contienen piezas casi por comple
to secas, y en ellas acaban por secarse totalmente mediante aire ca=-
lients (150°C), que se introduce por las conducciones H-H, Este seca-
do ya no provoca ningin dafio en las piezas, debido a que el secado pre
vio con aire himedo ha proporcionado una cierta resistencic frente a

1a accidén de un secado intenso,

Concluido el tiempo de reposo de las piezas colocadas en
las cémarass 3-6-9- etc., se ponen en commiocacidn con las cémaras con
tiguas 2-5-8~ etc., con lo cual sc pasa del secado segin el sistemads
dos cédmaras, al sepado por el procedimiento de tres cémeras, de acuer
do con la figura 6,b, La extracoidn del aire de secado, a 45°C y con
una humeded relativa de un 90%, se rcaliza por A (fig. 6,b).

En general, no es aoconse jable que ol aire salga conun gra
do de humedéd‘superior, pes os preciso tener en cuenia que un airede
masiado himedo no puede oceder ya més calor de secado. Por esta razén,
conviene llevar un control riguroso del procesc, realizando cada 4 ho
ras la determina.cién_de la humedad relativa del aire, extraide del ase-
cadero., Miontras dicha humedad oscile entrs 85 y 90%, se puede toner
la seguridad de que el proceso transcurre de forma normal. No asf ocum
do se haya obtenido, tres veces sucesivas, una bhumedad superior al 9
en dicho caso es necesario introducir oslor, pues, de otra forms, 24
horas mis tarde podrfn aparecer defectos en las piezas secadas. En cam
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bio, habréd que cortar la entrads de calor si se comprueba gque la bumg
dad relativa ha descendidc hasta un valer de 75%.

Una vesz aloanzada la temperatura de 60°C, en el secado de
1adrillos macizos, 4 de 50~55°C, en el secado de ladrillos huecos, se
cierran las entradaa de aire caliente ¥ los reguladores de tirodel zi

" re btmedo de law oimaras 1-4«~7- stc, (on el ejemplo considerado) y se
abren los de las ofinaras 2-5-8- etc. De este modo, ahora el secadero
funciona segin el sistema de dos odmaras {cémaras 2-5-8- ctc. y 3=6~9-
etc.), mientras que de las 1=4=~7=- etc, se retiran las piczas secas ¥
se introducen las vérdes, que se mantendrfian en reposo durante ol tiem
po indicado. De esta forma, prosigue el funcionamiento del secadero.

Bste sistema de secadero se ha construfdo de talmamsra que
al terminar cada operacifn de secadc la diferencia de temperatura en-
tre los extremos de las oémaras es menor de 5°C. 'I‘ieﬁe, ademés, la ven
taja de que lleva alojados todos los conductos de alre en la solerade
las cémaras; oon 1o que los gastos de instalacidn son bastante pe -
quefios.

Log tiempos necesarios pars realizar el secado dependende
la cantidad de agua gque se ha de eliminar y de la sensibilidad al se-
cado de las piezas} on general, pueden realiszarse 1-3 ciclos por semg
na.

S.F.Se
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