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638~12 SECADERO CERAMICO CON FIUJO DE ATRE VARTABLE Y ALTERNATIVO

(S8choir pour produits céramigues & flux variable inversé)

‘Comunicacidn téenica

De: "L'INDUSTRIE CERAMIQUE", n® 475, mayo 1956, pig. 121

GENERALIDADES

Los factores, cuya influencia sobre ol secado se ha con-
siderado siempre fundamental, sons la temperatura, humedad relativay

velocidad del aire que circula por el secadero.

Sin embargo, las experienciag realizadas durante wvarios
afios han permitido comprobar la influencia de un mueve factor impor—~
tante, la intensidad del flujo de aire, y de su relacién con la velg
cidad de difusidn internas del agua en el productd.-

Efecfivamente, pars evitar deformaciones peiigrosas, es8
indigpensable establecer un equilibrio entre la difusién del agua deg
de el nicleo de las piezas hacia la superficie (velocidad de difusidn
interna) y la evaporacidn de este agua en la superficie del producto,

bajo 1la accidén del aire del secadero.

BEs de todos conocido el hecho de que una detencidn, més o
menog prolongada, del proceso de secado, permite evitar o reducir los
agrietamientos. I evaporacidén superficial es, efectivamente, bastan
te més réﬁida que ls difusidén interns. Si se detiene la circulacidén
del aire, se consigue evitar gus la capa superficial se segue, pues,
mientras la evaporacidn ha cesado, contimia la difusidn interna del
agua hacia la superficle. De esta forma, se resteblece ol eguilibrio

¥ puede volverse a introducir aire caliente.
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Ahors bien, este procedimiento es de dificil aplicacidn,
¥y no permite alcanzar el tiempo minimo de secado. Por este motivosen
Jugar de suprimir bruscamente la circulacidén del aire, se ha pensado
en realizarlo de forma progresiva y continua, de forma qve se manten
ga congstantemente el estado de equilibrioc del producto. Este hecho s
consigue mediante un flujo alternativo del aire empleadc en el seca-
dexro. “

Conmsideremos, por ejemplo, un producto, que recibe alter
nativamente el flujo de aire caliente, tan pronto sobre una cara co-
mo sobre otra. La experiencia ha permitido comprobar gue al cambiar
el sentido del flujo de aire se ha de proourar evitar que sobrelasu
perficie, que ha estado en reposo, incida una corriente fuerte, yg
que, on caso contrario, los resultados son desastrosos. La razdn se
encuentras en que el equilibrio quedaris roto por una evaporacidn ré-
pida y la temperatura de la superficie del producto subiria deuna far
ma peligrosa. Sin embargo, tal condicidn no es suficiente. De acuer~
do con estas consideraciones se utiliza un dispositivo apropiado, que
produce, al principio, un flujo de aire relativamente débil, que au~
menta, a contimiacién, de forma progresive, pasa por un valor miximo
¥y disminuye, de nuevo, antes de producirse el cambioc de sentido ddlfin
jo de aire (fig. 7).

La disminucién del flujo se encuentra Justificada por el
hecho, de que el agua que se encontraba en la superficie me ha ido
evaporando progresivamente. Por consiguiente, es precisco disminuirlsa
transmisién de calor mediante la reduccidn del flujo de aire, con el

fin de manitener el equilibrio, ya mencionado.

BEn el caso de productos muy delicados, en los cuales la
difusidn interna es myy lenta, puede introducirse una variacidn, en
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el sentido de detener el flujo de aire entre cada dos inversiones,

con lo cual se puede lograr que subsista el equilibrioc (fig. 8).

La inversidn del flujo de aire se realiza en el tiempo,
lo cual permite, por una parte, aleangar un nimero de inversiones tan
elevado como se desee (por ejemplo, 50 inversiones durante un ciclo
de secado), y por otra, aplicarlo, indistintamente, a sccadores en
marcha continua o discontinua.

DESCRIPCION DEL SECADLERO, FUNCIONAMIENTO

La figura 9 representa el secadero, de caracteristicas -
constructivas sencillag. La tnica particularidad se encuentra en que
lleva un techo doble.

La inversidén periddica del sentide de flujo del aire, asi
come el flujo variable, se consiguen mediante un dispositive electro

mecdnico, que funciona de una forma automitica.

La temperatura del aire queda, también, regulada de for-
mz automAtica, mediante un termostatos también se controla automiti-

pamente el estado de humedad del aire.

Teniendo en cuenta que los productos circulan a lo largo
del secadero sobre vagonetas, el secaderc podrd funcionar, indistin-

tamente, de forma continua o discontinua.

VENTAJAS
Entre las principales podemos citar:

a) secado progresivo, sin aparicidén de grietas, gracias
al Tlujo alternativo y variable del aire.
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b) posibilidad de funcionar en marcha continus o discon-
tima.

¢) consumo reducido de combustible y de fuerza motriz.

d) economia en los gastos de cxplotaciéng los dispositi-
vos sutomdticos eliminan toda intorvencién manual, asi como la posi-

bilidad de que se realicen maniobras falsas.

¢) economia de los gastos de comstruccidn.

S.Fe5.
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Fig. 6.—Distintos tipos de cimaras aco-
plados a la galietera, para eliminar las
estratificaciones de la pasta.

Figs. T y B.—lnversion del flujo de aire,
sin ¥ con reposo intermedio (R = perio-
do de reposo),

Fig. 9.—Hsquema del gecadere con Aujo
de aire variahle y alternativo.
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