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- £18-42 LA CINTA TRANSPORTADORA ACORDEON, SUS POSIBILIDADES BN LAS FA-

BRICAS DE CAL Y DE CEMENTO

(Das Faltenband und soine Einsatzmﬁglichkeiten in Kalk-und ﬁmmntwaﬂmn}
G. Dommann
Doy "ZEMENT-KAILK-GIPS", vol, 9, n? 4, abril 1956, pisg. 170

Aunquey al presente,'. los procesos de fabricacién han sl-
canzgdo en las modornas instalacionos, gracias a los progrosos de la
mocanizacibn; un nivel cada voz m&s olovado, sorfa posible todavia
consoguir un incromonto do la cconomfa, 81 8e lograsc racionalizar
¢l probloma del tramsportc, iouos cfbctiva.monto log medios do trans—

portc jucgan cada dia un papel més importante on los modernos oontros
do fszbricacidn,

Haco unos afios (1953-54) so lanzé on Alomonia un nucvo ti
po do ointa transportadoras gue pedemos designar, si gueremos gue su
nombro rogponda a sus -oaraetéristica.s, como cinta transportadora acor
dobn.

Esta cinta ‘branqurt.adora ostd constitufda por placas de
acoros oon forms de artosa, coh una capa vulcanizada on su paris sue
porioi-, ¥ quo so cncuontran unidas por unos plioguos tranévorsalqs do
caucho {fig. 5). Dichos plicgucs olésticos, dispuostos a distancias
regularcs; hacoen posible que la cinta on cucstidn pucda formar cur—
vag y hGlicos,_con radios do hasta 3 my y quo pucda tomar inclinacig
nos do haste 300. Lz estructurs do los plioguos o8 tal quo; al dos=
oribir una curva o dar una vuclta on la instalacién dc impulsidn, no
s8¢ producon oxpansioncs, sino fnicamento flexionosi do osta forma,so

cvitan las pérdidas de encrgia dobidas a agquollas oxpensionos,
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Lo vulcanizacién so llove 2 caboe on unidades do 960 mum 7o
largos, Cado unidad posce cuatro plicgues transvorsales d¢ caucho,tros
o8pocics plance intormedios y dog ocspagios plonos extromos, cnda uno

de los cuales corresponde a la mitad do uno de log intermodios.

Lsa capa vulcanizada de las superficies planas, junto con
loe pliegues transversales, concede a la superficie de la banda una
considerable eatabilidad de forma y hacen posible el transporte de =
material pesado. la forma en ariesa hace que la seccidn dtil para la
carga Ses superior, permitiendo transportar materiales zucltos, sin

tomor a quoe so produzcan pdrdidas,

Para formar la ointa transportadora basta acoplar, una g
continuacidn do otra; las unifiados anteriormente sofialadas, solapin-

dolas y sujcténdolas mediantc tornillos.

Los soportos portarrodillbs llovan, on ambos cxitromos,un
rodilleo de rodadura vertical y dos rodilleos dec apoyos horizontalos,
Bstos Gltimos estin dizspucstos de tal forma gue los soportes porta -
rodillos so cncuoniran on las curvas dispucsies radialmentc hacia ol
centro do curvatura.

BEsta cintas no sc oncuontira sometids o osfucrgos do trac-
¢ifng dichos esfucrzos son rocogidos por uns cadone dispucsia contonl
monte bajo la cintae Bsta cadona so fijs a los soperios portarrodillos,
¥y odomds, los eslahones verticales sc unon & la cinta mediaonte gon-
choss de oste forma, dichos oslcbonos sustentan la cinta o impiden,
greoias o lo tonsibn do la cadonas, quo so produzen ol vueloo como
consecucncia do no habor dispucsto contrada la carga.

La cadena 8infin os movida mediantc las cstrcllas do im—

puleidn. A la vista do 1o dispogicidn do 1o cadena, nor debajo de la
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cinta; s¢ comprondo qﬁo ogte ltima, cuande doseribo la vuolia alro-
dodor 4o diches osircllas, hg do realizar un dogplagamicnto supcrior
al do la cadonej por osta razfn, os prociso que gu porfil sca tal que
su longitud roal pucda cumentar fronto a la dcl agenice tractor, por

floxibn do los pliogucs,

La cstructura sustentadorn pucdo adapitarse o las particu
laridados localosi puode disponorse suspendida © sobro coballeotcs do
apoyo. Los bastidores méviles so dosplazan, sin tomor o doscerrila o
miontos, sobre caxriles on U, dispucstos con la concavidad  haciala
partec contral.

La doscarge pucdo llovarse a cazbo sin mds gue clevar uno
de los lados con reapooto 2l otro, tal como sc pucdc obsorvar on  lo

figura 6.

Hasta ahora so han utilizado velocideodos dol orden do 0,83
1,13 ¥ 1,35 m/sog. dc forma quo dado quo'la anchurz de la sceciln os
de 800 mm, sc pucden alcanzar readimientos del orden de 200, 250 ¥
300 m3 por hora.

Este tipo de cinta transportadora ofroce grendes posgibi-
lidados on las f8bricas do cal y do cemente y promote ya una raciong
lizacibn del transporto cn las oxplotacioncs oxistontes., Sin cobar-
g0y las grandos vontajas do osto dispositivo gquodarin comprobadas,so
bre todo, on las f8bricas de nucvae plania, una voz guo so aprovechon

al mAximo todas sus pogibilidados.

S.F.8.
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Fig. 2

Fig. &

ig. 1.—FEsquema de la instalacion de molienda.
t, entrada del material; 4, molino; ¢, entrada de los
sases de secado; &, ventilador; e, separador; £, retor-
10 de gruesos; g, ciclén; 4, producto molido.

fig. 2, —Pérdida de calor por radiacidén, conveccion
¢+ gonduetividad.

Tig. 3.~Consumo de caler, en funcidn de la cantidad
e zgua que se ha de evaporar

‘ig. 4. —Representacién grifica de las proporciones
ie aire, en una instalacién de molienda, con secado
sor corriente de aire, con una evaporacién de agua
iel 10 U,

7ig. 8, —Detalle de la cinta transportadora acordedn,
*ig. 6. - Forma de realizar la descarga de una cinta
ransportadoera acordedn.
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Fig. 6





