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La firma Marquette Cement Manufacturing Co. está oonstr~ 

yendo 7 en la actualidad, una. nueva fábrica do oomonto on las afuo:ras 

do la ciudad do Milvaukoe, Wis. La novedad por la que so haca digna 

do monci6n esta instalaci6n so encuentra on ol hoobo do qua so va a 

seguir un nuevo procedimiento do fabricación, puosto a punto por ln 

casa .Al.lis - Chalmors Ma.nufacturing Co.,on su planta piloto do Catt'o.l 

villa, Wis .. 

Esto nuevo procedimiento, conocido con el nombro do ACL 

(sistema Allis-Ghalmors-Lollop), presenta tres ventajas importantes: 

( 1) roñuce considorablomcntc el espacio requerido por los modelos co (*) . -
rrionto¡¡:; ; { 2) reduce considorablomcnto el consumo do combustible; 

( 3) las p6rdida.s do polvo son más pequeñas qua on cualquier otro ho:f:. 

no. Talos resultados so consiguen mediante un dispositivo grm1ula.dor 

y una parrilla m6vil, en la cuc.l so secan y so calcinan parcialmente 

los grénuloa antos do penetrar on al horno. 

(* r lJ t • .;i't-;;dt;t;'ide Ja parrilla y del horno rotatort~ es lll!nOS de las dos terceras partes de la 1009! 
too da un horno corr:S~Jb: para vía saca y s61o la 11ltad del de vfa hu.edad. 
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El granulador(fig.7)os un dispositivo sencillo quo tr~~~ 

forma ol polvo fino dol material crudo on gr~ulos; dichos gr~nulos 

conservan su forma. y su tamcilo el desplazarse a lo ll'..rgo del horno • 

La parrilla m6vil tiono 24 m de la~go y está dividida on 

dos soocionos por modio do un tabique. En la sccoi6n innodiat('l. nl ho~ 

no, los gases a 980°C pasan hacia abajo por ol lacho, de 15-20 cm ~e 
osposor, do. los gránulos parcinlmonto secos; esta pasada ncnbn de se­

carlos, ca.lcin&ldolos parcialmonto ( 25 ••• • 35~). El gas so.lo do tlStf' 

primera seooi6n a 260°C, quedando eliminada la mayor parto dol polv0 

que viono dol horno. 

A oontinuaoi6n, ol gas procodonto do la primara socoi6n <.k 

ln parrilla so pasa por un rooolootor tipo cicl6n, y luego por la se­

gunda socoiOn do la parrilla. En osta socciOn los gr~ulos húuodoo se 

aocan parcialmonto, do forma uniformo, bajo le acciOn do dichos g~s~, 
o cuya. tecperatura so roduco a 93-107 c. 3sto gas pasa por un sogunc1c -

ciolOn y dospuOs por un prooipi taclor oloctrostátioo que ocncl,lye lr. ···· 

dopuraciOn do los gasas. 

Esto doblo paso do los ga.sos a tra.vós do los grñ.tUlo:..: ~,.o­

tomina une roouporaci~n casi total del polvo arrastrucl.o por .::-.quóJ.J.o,J, 

Do acuordo oon los rosulto.dos alcanzados en la planta piloto de ln 

Allis-chslmors puado afirmarse quo on una instnlnci~n ACL c0e1crci:J .. ) 

con una produoci6n diario. do 4.000 barrilas, so logrc.r~ una ccon'1rnf-.. 

do 10.ÓOO •••••• 30.000 d~laros anua.los, gracius a dichn rooupcracif 

dol polvo, sin tonar on cuenta le cuosti6n do l!1.S rclccionos soci~lc.::s 

probloca. digno da oonsidora.oi6n, sobro todo si la fábricc eo encuon ·­

tra ( oamo la que ostomos oonsidorondo) on los o.rrnbo.lcD <.lo una ciuC:..·.:-~ .. 

El sistema ACL, seguido do un proci:pi tndor olectrostó.tioo de IK:qm:..íi:•, 

oo.pacidad, pormito conseguir qua loa gases do csoo.po ao encuentren, c. 
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.veces, más limpios que la propia atmósfera. 

El consumo de calor en el procedimien~o ACL es del orden 

de 600.000-p50.000 Btu/barril do cemento (151.200-163.800 Kcal/b~l 

de cemento), que es aproximadamente un 30-4o% menos que el consumo de 

calor por el procedimiento de vía húmeda- con un_consumo de 

1.000.00<>-1.100.000 Etu/barril (251.000-277.200 Kcal/barril) -o por 

el procedimiento do·via seca normal- 900.000 Btu/barril (226.800Y~ 
barril). Tambi~n, seg6n ol informo do la casa Allis~h~ors, dicho 

consumo es un 15% monor quo ol dol sistema Humboldt. So ha comproba­

do quo on una do estas i11stalacionos so consigue una oconom~a do com, 

bustiblo dol orden do 10 a 20 centavos por barril, dependiendo del ti 

po da combustible utilizado. Esto bocho determina una eoon~fa .de 
102.000 ••••• 240.000 d6laros por año, para ]Jlla instalaoicSn con u-na 

producci6n do 1.200.000 barriles. 

Aotu~lmcntc, ol sistema ACL sólo puado utilizarse on in~ 

talacionos que funcionan por v!a soca, poro parece sor que la e as a 
Allis-Ghalmors ostá estudiando su acoplamiento on las do v!a húmeda. 

En la figura 8 ofrecemos un diagrama esquemático do la -

planta piloto menciOnada on esto articulo, y on ol cual quedan da m~ 

nifioato los más intorosantos detalles de la misma. 

s.F.s. 






