31

-+ Instituto Téonico de la Construceidén y del Cemeﬂtd -

61844 NUEVO TIPO DE HORNO PARA CEMEITO, DE PEQUENA LONGITUD

(Marquette plant first to use new ACL manufacturing process)
J.N, Bell

De:s "ROCK PRODUCTS", vol. 59, n® 7, julio 1956, pig. 82

(Hornos -rotatorios mis pequefios)

Editorial

Des "INDUSTRIA"; tomo 15, n® 7, julio 1956, pég. 47

La firma Marquette Coement Manufacturing Co. est4 constry
Yendoy, en la actualidad, una nueva fibrica do comento on las afuoras
do la ciudad de Milveukoe, Wis. Lia novedad por la que 8¢ haco diéneu
do moncidn osta instalacién so cncuontra on ol hocho dc quo sc va a
gcguir un nuovo procedimicnto do fabricacidn, pussto a punto por 1la
casa Allis = Chalmors Manufﬁcturing Cosgon su planta piloto do Carrol
ville, Wis.

Estc nucve proccdimicnto, conocide con ¢l rombre de ACL
{sistoma Al1lis—Chalmers-Lollop), prescnta trcs ventajas importantess
(1) Toduco considorablemente ol espacio roqueride por 1os modclos o9
rriontos s {2) rcduce considorablomento ¢l eomsumo de combustiblos
(3) las pSrdidas do polvo son més poquofias quo on cualquior otro hoz
no. Talcag rosultados sc congiguen modianto un dispositivo granulador
¥ una parrilla mévil, on la cuzal sc scean y 8¢ calcinan purcilalmente

los grénulos antos do penoirar on ol horno.

(%) 12 longitud total de la parritla y de! horo rutaturiﬁ es menos de las dos terceras partes de la longi
tud da un horno corrients para via sata y sfio la nitad del de via hinedad,



Bl gronulador{fig.T7)os un dispositivo soncillo quo trans
forma ol polvo fino del materisl crudo on grénuloss dichos grénulos
consorvan su forme y su tamafio al desplazarsc a lo largo dol horno.

Ls parrilla mévil tionc 24 m de largo y ostd dividida on
dos socciones por medio do un tabiquo. Bn la scecidn inmediats al hor
no, los gascs o 980°C pasan hacia abajo por el lacho; de 15-20 cm o
ogpesor, de los grinulos parcialmente sccos; csta poasada acaba de sc-—
carlos, ocalcinfndoclos parcialmonto {25 e... 35%). Bl gos salc do oste
primera socciln a 260°C, guodando climinada la mayor porite dol polvoe
quc vicne del horno,

A continuacidén, ol gag procedonto do la primera soccidn s
1la parrills so pasa por un rocoloctor tipo cicldn, ¥y lucgo por lo se-
gunde sccoibn do la parrilla. Bn oste soccién los gréhulos himedos se
socan parcialmonto, do forma uniformey; bajo la accibn de dichos goses
ouya toemporaturs so roduce a 93-10700. Deto gas pasa por un scgunds -
ciclén y dospués por un precipitador olectrostdtico que concluye 1o -
depuracifén de 108 SaBCR,

Eotc doble paso de los gasoe a travds do los grénulol Jo-
tormina uneo rocuperacidn casi total dol polve arrastrade por ~gudllos.
Do acucrdo con los rosultados alcanzados on la plenta piloto de la -
Alis<Chalmors pucde afimmarsc quo on una instalacidn ACL comoreinl,
con una produccidn diaria do 4.000 barriles, so lograri una cconomi-
A0 10,000 sensee 30,000 d6larce anualos, gracias a dicha rcoupcracif.
del pelvo, sin toner on cucnta la cuestidn de 1lns relociones mocinlon,
problema digno do considoracidn, sobre todo 31 la fébrico 8o cncucn -
tra {oomo la que ¢stomos considerando) oen los arrabales do una ciudnl.
El sistoma ACL; scguido do un precipitador oleectrostitico de pequolin

capacidad, permitc conseguir guc loa gases de cscape s0 cncucntren, o
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veces, mis limpios que la propia atmésfera.

Bl consumo de calor en el procedimiento ACL es del orden
de 600,000-650,000 Btu/barril de cemento {151,200-~163,800 Keal/barril

de cemento), que es aproximadamente un 30-40% menos que el consumo de
calor por el procedimiento de via himeda - con un consumo de
1.000,000-1,100,000 Btu/barril (258,000~277,200 Koal/bsrril) ~ o por
el procedimiento de vfa seca normal - 900.000 Btu/barril (226.800ks=l/
barril). Tambidén, esegfn ol informo do la casa Allis=Chalmers, dicho
consumo es un 15% monor quo el dol sistema Humboldt. So ha comproba—
do que on une do ostas instalacionos sc consigue una cconomia do com
bustible dol orden de 10 a 20 contavos por barril, dependiendo ddl t1
po de combustiblelﬁtilizado. Bste hocho detcrmina una eoonomfa .de
102,000 saeee 240,000 d8laros por afio, para una instalacidén con unaa
produccibn de 1,200,000 barrilos. '

Actualmentes ¢l sistoma ACL sdlo puodec utilizarse cn ing
talaciones que funcionan por via scca, pero parcce scr guc la casa
Allis=Chalmors ostéd ostudiando su acoplamionto on las do vIa himedz.

Bn la figura 8 ofrccomos un diagrams csgquemdtiico do la -
planta piloto mencionads on osto articuleo, y on ol cual quedan do ma

nificeto los mds intorcsantes detalilcos de la misma.

5. F.5,



Fig. 7.— Granulador (sistema ACL).

Fig. 8.—Esquems de la planta piloto (siste-
tema ACL},

Fig. 9.—Ladrille ¢eja, en hormigén,

Fig. 7
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