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-SINOPSIS-, 

En una planta. piloto se ha ashr:liado el empleo de ladrillos aisle11tes, a alh.3 temperatu­
ras (1.000°C· y-superioras), fabricados a base de llerrniculita. se exponen a continuación la composici6n da 

la pasta, los ~~~todos de moldeo y las propiedades ffsicas. 

E.s evidente quet pnra conseguir UTifi. resistenci.'·! rrJecfinicn 

suficiente en los ladrillos, es necesario empleex un aclomer~ntc ad~ 

cuado. Entre ,los nu..rnerosos aglomernntes cerá.."!"J"licos, hid.rti.ulioós y or~~ 

gé.nioos· ensayados 9 se ha obsArvG>.do que el mejor es ol fOl'm:-!do _nor Ulf'. 

1aezcln de bentoni ta y de cnolín1 q_ue proporcionn una rcsisto:·wio. e¡::-, 

cvlonto t·anto cm crudo como dos¿uós do cocción .:t 950°0 (o tcm:porrr .L:-· 

r[~ superior). 

La composición utiliznC.a, qua di6 mejoras rosultad·os, os 

1~ siguiunte: 58% de vormiculitn oxpnnsionada9 29% do caolín~ 11,6% 

do bontonita. y 1,4 de rcsinn Vinsol •. 

O, 22 m3 do vormiculi tn se humc:~eccm con 30-50% do la cfl.ll 

t"idad ·totn:l'da- ague. nGcoso,ria (7~5 ••• 15 1)1 y so .:unnsan durante 

1 •••• 2 minutos. El aglomoranto 9 provinmonto homogonoizaUo·ón soco, 

ae añado, a oentinunci6n, a la vormiculita húmode, y ol conjunto se 
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rmc.sn dur[!.lltO 10 minutOSíl d.ospuós, se añado el resto del e.gun con un 

[$1e.sc.do adicional do 1 •• ••.• 2 minutos. El moldeo se llov6 a cabo m~ 

Qi(~to una prensa nouméticn a una prosi6n no zuporior a 7 kgÍcm2• 

El secado 

turo. ora do 93°C a la 

so ronliz6 en un secadero túnel, cuyc tempera­
o 

entrada y do 204 C a la salida. Este secadero 

funciona con los g~scs recuperados del horno. La durnci6n del secado 

depende do ln.. donsidr:.d del oncl:l.ñado: puedo sor del orden do 6 horas. 

La cocci6n se efectúa en un horno intormitcnto~ cnlcntn­

do indiroctr~onto, en el cual so introdujeren las v~onotc~ cargadas 

con 200 lndrillos. En el momento del enhornado, la tomporeturn del -
o o horno ora do 704 C; dospu6s, subía hasta 1.008 C, al cabo do una ho-

ra do oocoi6n.En oso momento so detenía el calcntemionto y so dosho~ 

naba al oaibo d.c 10 minutos do enfriamiento. Por lo tanto, el ciclo -

do cocoi6n duraba ·1 horr:. 15 minutos. La rctra.oci6n lineal por cooot6n 

variaba entro 0,69 ••• 21 04%. So han ronlizado, trumbi6n, cns~yos con 

un horno túnel, con un ciclo do cocci6n do 6 ••••• 9 h. 

Los ladrillos fabricados (229 x 114 x 63,5 mm) tienen un 

:;eso de O, 9 Kg, con une donsidnd aparente do 544 Kgjm3• Su ¡asisten­

cia a la flexión os do 12,9 Kg/cm2, y a la cor:1presi6n 9 en frío, de 

15,4 Kg/cm2, Pueden emplearse h~sta temperaturas del orden Ue 980°C, 

So pueden 03Mv..l tar. 

Trunbi6n pueden prcpara:i:-sc~ con toda facilidad? gr<>.ndcs -

bloques ( 915 x 457 x 25,5 6 102 mm), do 384 - 640 Kg/m3 do densidad, 

Estn densidad puo·dc: roduciJ;?$0 a 256 - 400 Kgjm3, aunque con dotrimo!l 

te do la rosistcncin mocáni~, o bien sa puede elevar hasta 576-960 

Kg/m3, con lo cual so consiguo aumentar diche. resistencia, 

La fabricación do oatos ladrillos os· rentable a partir do 
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une. producoi6n de 4.000 ladrillos :por día 6 20.000 ladrillos por se­

mana. Actualmente, se han vendido ya cerca de medio mill6n de ladri­

llos. 

---
S. F. S. 
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