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-3 inopsis -

_ “m un secadero tilinel, con aire introducido por pre-—
sién y con virculacidén cfelica, se consiguen las mayores ventae
jas précticas. Se reduce el peligrc de la condensacién de hume-
dad, evitindosey; por consiguiente, el reblandecimienio ds los =
ladrillos y la formacidn de grietas durante el secado.

Zi este tipo de secédero, el aire caliente circula
en contracorriente con la=z piezas a secar., De esta forma, #i ei
aire se he maturado a lo largo del sscadero, »uede tener lugar
untg condersaciln de agua sobre las viszas gue 3e introducen en

wiag:e

el secadero. iigte hecho tiene dos consceimalias =

LM

a) la humedad condensada ha de evaporarse; de nuevg,
en las zonas calionies del secadero; con el corrsspondiente con

gumc de calor,

b) los ladriilos se ablandan, y, por consiguiente,
a mencs que soporten Unicamente su propio peso, este reblande =

oimiento provocard la aparicidn de grietasa.

an el caso de sscadero tinel con 21 exiremo de care

ga' de las pieras abierte (fig, 6) el peligro de condensacién es
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grande, debido a que en sus proximidades ls tomperatura del ai-
re cae muy rapidamente, no s8lc por la accién de los ladrillos,
gino por la del aire exterior que penetra por dicho extremo. 3o
lamente en el caso de operar con temperaturas elevades,; la co-
rriente de aire caliente'que sale del secadero impide que pene-
tre el aire frfo del exterior, pero no ocurrird asi cuando enel
proceso de secado ol aire se haya enfriado considersblemente; -

pues entonces el aire frio exterior penetrari libremente.

Por consiguiente, es necesaric que el extremo de car
ga tenga una puerts perfectamente. ajustada. El aire caliente se
extrae mediante una salida adecuada, dispuesita en el techo del
secaderoc & unos 14 pies (4,267 m) del extremo de carga de las -
piezas. De esta forma, se consigue, en esa primera parte del td
nel; un espacio de aire en repomo, en el que las piezas se ca-
lientan sin ceder humedad (para facilitar este calentamiento es

acongejable colocar un calentador en esa parté del secadero)

Ba esencial que la distribucifn del aire sea unifor
me en la secoidn del tinel, Se consigue mediante una carga uni-
forme de las vagonetas y apantallando el espacio libre, entre la
base del tinel y la parte inferior de las vagonetas, mediante -
unas placas metdlicas gue cuslgan en ls pavie inferior de agué=-
1las; se les adapta un borde de goma, de 2 pulgadas (5,08 cm) =
de ancho, que asegurs un clerre mds perfecto. En general, baste
que, de cada ocuatro vagonetas, una lleve este dispositivda Cuan
do las vagonetag abandonan el tidnel, se retiran estas pantzllas

para colocarlas en las que van a penetrar en aquél.

Es importante que une parte del aire caliente, uti=
lizado pars el secado de las piezag, circule varias veces a trg

vés de la zona interns del tdnel. De esta forma no 3810 se age-
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gura, en dicha zona, una velocidad superior del aire; sino que

ademds se mantiene una turbulencia.

El aire se sxtrae por el techo del timel & unos 10
pies {3,048 m) del conducto de salida del dire y se vuelve a in
troducir a unos 16 pies (4,877 m) del exiremo de descarga., Me -
diante esta circulacidén cfclica no sclamente me asegurs una dig
tribucidn uniforme del aire sn la zona mediz del ténel, sino qm
mezolando el aire caliente que llega con este aire himedo; se -
modera su capacidad de absorber humedad. Paras realizar esta oixr

culacidn ciclice se utiliza un ventilador,

Bate ventilador no altera la ealida del aire, debie
do a que el ventilador principal; utilizado para introducir el
aire ocaliente, os mds potente, y la cantidad de aire intfoduci-
da desplaza; haclia el exteriory; un volumen igual, debido a la -
scbrepresidn del interior del ti¥nel con respecto al exterior.Fur
lo tanto, no hay probabilidad de que el ventilador, empleado pa
Ta producir la circulacién cfolica, aspire aire del exterior y
lo introduzca en el tfnel. Bsto ocurrirfa si dicho ventilador -

operaseé a una presidn superior a la del ventilador principal.

El aire caliente puede introducirse en el secadero,
por presiéﬁ o mediante succidn., La distribucién del aire, a trag
vés de la ssccidn del tdnel, es mejor cuando se introduce por =
presién que cuando se succiona. Se necesita entonces una tempe—
ratura ligeramente superior para alcanzar la misma velocidad de

evaporacién, pero el consumo de calor no es mucho mayor,

51 se oxtras el aire por succién, se forman bolsas
de aire, de forma que en ellas los ladrillos no se hallan en =
contacto con el aire caliente y, por consiguiente, se secardn -
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muy lentamente, Se ha observado que en estas oondicionss los lg
drillos presentan un ntmero notable de grietas de seoado; es de
bido 2 que en dichas bolsas se produce condensacién, con lo gue
la superficie del ladrillo se reblandece, IEn el proceso final -

del secado se produciridn, despuds, grietas.

La fig. 7 da una idea general de una instalacién de
secado, iddnea para bloques huecos o ladrillos perforados, que
son muy sensibles a las condiciones de secado (=i se presentan
dificultades en un secadero tfnel normal para secar ladrillos =
perforadod, se puede acudir sl eqpleo de un secadero itlnel con

circulacidn clclica).

No conviene emplear gases de hornos alimentados pox
cok, debide a su alto contenido en azufre y humedad, pues ademés
del efecto corrosivo sobre las paries metflicas, producen man -
chas en los productos que se van a secar (en la mayoris de los

casos s8lo se observan despuds de la coceidn).

Puede utilizarse el aire procedente de enfriar los
hornos cerdmicos. Ahora bien, este calor recuperado del horno -
s8lo constituye 2/3 del necesario para el sccado, El resto del
calor puede obtenerse por aprovechamiento del calor de los ga«
sos de ercape de las calderas y del vapor de agua, cuyo calor =
ne se recuperaba antes,procedente de las miguinas de wvapor.

8, F. 3,
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Fig. 5.—Tierra de Borgofa. ;
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Fig. 6.—~Secaderg thnel, sin puertas en ¢l extremo de carga,

Fig. 7.—Secadero (inel con ventilador de recirculagién y
calentador adicional, situado en el extremo de carga, para
impedir Ja condensacién sobre los ladrillos,
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