
- Instituto ~6onioo de la Construoci6n y del Cemento ~ 

6J3-6 PRODUCC!Q!!. UIJllRAMODERNA M AZULEJO.§..:. 

(Ultra Modern Tila Produotion). 

Editorial. 

De: 11CEIU~.MIO INDUSI'RY11 , vol. 63, no 4, octubre 19541 pág. 78. 

- S i n o p s i e -

Como oonseouenoia. del empleo; cada die. creciente, de loa &.z.:!i! 
lejos en la construcción, se revisan continuamente los' viejos métodos 
de producción de aquéllos. En este articulo se resumen las principales 
oaraoteristioas de la producción de azulejos en una de las.tábrioas -
más mo~lerna.s, de la Stylon Southern Corporation, en Florenoe, Ala. 

La Stylon Southern Corporation ha procedido a la puesta en 

marcha de una nueva fábrica, destinada a la. producción de azulejos. Al 

proyeot~la se han tenido en cuenta los modernos métodos de manipula -

oi6n de las materias primas, los nuevos conceptos de la manipulaci6nde 

los azulejos y loa más recientes medios de control del proceso de f~ 

ca.oi6n. 

MANIPU~ION DE MATERIAS ~IM.t¡,S •• 

Los materiales se llovan, desde los ·.;agones, a unas odme.ras, 

bajo un vaoio de 12 pulgadas (30 748 cm) de mercurio. Desde éstas s~ -

e~rastra.n, con aire a. presión, modia.nte Wl sistema de oonduociones, h·1!! 
talos silos; después, el aire se lleva a. un filtro (donde se separael 
material que pudiera arrastrar toda.via), y se extrae del sistema. 
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Los silos, t~~to exteriores como interiores, se han construf. 

do en aoero, recubriéndolos oon una pintura espeoial, resistente a la 

oxidación y a la abrasión (en particular, las partes interiores delos 

depósitos se recubrieron con seis oepaa de pintura). 

Tanto los siloa erteriores como los interiores poseen el mi~ 

me sistema do diDtribuidorea rotatorios, con válvulas de compuertas. 

En el ca.so de los silos externos, el dis·!;ribuidor introduce 

loo materiales, a t:ra.vós de las cita.d.a.s válvulas, en la. conducci6n de 
vaoio, c.ue los transporta al eleva.dor de cangilones, donde se pesan. 

Como existen cuatro silos exteriores, 'cada. una para un. material dife

ron·te, se pueden llevar al elevador las cMtida.dea requerida.s de cada. 

uno de ellos. La oper~ci6n se controla automáticamente. 

A continuaci6n pasan los materiales, secos, a una mezclado

ra, donde se añade 1~ cantidad apropiada do agua. 

Después que el material se ha. mezclado completamente, cae, a 

tra.vés de un pulvcrize,dor y del distribuidor rota.torio, a un transpo!_ 

ta.dor vertica.l, quo lleva. ol ma.ter:i.e.l e. dos silos de alma.cena.miento. 

El primero, que es el nié-s ·h'Omedo~ con·biene el ma.terial destinado a. ¡a 

pr3:para.-oi6n de lo;~ a.zulejos qua no tienen forma. plane.t y ol segundo, 

mayor y más seco, el material Qx•.e se utilizará para la producción de 
lad-rillos planos .• 

FABRICAOION JlB ros .P..ZUL~JOS .. - ·.--..-

Paro. la prep~~~oi6n 1~ los azulejos planos se conduce 1~ er 

cillo.~ medianto un C.io'tribui:lcr :c-ot.a.torio (que lleva. acoplado -\::.1 cHs

posit~vo p&-a. evitar que la a.rci}.la. q,uode adherida a las paredes del 

.silo)~ e; un tre.nsporta.dor horiz-o:n~al:-~ que sundnist:ro. arcilla. a. toda.s 
las prensas, controlándose a.utOI!lá:~;ica.mente la. operaoi6n. 
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Simult~~eame~te, se ha do preparar la solución quo se va a 

emplear para el esmaltado de los azulejos. Existen cinco molinos des

tinados a preparar las meterias que se han de emplear en tal opera -

oión. Estos molinos se ce.rga.n mediante tolvas, en las cuales se posan 

los diversos materiales utilizados. Una vez que se ha. pesado la ca.nt! 

dad apropiada, se eleva la tolva y se vacia en el molino. La cantidad 
de agua, que se añade, se control~ automáticamente, lo mismo que el 

tiempo que se mantienen en funcionamiento los molinos. A continuación 
so er~ree 1~ mezcla de loe molinos, mediante.a.ire a presión; se criba 

y se hace pasar a través de un electroimán, antes de almacenarla en 

barriles~ 

Las prensas -completamente automáticas- se hallan dispues -
-!ja.s on bateria.s de dos; cada ba.teria tiene su propia. máquina de asma! 

ta~oo En 1~~ prensas, la arcilla entra procedente del transportadorh~ 

ri~ontal; a la salida do las mismas 1 el ezulejo pasa. automátice.monte 
por un aparato desbarbador, recogi~ndose en una banda transportadora 

(ou ella se recogen loa oorreaponñiantos a las dos prensas que const! 
tuyen una. bEJ.te:t-ia.) o A oontinuaoi~n, se sometan los azulejos a la. a.c

ci6n de un cepillo rotatorio, y daspu6s e un rociado oon la. solución 

q_·;¡~ se ts. propJ.TJ.do a.nte:t-iormentG, para que posteriormente adquieran 

eJ. E•z;na.ltado. Una vez que hnn sido sometidos a tal tratamiento se oo
loca..u en une. tr:J.ncmisi6n de oaden:;¡,, de lo. que pasan a. una bandD. tra.n!. 

pQ:rtJ.d.o:r<J.o En esta. cinto. tro.nsportcdcra. se encuentran unes bo.ndejas da 

ahornor, oolooado.s elli por un operario, que las descarga. de las v~ 

net~s d.el horno~ en ellas se sitl1an los azulejos. Al final de la cin
ta se retiran dichas bandoj~s, cargadas con los azulejos, y se colo -

~an en las v~gonetas del horno oobre unas planchas de carburo de sil! 
cio .. 

En el caso de azulejos de formas no planas, la. arcilla. se -
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conduce desde el silo pequeño, mediante el distribuidor y una canale

ta, a. unas tolvas que, a. oontinua.oiOn, se desplazan ha.oia._ las prensas. 

Desdo dichas tolvas se alimentan las prensas -do fricción, ~ojadas 

a mano-. El azulejo salo por la parte posterior de la prensa, siendo 

desbarbado a oontinuaoi6nJ d~spués se oolooa sobre las bandejas de -

ahornar, y ~atas en las vagonetas del horno. 

COCCION. 

~ oontinua.ci6n se oúeoon los azulejos, en dos hornos tdnel, 

oada. une de 224 pies y 6 pulgadas ( 68,'427 m). Se raa.lize. una sola ooo

ci6n, hasta ol oono na 1, logrAndoae simult4noamante ol acabado dGl

ouorpo dol azulejo y del esmalte. 

S.F.S. 
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