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«~3inopsisg-

Como congecuencia del empleo, cada dia creciente, de los azu
lejes en la construccidn, se revisan continuamente los viejos métodos
de produceidn do aguéllos. En este artioulo me resumen las principales
caracteriations de le produceidn de agulejos en una de las fébricas -~
més modernas, de la Stylon Southern Corporation, en Plorence, Ala.

La Stylon Southern Corporaﬁion ha procedido a la puesta en
marcha de una nuevae fébrice, destinade a la producoién de azulejos. Al
proyectarla se han tenido en cuenta los modernos métodos de menipula -
cibn de lag materims primag, log nuevos conceptos de la manipulaciénde
los azulejos y los més recientes medios de control del proceso de falwi

caolidn,

MANTPULACION DE MATERTAS PRIMAS.

los materialez pe llevan, desde los vagones, & unas cémaras,
bajo un vaoio de 12 pulgades (30,48 cm) de mergurio. Desde éstas e -
srragtran, con aire a presién, mediante un sisteme de conduociones, hag
ta los silos; después, el eire se lleva & un filiro (donde se separael
material que pudiera arrastrar todavia), y se oxtrae del sistems.
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Ios gilos, tanto exteriores como interiores, se han construl
do en soero, recubridndelos oon una pintura especial,; resistente a la
oxidacibn y a la sbrazsién (en particular, las partes interiores delos

depbsitos se recubrieron con seis ocapes de pintural,

Tanto los siloa exteriores como los interiores poseenelmig

me sistema de digtribuidores rotatorios, con vélvulas de compuertas.

En el caso de los silos externos, el distribuidor introduce
los materiales, a través de las oitadas vélvulasg, en la conduccidn de
vaclo, cue log transportz al elevador de cangilones, donde se pesan.
Como existen cuatro silos exteriores, cade uno para up material dife-
renie, se pueden llevar al clevador las cantidades requeridas de cada

uno de ellosg. La operacibén se controla asutométicamente.

A continuacién pasan los materisles, secos, a una mezclado~

ra, fonde se cfiade la cantidad aproyiade ds agua.

Después que el material ge ha mezelado completamente, cae, a
través de un pulverizador y del distribuidor rotstorio, & un transpor
tador vertical, dque lleva el maierisl g dos silos de slmacenamiento.
El primero, que ey el miég himedo, contiene el maiterial destinado & la
preparacidn de los azulejos que no tienen forma plana, y sl segundo,
mayor y més =eco, el material gue se utilizard para la produccidén de
lzdrilios planos.

FABRICACION TE 108 AZULMJOS,

Para la preporaocidn de los azulesjos planos se conducs 1o ar
¢ille, medianto un digtribuider rotatorio (que lleva acopl&do.un-disr
pogitivo para evitar que la arcilla guede adherids & las paredes del
@ilo), & un trangportader horizontel, que sumiristra arcilla a todas

las prengas, controléndose automéiicamente la operacién.

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas https://materconstrucc.revistas.csic.es
Licencia Creative Commons
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)



- 35 -

Simulténcemente, se ha de preperar la soluecidn que ge va a
emplear pars el esmaltado de los azulsjos. Existen cinco molinos des—
tinados a preparar las materias que se han de emplsar en tal opera
oién. Egtos molines se oargen mediante tolvas, en lasg cuales se pessn
log diversos materieles utilizados. Una vez que se ha pesado la canti
ded apropiada, ge sleva le tolva y sge vacfa en el molino., Ia cantidad
de agua, que se &fiade, se controla autométicaments, lo mismo que el
tiempo que ge mantienen en funcionamiento log molinos. 4 continuaocidn
50 exirae la mezcela de los meolinos, mediante aire & presidng se oribs
y se¢ hace pasar & través de un electroimén, antes de almacenarla en

barriles.

Las prenses -completamente autométicas— ge hallan digpues -
tas on baterfias de dos; cads bateris tiene su propia méquina de esmal
tado. BEn las prensas, la arcille entra procoedente del transportador ho
rizontal; o la salida do lepg mismes, ol azulejo pasa autométicamente
por un sparsto desbarbador, recogiéndose en una bande transportadora
{en ella se recogen log. gorrespondientes & las dos prensas que congti
tuyen una beteria). 4 continuacién, se someten log agulejos & le ac -
cibén de un cepillo rotatorio, y despuds & un rociado con la solucidén
guz s ha proparado anteriormenie, para que posteriormente adquieran
el. egmaltado. Una vez que han sido sometidos a tal tratamiento se co-
locen en une transmisién de cadens, de la que pasan a una banda trang
pertadora. En esta cinta iransgporicdcora me encuentran unas bandejas de
abornar, oolocadas &lli por un operario, que las desoarga de las vago
netas del hornoj en ellas me gitfien log szulejos. Al finel de la cin-
te se retiren dichas bandejss, cargadas con los azulejos, y se colo -
cen en las vagonetas del horno zobre unas planchas de carburo de sili
cloc.

En el caso de azulejos de formas no planag, la arcilla se -
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conduce desde el gilo pequefic, mediante el distribuidor y una canale-
ta, & unag tolvams que, a continuacidn, se desplezan hacia las pronsas.
Dosde dichas tolvas se alimentan las pronsas ~de fricoién, mancjades
& mano-~. El azulejo aalc por la parte posterior de la prensa, siendo
degbarbado & continuacidng después se coloca sobre las bandejas de -
shornar, y éstes on las vagonetas del horno.

COCCION.

A continuacién se cuecen los azulejom, en dos horncs tdnel,
cads unc do 224 pies y 6 pulgadas (68,427 m). Se realiza una gola coo—
cién, hasta el ocono nt 1, logréndose simulténcamente cl acebado del -
oucrpe del azulejo y del ecsmalte. '

SeleSe
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