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-3inopsis -~

- Una nueve fébrica de piezas prefabricadas de hormigén dedi-
oa sus actividades a2 la preparacidn de tejas de hormigéns en sl futn
ro aloanzaré uns produccidn diaria de 36.000, En este articulo se den
las caracteristicas de la instalaciftn, proceso de fabricaoibn y pie -
zag febricadas. Ias ventajas son consgiderables,

Io empresa Patent Tile Co., Ojus, Fla. tiene una produccisén
diaria de 22.000 tejos por dia, pencdndose en alcanzar, préximameonteo,
la oifra de 36.000 por dfa. Lo produccilén presonte incluye dos varie
dados de tejes, plenas y curvas (seglin el modelo espafiol}, con un &ca
bado suave. 5S¢ congiguen, también, variedades de golor por introdus -
0ibn de pigmentos (éxidom) en la wezcla de hormigdn, que se emplea 3

ra preparar la teja, o en le gque se utiliza pars realizar el acabado.

DIRECTRICES DE 1A PRODUCCICON,

El autor describe, en primer lugar, las materiss primas uti
lizadas en la fabricasién de las tejas. El cemento utilizado eradexd
pido endurecimiento, pero actualmente se tiende & sustituirlo por =¢

mento portland corriente, introduciendo la innoveci6n do tratamiento
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con vﬁpor & baja presién, El &rido se compone de trozos de una caliza
local, con tamaiios comprendidos entre el d4e una arena fina y el de ori
baduras, de tamalio normal. Se utiliza este tipo de &rido, debido a le
necesidad de preparar tejas con éngulop perfectamente definidos.

-Los matorialea fluyen, cuando la instalacién se encuentra en
marcha, desde los dopbasitos hacia una tolva, con dosificeoldn en peso,
mévil, ospecielmente proycctada pare cate operacién. Se verifica la do
gificaocibn, on la proporoién de 280 libras (126,98 Kg) de cemento y -
1,200 libras (544,3 Kg) do arcna (en una rclacién aproximada de 1 &
4 1/4). Cuando el materiazl se ha dosificado, con precisién, en diocha.
tolva mévil, se mueve hacis una de las dos mezcladoras Besser (poste-
riormente ge han afiadido otras dos, adicionales). La tolva sirvee lag
cuatro hormigoneras (fige. 2). Existo una de estas hormigoneras para ca
da uns de las cuatro miquinas que se utilizan para la fabricecifn de
les tejas; de esta forma, se puede introducir une mezcela espogial en
cada méquina, y controlarla en la tolva.

PROCESO Do FABRICACION.

s

Lag méquinag de fabricecidén de tejeas constan de tolvas que
vierten, on moldes metflicos iguales, el cemente y los é&ridos; los mol
des so mueven sobre uns benda sin fin. Cade molde tiene unas 18 'pulg‘;.}_
das (45,72 om) do largo. Cuando se colocen une & continuvacién del otro,
¥y se cubren con hormigén, den la impresién de que es une larga toje -
oontinua (fig. 3). Seghn se desplaza esta banda, las tejas van pasan-
do bajo una serie de tres pesados rodillos. La compresién a que se so
mete el hormigén le hace aumenter su resistencia en un perifodo de tiem
pé még ocorto y, ademés, ayuda & eliminar la posibilided de retura. -
Cuando la teja pase por debajc de otra gorioc de pequelias tolvas, se afin
de el material de acabado en la supexrficie de la teja.
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El ecabado consiste en una oapa de 1/16 pulgadas {1,587 mm)
de cemento blanco, cel y arena silicioa blanca, finamente molida. Deg
puéa pase por debajo del aparato de aoesbado, con lo que la fteja pre -~
senta une superficie pulida, que la hace més impenetrable al peso del
agua, y, ademis, une la superficie blanca a la maaa de la teja, produ
ciendo, de esgta forma, una teja monolitica. Se ha observado que este
acabado es altamente regimtente al orecimiento de hongos y al paso de
la humedad. Al final, se meparan las tejas de la banda y se oolocanen
rejillas que, & su vez, se llecvan & les salas degtinadas al almacena—
miento. Actwslmente, se almacenan sin curado &l vapor; peroc se les pueg
de secar, o ourar y deshidratar durante ls noche. Con la compresién ba
Jjo los tres rodillos, la teja alcanza,; durante la noche, la suficien=-
te resistencia pars que al dfa siguiente una de estas tejas, de tipo
curvo, poporte, sin romperse, el pego de una persgona. gin emba.rgo, se

han puesto en marche diez salas de curado .&l wvapor.

Con estas galas de curado en funciocnamiento es posible reéw
lizar la operacidén en 24 horas, pudiéndoge fabricar, al mismo tiempo,
- tresg o cugtro tipos de tejas. Con un oiclo de ourado de 5 horas, em =
pleando oemento portland corriente, con vapor con una humedad de 90%
y una temperaturse de 130°F (54,4400), se consigue poder volver & usar

de nuevo la maguinaria.

En la actualidad, las tejas son sometidas & una presién de
prueba de varios cientos do libres, superior a la exigida por las og~
pecificaciones: siendo la easpecificacién de 400 libras por pie lineal
de teja (590 Xg por m de teja), so llegan a encontrar hagta 600 libras
por pie lineal de teje (890 Kg por m de teja). Las especificaciones g0
bre absorcién de ague fijen, aproximedemente, un méximo de 10%; con un
11% como méximc individual; las tejes, fabricades segfn el procedimien
to indicado, s6lo presentan une ebsorcién de Th.
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o media de lom resultedog, obtonidos en dos laboratorios
digtintos, en experienociess smobre la teéja curva, den un valor de 6151;
bras por pie lincal de teja (910 Kg por m de teja) pdra la reeistencia
& la compresién y une absorcién de 7,3%; y en el caso de l& teja pla-
na, aparece un médulo de ruptura de 596 pasi (41,90 Kg/cmz) ¥y una ab -

soroidén de T,3%.
S.F.S.
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Fig. 2.—Tolva mévil, dosificadora en peso.

Fig 3. —=Detalles de !a fabricacion de tejas curvas.
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