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- S i n O p S i S -

· Una nueva fábrica de piezas prefabricadas de hormigón dedi­
ca sus actividades a la preparación de tejas de hormigón,. en el fut~ 
ro alcanzará una producción dia.:ria. de 36.000. En este articulo se de.n 
las oa.:raoter!stioa.a de la. insta.la.ci6nt proceso de fabrica.oi6n y pie -
zas febricadas. Las ventajas son considerables. 

!Jl empresa. Pa.tent Tilo Co~, Ojus, Fla. tiene una producción 

diaria de 22.000 tejas por dia.~ pono1ndoso en alcanzar, próximamente, 

la. oifro. do 36~000 por d.~.a, Lo::'. p::oducoi6n prosonte inclUyo dos vario . -
dados de teje.s 1 planas y our~¡a.s (e.:)g{ut el modelo español), con un &O!, 

bado suave. SG consiguen, también, ve.rieda.des de color por introduo -

oi6n de pigmentos (6tidoa) en la. 101ezola. de ;.¡ormig6n, que se emplea. pa. 

ra. preparar la teja, o en ~a que se utiliza. para realizar el a.oaba.doo 

DIRECTRICES DE L!L.!~,ODUCCI.Qll..:. 

El autor describe, e~ primer lugar, las materias primas ut! 

lizadas en la fabrioo.oión de ].;.).s tejas. El cemento utilizado ere. de rá 

pido endurecimiento, pero actualmente se tiende a sustituirlo poT o~ 

mento portland corriente, introduciendo la innova.ci6n do tratamiento 
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c~n vapor a baja presión. El Arido se compone de trozos de una caliza 

local, con tama..~os comprendidos entre el de una arena fina y el de oJá: 
baduraa, de tamaño normal. Se utiliza este tipo de árido, debido a 1& 

necesidad de prepo.rar tejas con 4ngulos perf'eotemente definidos. 

·Los ma.torialos fluyen, cuando la. instalación se encuentra on 

marcha, desdo los depósitos hacia una tolva, oon dosif'ioaoión en peso, 

móvil, ospocie.lmonto proyoottld.a. para osta oporao16n. Se verifica. le. do 

sifioaoión, on 1~ proporo16n do 28o libras (126,98 Kg) de oemonto y -

1 .200 libras (544,3 Kg) do a.rona. ( on una. rolaoi6n aproximada do 1 re. 

4 1/4)• Cuando el material se ha dosificado, oon precisión, en dÍoba 

tolva móvil, se mueve hacia una de las dos mezcladoras Besser (poste·­

riormente ee han añadido otras dos, adicionales). La tolva si::-ve alas 

cuatro hormigoneras (fig. 2). Existo una de esta.s hormigoneras para.~ 

da una de las cuatro máquinas que se utilizan para la f'a.brioe.oión de 

les tejas; de esto. forme., se puode introducir una. mezclo. espooial en. 

cada máquina, y controlarla en la tolva. 

PROCESO DID FABRICACION. 

Le.a méquina.s de fa.brioaoi6n de tejo.s constan de tolva.a que 

vierten, on moldes metálicos iguales, ol cemento y los áridos; loa m~ 

des se rpuoven sobre una be.nda. sin fin. Ca.de. molde tiooe una.s 18 pulea 

das (45,72 om) do largo. Cuando ae colooan uno a continuación del otro~ 

y se. cubren con hormigón, dan la impresión de que es una larga teja -

continua (fig. 3). Seg"On se desplaza este. banda., las tejas van pasan­

do bajo una serie de tres pesados rodillos. Le. compresión a que se s~ 

mete el hormigón lo haoo aumentar su resistencia on un periodo detiem 
' -

po m4s oorto y, adamAs, ayuda a eliminar 1~ posibilidad de rotura. 

Cuando la. teja pasa por debajo do otra sorio de pequeñas tolvas, se aJE 
de el material de acabado en la. sup~fioie de le. teja.. 
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El acabado consiste en una capa de 1/16 pulgadas (1,587 mm) 

de cemento blanco, cal y arena silicio& blanca., finamente molida. De.! 

pués pasa por debajo del aparato de a.ceb~do, con lo que la teja pre -
senta una superficie pulida, que la hace más impenetr~ble al paso dol 

agua, y, además, une la. superficie blanca e. la. masa de la. taja., prod1!, 

ciando, de esta forma, una teja monolitioa. Se ha observado que este 

a.oabado es alt~ente resistente al crecimiento da hongos y al paso de 

la humedad. Al f'ina.l, se separan las. tejas de la. banda. y se colocan en 

rejillas que, a su vez, se lle~~ a las salas destinadas al almacena­
miento. Actu:.lJ.mente, se almacenan sin curado al vapor; pero se les~ 

de secar, o curar y deshidratar durante la. noche. Con la compresión b.! 
jo los tres rodillos, la teja alcanza, durante la noche, la suficien­

te resistencia para que al dia siguiente una de estas tejas, de tipo 

curvo, soporte, sin romperse, el peso de una persona. Sin embargo, se 

han puesto en maroha diez salas de cura.do.al vapor. 

Con estas salas de curado en funcionamiento es posible rea­

lizar la operación en 24 horas, pudiéndose fabricar, al mismo tiempo, 

· tres o· ouatro tipos de tejas. Con un oiolo de curado de 5 horas, em -
pleando cemento portland corriente, con vapor con una humedad de 90~ 

y una. temperatura de 1 30 °F (54, 44 °C) , se consigue poder vol ver a usar 

de nuevo la maquinaria. 

En la actualidad, las tejas son sometidas a una presión de 

prueba de varios oiontos da libres, superior a la exigida por las os­

pooifioaoionos: siendo la especificación de 400 libras por pie lineal 

de teja. (590 Kg por m de teja.), se llegan a encontrar hasta 600 libras 
por pie lineal de teja. (890 Kg p~r m de teja). Las especificaciones so 

1 • -

bre a.bso1.'ción de agua fijo.n, aproximaicme~1te, un mAximo d~ 1~, oon un 

11% oomo m4ximo individual; las tejas, fabricadas segón el prooediml.t!! 

to indicado, sOlo presento.n una ebsoroi6n de ~·· 
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La media de los resultados, obtenidos en do$ laborato~ios 

distintos, en experiencias sobro la teja ourvá., dan un valor de 61514 
bras por pie lineal de teja (910 Kg por m de teja) para la resistencia 

a la compresión y una absoroi6n de 7,3%J y en el o&so de la teja pla­

na, a.pa.reoe un módulo de ruptura de 596 psi (41 ,90 K8/om2) y una ab -

soroi6n de 7,3%• 
s.F.s. 
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Fig. 2.-Tolva móvil , dosificadora en peso. 
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Fig :l. -Detalles de la fnbricución de tejas curvas. 
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