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688-9 IN~ALA.CIONES PJIJ!A. EL TRATAl/JIENTO AL AUTOClAVE DE PIEZAS DE HOR­

!J:GON. 
(Designing Effioient Autoclave Planta). 

John K. Selden. 
De1 11ROCK PRODUCTS", vol. 57, no 11, noviembre 1954, pág. 139· 

- S i n o p s i S -

Las experiencias realizadas en Anohor Concrete Produots,~, 
Buffalo, N.Y., y otras instalaciones construidas recientemente, ponen 
de manifiesto las ventajt>.s de los a utoola.ves cilíndricos de gran diá­
metro. 

ELECOION DEL TIPO DE l~oUTOCLl\.VE. ----
La elooci6n del modelo y dimensiones del autoclave está oo~ 

dicionada por diversos factores: forma de los bastidores, aprovecha -
miento d.el o~:pe.oio, etco 

En Jlnchor se ha.n instalado autoclaves cilíndricos de 10 pies 

(3,048 m) de didmetro, considerándose que este modelo y estas dimensi~ 
nos son lao más vontajosa.s. 

Con autoclaves de est~ diámetro se obtiene un oeste ligera­

menta m~s bajo, por pie oúbioo de capacidad y una superficie reducida 

por pie c"dbico de contenido lo cua.l significa uno. corrosión menor, una 

pérdida más baja do calor y un oeste más pequeño de aislamiento, ref~ 
rido a un bloque. Por otra parte, h~ que tener en cuenta que otros 
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factores, como la continuidad de la operación, uniformidad del tiempo 

de precura.do, reouperaoi6n del vapor, aumento del número de oiolos de 

curado por d:ta, eto., favorecen el empleo de autoclaves más r'·'.l<lueños. 

CARAOTERISTIOAS DE IDS AUTOClAVES.-

Cada uno de los autoclaves instalados en Anchor est4 provi~ 

to de dos sa.lida.s, de 12 pulgadas ( 30, 48 cm); una. se halla. en la par­

te superior, por si se ha. de hacer una oone?CL6n oon una futura insta.­

la.oi6n de vao::to, y la otra on la. parte trasera. Es probable que tal'!! 

lida no se necesite jamás, puesto que la. experiencia ha demostradoque 

un oiclo, con expulsión rá.pida; Aeca.rá los áridos ligeros, como esco­

rias dilatadas, hasta un 10 a ~ de contenido de humeda.d, y los ári­

dos pesados e. 5 a. 10%. En oa.mbio, la válvula situada en la. parte tra.­

sera se utiliza dos veces en cada oiolo. Mientras se carga. el autocl~ 

ve, un aspirDdor, conectado mediante estas válvulas a oade cilindro, 

he.oe p&.s~ una. corriente de aire a. t:ca.vés del autoclave abierto ?&r& 

eliminar los humos del elevador de ~orquilla. y p:-oteger al operario de 

un calor excesivo. 

Los autoclaves se aisl~, exteriormente, oon ai pulgada.s -

(1 ,27 om) de la.na. de vidrio, cubierta oon un re'"-lestimiento impermea. -

bleJ el extromo anterior se halla.,; solamente, bajo un techo. Un meyor 

aislamiento quedaria justificado si ~e pudiese obtener un coste más~ 

duoido de 1nstalaoi6n. El aislamiento en las puertas delanteras ea ~ 

fioil. 

INSTALA.CION PA.'U. LA PRODUCCION DtlAPORo 

Se instalO una nueva. c~.ldera. Tyootherm, de 200 psi ( 14,061 

Kgíom2 ), que funciona con 300 HP, !)ero cuya potencia real es de 600 HP; 
esta in&tal~,ción comprende también los inyectores, depura.dores de aguas, 
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etc. Asimismo, se puso en funcionamiento un silo para el oarb6n, oon 
control automático. 

La calde~a debe elegirse de forma que posea una presión su­

perior a la de los autoclaves, de tal forma que pueda atender a las d,! 
mandas máximas y a. futuras adiciones de nuevos autoclaves. Puede uti­

lizarse una instalación m~or, debido a que en una caldera de 20.000 

libr&s (9.072 Kg) de vapor por hore el aumento adicional de capacidad 

supone un aumen~o muy pequeño del coste. 

LOs tres nutoclaves de Anchor tienen cada uno una capacidad 

de 25 bastidores con anaqueles-soportes, cada uno de ellos pudiendo 
contener 1013 blcques. Representan una lU'Oducci6n de 2. 700 bloques, dos 

veo ea a.l di a., de forma que la. producción totel es de 16.200 bloques 

di coi os. 

~s experiencias en Anchor indican que los bloques frascos, 

colocados en el ~utoclave y expuostos inmediatamente a la aooi6n del 

vapor, se ouartoan y pierden rosistonoie. Por esta razón se recomien­

da someter loo bloques a. un curado previo fuera del autoo·lave. 

El aotu~d ciclo de curado requiere 12 horas, oon 5 de tl:'&t,!. 

miento al ~apo~, a presión constante de 145 psi (10,26 Ks/om2). Las 
otras 7 hore..a sor1 utili~ada.s para. oa.lente.r y enfria.r, oargar y dese&!:, 

gar el ~utoclave. 

1. Comenz~ndo con el cilindro a presión total, se abre una 

válvula de 4 pulgadas (~0,16 cm) y se extrae el vapor d-urante 3/4 ho­
ra, para obtener bloques secos. 

2. Se abre la válvula de 12 pulgadas (30,48 om), situada en 
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la pa.:::·to tra.sere., p~a. o.s!)ira.-r, rápidamente, los 'Oltimos restos de V!, 

por .. 

3. Cu~ndo se ha expulsado todo el vapor. se abre el anillo 

de segurided y después la. puerta .. 

4• Mediante el aspirador se extrae completamente el vapor; 

se enfría el cilindro y su oontenido. 

5· So colootl el puente móvil coincidiendo con los railes del 

6. 3e extiende una. lona. sobre la pa.rte infer:i.or de la boca 

del oili11d.ro, para proteger el anillo de segurida,d de la. caida. de are­
nilla, que impediría, posteriormente, un cierre perfecto. 

7. Se aproxima el elevador de horquilla., va.oio, de forma que, 

gradu.a.lmcnte, los newnáticos pierden el oonta.oto oon el suelo, entr&;!l 

do enfunoionamiento la.s :ruedas la.tere.les, que se desplazar. sobre los 

ra.iles. 

8. Una. vez que se han su'3tituido los 25 be.stidoras con ana­

queles-soportes por otros que contienen bloques, de una. edad aproxiJD!, 

do. de 2 a. 4 horas, se cierre l~ puerta. Hasta que el anillo de segur! 

d.o.d no ~e. ei1o oerra.do, nos o pU·:ld.O volver a. introducir vcpor de agu.a.. 
Se aspira. el a.ir~ y se reemplaza. por vapor, y se procura. eliminar to­

do el aire antes de cerrar la válvula. trasera., para reducir la corro­

l~i6n d.obi :.o. al crlge!nO. Le. :presión tot!l.l o o a.loa.n!Za en U."las 3 hora.s, 

~:Proxima.da.mento, y se mantiene d.u¡oa.nte 5 horas. 
s.F.s. 
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