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~-Sinopsis -~

En Olavarria, Argentina, funciona un horno Lepol, por
via himeda, oon uvna produccidn diaria de 400 toneladas., El congu-
mo de combusiiolz os semejante al del proceso por via seca.

La compafifa Loma Negra, S.4.; ba puesto en funcionamien—
to en su fdbrica de Olavarria, Argentina, después de prolongadas in
vestigaciones, un horno Lepol que funciona por via himeda. lLa fina=-
lidad que se verseguia era buscar la posibilidad de producir cemen—
to portland por via himeda con un consumo mds bajo de combustible.
El emplear la via hiimeda se debe a gue aumenta la homogeneidad -per
mitiendo alimentar los hornos con mezclas uniformes de constantes -
caracteristicas—; produce un clinker de alta calidad, y disminuye
las pérdidas de polvo.

Todas las innovaciones gue se han introducide en la ing
talacidn, en relacifn con la de un horno Lepol normal, persegufan la
preparacién, a partir de la mezcla himeda de las materias primas, de
grinulos con un tamafio de 10 a 15 mm (debido a que la parrilla mévil
del horno Lepol sélo pueée funcionar, y eficientemente, cuando losg
grinulos tienen consistencia fisica y el tamafio justo para que no -
guede impedida la circulacién de los gases a través de la capa de

grénulos), con la menor cantidad posible de agua.
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Se ha dispuesto (fig. 2) una baterfa de tres filtros Feing,
equipados con agitadores oscilantes, cdn una superficie de filtracidn
de 40 m2; dos de ellos trabajan simulténeamente, mientras gque el otxro
se guards de reserva. Bl espesor Sptimo de la toris es de 10 a2 12mm.
Una cinta transportadora extrae la pasta (con 14% de agua), asf como
gl polvo procedente de las chimeneas de los restantes hornosg; de es-
ta forma se implde que los trozos de pasta s adhieran a la banda ¥y
entre i, Un rodillo, tachonado con puntas, divide la pasta en peque
flos trozosg, que pasan a continuacién a un cilindro rotatorio, denomi

nade granulador,

En el granulador la pasta se somete a la accién de agua
o de aire caliente, de acuerdo con las condiciones de la pasta; ésta
forms unos grénulos homogéneos de 8 a 12 mm. El interior del granula
dor se conserva limpio gracias a un rascador, Mediante une banda trawm
rortadora se disiribuyen los grinulos en la tolva que alimenta la pa
rrilla del horno, formindose, sobre &sta, una capa de 16 a 20 mm; des
de luego, es preferible gque este espesor sea inferior a 20 mm, para

que la resistencia al paso de 1los gases no sea grande.

A continuacién, los grénulos pasan al horno Lepol. En un
horno Lepol corriente, se ha de evitar la destruccidén de los grinu~
los introduciendo en la ofmara de secado una mezcla de los gases ca
lientes (procedentes de la zona de clinkerizacién) y aire frio, Pam
ovlitar ambos inconvenientes y poder aprovechar al miximo los gasés
ocalientes se ha proyectade una parrilla mévil de doble paso de gh-
ses, Los gases oalientes1(a unos 1000-1100°C) se hacen pasar median—
te un ventilador, a través de la capa de mbdulos que hay sobre la pa
rrilla, Durante este proceso log grinulos pierden algo de anhidrido
carbdnico; los gases se enfrfan hasta 30000, aproximadamente. Despuly

ge llevan dichos gases a la cdmara de secado, mediante otro ventilae
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dory, ¥, finalmente, se extraen, a unos 10000, mediante una chimenea,

La 1lama de los mecheros de fuel oil, a presidn, debe
ger corta, halléndose su centro de gravedad tan préximo como sea Po

sible al centro de la zona de clinkerizacidn.

El clinker cae a un enfriador de sacudidas, con enfria-—
miento por aire; trabaja en direccidn opuesta a la parrilla, ocon un
flujo de aire frio, movido por un ventilador, El enfriador se sus -

tonta sobre una base de hormigdn.

la cglidad del clinker dbtenido es exoalente.
S‘ Fe SO
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