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- S i n o p S i S -

En Olavarrie., Argentina~ funciona un horno Lepol, por 
vía h,~med.a, oon una producción diaria de 400 toneladas. El consu,., 
mo de combustlol~ dd semejante al del proceso por v!a seca. 

La compañia Loma Negra, S.A., ha puesto en funcion~­

to en su fábrica de Olavarria, Argentina, después de prolongadas i~ 

vestigaciones, un horno Lepol que funciona por vía húmeda. La·fina­

lidad que se perseguía era buscar la posibilidad de p~oduoir cemen­

to portland por vía húmeda con un consumo más bajo de combus·t;ible. 

El emplear la vía húmeda se debe a ~ue aumenta la homogeneidad -pe~ 

mitiendo alimentar los horneo con mezclas uniformes de constantes 

características-, produce un clínker de alta calidad, y disminuye 

las ~rdidas de polvo. 

Todas las innovaciones que se han introducido en la in~ 

talaci6n, en relaoi6n con la de un horno Lepol normal, perseguían la 

preparaoi6n, a par·tir de la mezcla húmeda de las materias primas, de 

gránulos con un tamaño de 10 a 15 mm {debido a que la parrilla m6vil 

del horno Lepol s6lo puede :~unoionar, y eficientemente, cuando los 

gránulos tienen consistencia física y el tamaño justo para que no 

quede impedida la ciroulaoi6n de los gases a través de la capa de 

gránulos), con la menor ca~ti¿~d posible de agua. 
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Se ha dispuesto (fig. 2) una batería de tres filtros~ 

equipados con agitadores oscilantes, con una superficie de filtración 

de 40 m2J dos de ellos trabajan simultáneamente, mientras que el otro 

se guarda de reserva. El espesor óptimo de la torta es de 10 a 12mm. 

Una. cinta tra.nsport.a.dora extrae la pasta (con 14% de agua), as! como 
el polvo procedente de las chimeneas de los restantes hornos; de es­

ta. forma se impide qua los trozos de pasta se adhieran a la banda y 

entre s:t:. Un rodillo, tachonado con puntas, divide la pasta en pequ,t 

ños trozos, que pasan a continuaci6n a un cilindro rotatorio, denomi 

nado granulador. 

En al granulador la pasta se somete a la acción de agua 
o de aire caliente, de acuerdo con las condiciones de la pasta.; ~sta 

forma unos gránulos homo~neos de 8 a 12 mm. El interior del granul~ 
dor se conserva limpio gracias a un rascador. Mediante una banda~ 

portadora se distribuyen los gránulos en la tolva que alimenta la p~ 

rrilla del horno,. formándo~e, sobre ~sta, una capa de 16 a 20 mm;d~ 

de luego, es preferible que este espesor sea inferior a 20 mm, para 
que la resist~ncia al paso de los gases no sea grande. 

A continuación, los gránulos pasan al horno Lapol. En un 

horno Lepol corriente, se ha de evi ta.r la destrucción de los gránu'"" 

los introduciendo en la cámara de secado una mezcla de los gases CA 
lientas (procedentes de la zona de clinkerizaoión) y aire frío. Paia 

evitar ambos inconvenientes y poder aprovechar al máximo los gasés 

calientes se ha proyectado una parrilla m6vil de doble paso de ~-. 
ses. Los gases calientes (a unos 1000-1100°0) se hacen pasar median-

te Un ventilador, a trav~s de la. capa de m6dulos que hay sobre la. p~ 

rrilla. Durante este proceso los gránulos pierden algo de anhídrido . 
carbónico; los gases se enfrían hasta 300°C, aproximadamente. Des~ 
se llevan dichos gases a la cámara de secado, mediante otro ventila-
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dor, y, finalmente, se extraen, a unos 100°C, mediante una chimenea 

La llama de los mecheros da fuel oil, a presi6n, debe 

ser corta, hallándose ~u centro de gravedad tan pr6ximo como sea ~ 

sible al centro de la zona de clinkerizaci6n. 

El clínker cae a un enfriador de sacudidas, con enfria­

miento por aire; trabaja en direcci6n opuesta a la parrilla, con un 

flujo de aire frío, movido por un ventilador. El enfriador se sus­

tenta sObre una base de hormig6n. 

' 
La calidad del clí~~er obtenido es excelente. 

S. F. S. 
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