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-8inopeis-

En (igent (Rusia) se ha adaptado una caudiss de refrige-
racifn & un horne rotatorio, con el fin de aumentar la vida delre

vegtimiento y la eficiencia térmioa.

in cste articulo se doscriben, en primer lugar, lag cé-
racteristicas del hornc, y do la camiga de refrigeracidn que se lo

ha ecoplado.

El horno tienc 353 pies;(107,595 m) de longitud, con un
digmetro de 11 ples 9 pulgedss (3,5816 m) a lo lergo de 302 pies
(92,05 m)s y 11 pies (3,353 m), en ol resto. Lo oamise tiene unos
50 ples (15,240 m) do longitud; esté formada, por una prie, por
1la cubierta'dol horno, y, por la otru, por une superficie clilindri
o, situade & una distencia do 4 pulgedes (10,16 om) dc aquélla.
Pera logrer un contaeto uniforme del agua con la amuperficic del -
horno, la comigo sc ho dividido, mediante tabliquos anulares, on 10
geociones. EL acoplamiento de la camisa se ha realizado de tal for

ma que no periurba el movimiento d4el horno.

Se indiocan,; iguslmente, la forme en que se introduce y
retire el agua do la camisa, asl como log dispositivos emplcadosn
pare la medida 4o la tomperature del agua de refrigeracién, de su
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velogidad v do la preosidn a que pe enCUOHITR.

Del fgnoionamiento de egte horno, sin y con camiga ders

frigeracifn, seo doducen leg siguientes coclusionoss

1 — Empleando dicha camiega d¢ refrigeracifn sc consigue

un sumento do la producoidn.

2 -~ Yo conmiguc una reduccién do 2,3% en ol consumo de
combugtible, on ¢l caso de utilizar tal cistcocma de rofrigeracién

del liorno.
3 - Hl onfriamicnto con ngua cgcegura la formacidén de un

rocubrimioﬁto cateble, gque aleanza un cspesor méximo do unag 16 -
pulgudes (40,64 cm). Zsto rcoubrimicnto protoze 8l revestimlento
¥ a la superiicie del horne de un sobreocalsntamiento excesivoy de
la rotura. Por reduccién.de 1aloantidad de agua emplsada en la re
frigeracién ge conglgue estebilizer el crecimiento de dicho recu—
brimiento. Fresente una formacidn grenuler semojante & la del clin
ker, con una estructura porosa y una supcrficie ondulade, vspocial
mente en aguellos lugares en que venetrs ol agua Irie en las dis-
tintas secciones. | | '

4 - Egte método de enfriamientc no produce ningune oormo
gidén sobre la suneriicie del horno,

; 5 = Bl gistema utilizado en las fébricas Gigant preasen-
te algunes desventajas, que disminuyen el rendimiento. Li preache
oio de dos seccionos diforentes en ¢l horno determina la oxiston-—
cie de tongiones altas'én.los puntos on que tione luger dicho cam
bio ¢o guccibng agui seo ha do oncontrar ol origon de la rotura del
rovogtimiento on salos lugoroes. Pucdo oliminerse osto inoonvenien
to rcalizendo ol rovestimiento rofravtoric on paneles independion

tos, coparados por juntas de. expsnsién. S.F.S.

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas https://materconstrucc.revistas.csic.es
Licencia Creative Commons
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)





