S.F.S. Materiales de Construccion, vol. 64 (1955)

~ Ingtituitc Téonico de la Consgihruccldn y del Comento —

617=62 METODOS NORMALTZADOS A«5.T.M. PARa BL ENSAYY DE CEMENTOS.
METODO DE ENSAYO PROPUESTO PARL Li DEVERWTNLCION DE L4 RESTSTENCIA
L IA COMPRESION _DE MORTEROS DE CIGIENTC HIDRAULICO L.PLEANDC CUBOS
DE 2 PUIGLDLS (5,08 om) DE LiDO,

[Pentative Method of Test for Compressive Strengih of Hydraulio Ce
ment Mortars (Using 2-inc Cube Speoimens)]{f }_.

Referencia de la A.8.T.M.: ¢ 109-54 T.

 Mé&%todo publicado en 1654.

Objeto : "

1. BEste método de engayo fije el procedimiento pere de-—
terminar la resigtencia a la compresidn de morteros dc cemento hi
dréulico, ubilizando probetas ctbicas de 2 pulgadas (5,08 om) de
lado, '

Nota.—~ E1l método de ensayo propussto para la determina—

cidén de la resistencia a la compresién de morteros dece

menio hidréulico (empleando trozos de prismas rotos a -
flexién) [Tentative Method of Test for Compressive - -

Strength of Hydraulic-Cement Mortars (Using Portions of

Prisms Broken in Flexure) (ASTM Demignetion: C 349)]pre
senta otro procedimionto pare cgta detcr.inacidn.

Aga.ra.tos

2. (a) Bolonzas.- Los balonzas pere pesar los materia -
les que se utilizen pare preparar les mezclas de mortero deben
adapterse a las siguientes eapecificaciones: In las halanzas en -
uso, para una gargs de 2000 g, le variascidn pernitida es de :2,8
gramog; en una balanza nueve ha de ser 1o mitad de este velor. Ia

(1) Segdn o) procediniento de nermalizacidn de Ja Seciedad, asts método se encuentra bajo la jurisdic-
cién del Comitd C-1, sobre cemento, da la A.S.T.H,
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sengibilidad reciproca no ha de ser superior al doble de la varia
¢i6n toleradsa.

(b) Pessg.— Le variacién permitide en las pesas en uso,
utilizades pare peser log materieles gue ge emplean para preparar
las mezclas de mortero, deben ser las prescritas en la Table I, -
Los variaciones permitidas en las pesas nuevas deben ser lg mitad
de los valores de la Tabla I.

TABI& T

VARIACTONES TOLuBAZAS 4V LAS PE3AS

Varisciones toleradns en

peso (&) log pesas on uso (g)
1000 0,50
90C 0,45
150 0,40
500 0435
300 0,30
250 0,25
200 0,20
100 0415
50 0,10
20 0,05
10 0,04
5 0,03
2 0,02
1 0,01

(c) Tamices.~ Los tamices empleados.[ne 100 (149 micras),
ne 50 (297 micras), n® 30 (590 mioras) y nf 16 (1190 micras)] son
de malla metflica, oon orificios cuadrsdosy han de cumplir los re
quisitos fijados por las NORMAS PARA TAMICES DE ENSAYOS [ Standard
Specifications for Sieves for Testing Purposes (ASTM Desigpation:

B 11)].
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(d) Probetss de vidrio.— Deben emplearse probetas de ver

tido (de vidrio) de capacidades convenientes (suficientemente gran
des para medir &l sgua de amasado en una sola operacién), gradua-
das a 20°C. L& variscitén permitida es de + 2 ml. Estas probetasde
ben estar subdivididé.s, como minimo, en 5 ml. Deben cmitirse, en
probetas de 250 ml, las lineas de graduacibén corregpondientes ave
lores inferiorcs o 10 ml; y las inforiores a 25 ml en las de 500
mililitros. Las gradusciones principales deben ser circulos y es
ter numeradas; las graduaciones minimas deben extenderse; como mi
nlme; a lo largo de un séptime de elrculo, ¥, las gradusciones in

termedlas, & lo largo de un quinto.

(e) Moldes de probetes.~ Los moldes para las probetas de

enagyo de 2 pulgades (5,08 cm) do lado, dcoben ajusterac perfocta~
mento. Los moldos no doben tcnor més de tres compartimientos ofbi
00s ¥ no so han do descomponcr on nis de dop partos. Ambas partes
de los moldes, una ver onsambledes, deben mantenerse perfeotamen-
te unidos. Losg moldes deben ser de motal duro, inatacable por el
mortero de ccmento. Para los moldes nuevos, el ntmero de dureza do
Rooxwell ne dsbe ser inferior a B 55. Las paredes de losmoldes de
ben ser suficientemente rigidas, de forma que no presenten alabeo,
Las carss intsriores de los moldes deben ser superficies planas,
permitisndose una variacién de 0,001 pulgadas (0,0254 mm}, para -
los moldes nuevos, y 0,002 pulgadas (0,0508 mm) para losmoldes en
uso. Les digtancias enire las caras opusstes deben ser do2+0,000
pulgades (5,08 # 0,0127 om) en el ceso de moldes nueves,y 2 0,02
pulgadas (5,08 &« 0,0508 om) para los moldes en usgo. La altura de
los moldes, medida separsdamente para cada compartimiento ctibico,
debe ger de 2 pulgadas (5,08 cm), permitiéndose uns variaciénde
0,01 pulgadas (e 0,254 mm)} y ~ 0,005 pulgedas (- 0,127 mm) para

los moldes nuevos, y + 0,01 pulgadas (+ 0,254 mn) y - 0,015 pulga
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das (~ 0,381 mm) para los moldes en uso, El é&ngulo entre las caras
interiores adyacentes y entre las interiores y los planos de la pai
te guperior y de la pé.rte inferior del molde deben gser de 90 30,5‘:
medidos en puntda ligeramente meparados de la interszeccidén de las '

CaTras.

(£) Mezcladora, recipiente y paleta.- La mezoladora dew=

be ser mecénica, con impulsidn eléctrica, equipada con una palets
¥ un roecipiente de mezcla, como se especifica en la Seccidn 2 (a),
(b) ¥ (o) 4ol METODO PROPUESTO PARA L& MEZCILA MECANICA DE MORTE -
ROS DE CEMENTC HIZRAULICO DE CONSISTENCTA PLASTICA [Tentative Me-

' thod for Mechaniosl Mixing of Hydraulic Cement Mortars of Plastic
Consistenoy (ASTM Designetion: G 305)71.

(g) Mesa de sacudidas y molde.~ La mesa de sacudidas y

ol molde, empleados en la determinacidén del desparramamiento, de—
ben estar de acuerdo con los requisitos de las NORMAS FROPUBSTAS

PAR: La ME3s Do 34CUDIDAS UMLLIZAD: N IOS ENS.YOS DE CEMENTO HI-
DRAULICC [ Tontative Specificationg for Plow Table for Use inTests
of Hydraulio Coment (ASMY Designation: ¢ 230)3(1),

{n) Pisén.- El pisén debe ger 4o un material no absor -
bonte, nc obrasivo, no fréigil, tal como un compuesto de caucho que
tenga una dureze (durémetro Skore A) de 80 + 10, o de maderadero
ble endurecidc, que se ha hecho no sbgorbente por inmersibn, du -
rente 15 minuvos, en perafine a unos 200% . Tiene una seccitn - de
5 x1 pulgadas (1,27 x 2,54 om) y una longitud conveniente (5 6 6
pulgadas-12,7 6 15,24 om). La oara do apisonado es lisa, .en angu-
lo recto con el eje del pisbn, ‘ '

(i) Egp&tula.— la espétuls debe tener una hoja do aoero,
de 4 a 6 pulgadas (10,16 & 15,24 om) de longitud, con bordes roc—

(1) véase U.AMN.C. r© 63,
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tos.
(3) MSquina 3o ensayo.- Le méguina d¢ ensayo ha de scro

hidréulica o dc tornillo, con suficiente aborture entre la supor-
ficle de apoyo superior y la inferior, con objoto de que so puedan
emplear aparatos de comprobaoiém. Le carga aplicada a la probeta
do enmeyo se indice con una precisién de ¢ 1,04. La superficie de
apoyo suparior debe ser mm bloque metélioo, endurecido, asentado
mediante una rétule y unido oon fijeza al centre de la parte supe
rior de le mfguina. E1 centro de la esfers debe encontrerse en el
cantro do lae superficic del bloque en contecto con le probeta. El
bloque se mentieno firmomente on su asiento esférico, pero so pug
de movor on ocuzlquier direcoién. Le diagonal o difmotro (Nota) de
la superficiec do apoyo debe aocr, adlo, ligoramentc mayor que la -
diagonal de la care del cubo de 2 pulgzdas (5,08 om), de tal for-
ma que se facilite el centrado de la probeba. Debajo de la probe-
ta se emplec un blogque de apoyo de motal endurecido, para dismi -
nuir ol dosr aste do la placa inferior de la miquina. Les suporfi-
cies do 1os blogueg deo apoye oen contacto oon laam probotas debemt_g
ner un nfimero de durezs do Rockwell no inforior & ¢ 60. Estas su-
perficies no deben diferir de una superficie plana en mis de 0,0005
pulgadas (0,0127 mm), cuando los bloques son nuevos, y deben man—
tenerso dentro de una variscién tolerada de 0,001 pulgedas (0,0254
milimetros).
Nota.~ Pucde ser satisfactorio un didmetro do 3% pulgd~
das (8,8898 cm), que os suficientemonte emplio para ol em
sayo do cilindros dc 3 x6 pulgadas (7,62x15,24 om), su=
pucsto quo 21 blogue do apoyo infarior tiane un dlémetro
ligeramente meyor quo la diagonal de la ocers del oubodo
2 pulgadas (5,08 cm), pero no més que 2,9 pulgadas (7,366
ocentimetros), vy estd centrado con respecto al blogue de

&poyo superior y mantenido en este posicidn mediante dis
pogitivos adecusdos.
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Temperatura y hunedad

3. La temperztura del aire, on la proximidad de 1la pla~
oa de mezcle, meteriales secos, moldes, .placas de base y recipien
to de mezcla, go mantiene entre 20 y 27 ,5°c. ILa temperaturs del -
agua de auasado, cémara-himeda, ¥ agusa parsa ¢l almaocenamiento, no
debe diferir ds 2300 en méeg de « 1,700. La cémara himeda debe oong
truirse en forma tal, que so tenge gran facilidad de almaconamien
to ds las probetas, o unc humedad relativa no inferior a 90%.

Ai-ena. normal graduada

4. Lo ercna (Woia) utilizaeds pars preparer les probetos
debo mor arena natural silicica de Ottaws, Tll., ocon la siguiente .

granuvlometriaz
Tawiz Rechazo (%)
ne 100 {149 micras S ' 98 » 2
ne 50 {297 micras : 72 ¢+ 5
nt 30 (590 micraes 2 %2
ne 16 (1190 micras) nada

Nota.- Segregacidn de la arena graduada.- La arens nor-
mal graduwada debe manejarge de tal forma que me impida

la segrogacifn, puesto que las variaciones en la granu-
lometria de la arena producen variaciones en la oonsim-
tencia del morterc. Al vaoiar log sacoms de arsna en los
giles, o al sacarla fuera de los sacos o silos, hay que
tener cuidado para impedir la formacidn de oréteres en

la arena, pues por las pendientes de los mismos oaerian
lag particules més pesadas. Los silos deben temer la su
ficlente capacidad pare permitir tales precauciones. No
ge deben ompleoar artificios pars retiraer la arena de los
sllos por gravedad.

An&lieis de la arena mediante tamices

(a) Para comprobar la granulometria de la arena so lle-
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ve & cabo un ensayo de la misma en cada unc de los cuatro tamices
espocificados en la Seceidn 2 {¢). Se cuartea una muestra de are~
na en una de 700 g, 6‘b-tenid,a. ouarteando el contonido de un adco -
1leno (100 libras-45,36 kg), quo =¢ ha mezclado completamente, ha
biéndose alisado o extondido para disminuir la segregacidén duran—
to ol cuartesmionto.

(b) Se realiza la prueba en cada tamiz con unos 100 gde
arcna. No se intenta la seleccidén de un peso determinado de forma
exacta. Se e;]ebutzm les operaciones de tamizado en la forma espeo-
oificada pera el tamizado de cemento en el METODO NORMALIZATO DE -
ENSAYO PARA LA DETERLTINACION DE L& »INURA DEL CEMENTQO HITRAULICO
'MEDLANTE EL TAMIZ ne 200 [ Standerd Nethod of Test for Fineness of
Hydreulic Cement by the No. 200 Sieve (aSTi Designations ¢ 184)7;
se continda el tamizado haste Gue no pase més de 0,5 g & su tra -
vég, on 1 minuto de tamizado gontinuc. Se¢ expresa el peso del re-
siduo que queda chn el tandiz 'com_o un poroentajo del poao de lamog
tra originel., Pucden utilizarse dispositivos mooénicos do tamize~
do, pero no dobo rechazsrsec la arcna si ocumple los requisitoscusn
do s0 ha enseyado por ¢l mbtodo a mano degorito on el Mstodo 184,

Ndmoxro dc¢ probotas

6., Deben prepararse tres o mis probetas para cads periog
do de ensgayo easpecifiocado.

Proparacién do los moldos

7. Se reoubren las carss interioros de los moldes con -
una delgada oapa do aceite minoral o de grasa. las superficies de
contacto de las dos mitados de cada molde se reoubren, asimismo,
con unc delgada oapa do aocite mineral pesado, de grase o deunds
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rivado cuslquiera do potrdlco. Dospuds de onspambiar las dos mite~
des, éo rotire, de las caras inicriores y de las supcrficics infe
rior y superior ée code molde, el cexcose de accijo o de grasa. Se
coleoan los moldos gobre unas placas planas, no abaorbontes, gquo
g0 han rooubierto con una delgads capa de aceite mineral, grasa o
derivado de petr6leo. Se oplica una mezela, calentads entre 110 ¥y
120%, de tres partes de parafina y cinoco partes de resina (en pe
80}, en las juntas de¢ contacto entre los moldes y las placas de ba

so, do manera que sl molde quodc estanco (Nota).

Nota.— Moldos catancog.~ I mezele do poarafina y regina,
eapecilficada pars las Juntas ontrc los moldes y las pla
cas de basc puede sor dificil de retirar cuando so lim-
plen los moldeos. Se permito ol cmpleo de parafina si ase
obtiene une junta impermecble, poro, debido a la peque~
fia resgigtoncia do la perafine, se cmplea lniocamento cuan
do el molde no sc mantiene junto a la= placa de base por
la parafina sola. Puede ascgurarse una junta impermesble
con solo perafina, calontardo ligercmentc ol molde y la
placa do base antceg d2 rcocubrir la junta. Losg moldos, =
tratados de csta forma, han de¢ rccuperar la tomporatura
espooificada antes deo cmploarlos. '

Dosifioacidén, congigtencis y mezcls ds log morteros

8. (&) Las proporciones de los materiales secos para -
preoparar el mortero normal son 1 parte de cemente y 2,75 partesds
arena normal graduada {en peso}. Las cantidades de materiales me-—
cog qQue ge han de amagar de una voem, para proparar seis probetas
de engayo, son 300 g do genento ¥ 1.375 & de arena normal gradua~
das ¥y, pora proporor nuevo probetas do onsayo, T40 g de cemonto ¥y
2+,035 g do arona normel graduada. Ia cantidad de szua de amasado
(medida en mililitros) debe mer tal, gue ol mortero presente un -

_‘dﬁmanamamdaﬂc entro 100 y 115, determinado segln se especifica en
la Sececibn 93 diche santidad so oexprosa como porcontaje del peoso
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do comento (Nota).

Nota.~ Como gufia pare ol mortore de prueba inicial, ol
poreontaje do agua, en poso de comento, neccesario para
producir ¢l degparramaiiicnto espocificaedo, debe. ger de
47%, en ¢l oaso de cemento portlaond quo contione mato -
ria Yeir-entraining”, y 494, aproximadamente, en el oa@m
g0 de cemento portland que no contiene materia "air-—enw
treining’.

(b) E1 amagsado se ha de llevar a cabo mecénicaments, de
acuerdo con sl nrocedimiento indicade en la Sceooibn 5 del método

£ 305. Cuando se ha terminado el emesado, se sacude la paleta de

forma que todo el morterc guede en el recipiente de amasgedo.

- Detoerminecién dol degparremamiento

9. 5S¢ limpia, frotando cuidedosamento, la parte superiar
de la mesn de sooudidass despubs so seca. El molde ee colooce en ol
oontro, So¢ coloea, en ¢l molde, una oapd do mortoro de 1 pulgada
(2,54 em}, aproximadsmento, do espesor; so episona 20 vecos oondl
pigbn, lLe mrosién do apisonado dobe ser la suficiente para que ob
tenga un llenado unii’ormo‘dol moldc. Despubs, so lleona ¢l molde -
con mortoero, y =0 apisont como se he indlendo pore la primere oa~-
pa. So rebirn ol oxocose de mortoro, slisendo su superficie y enrs
sando oon lo parte superior del molde; pare lo cual sc pasa el bor
de recto de la espitula (que ge mantiens casi perpendicular al mol.
de) a travée de todo el molde. Se limpia y se seos, cuidadosamen—
te, la mega dc sacudides, teniendo especizl cuidado de guitar to-
do el aguo guo puede hsber alrededor del molcde. Se levante el mo_:j._;
de, para gepercrio del mortoero, un minuto despubs do haborse ter-
minado la opcracibn do amasado. Inmodia:bmnoh‘be, g6 leventa la me-
sa, 25 veces on 15 sogundos, haste wna sltura de 4 pulgada (1,27 ‘
contimetrog). Bl dogparramamiento es el awmento del didmetro medo
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de la mese de mortorc, medido como minimo en cuatro difmetros, a
intervalos aproximadamente iguales:; se expresa como porcentaje del
diémetre originsl. Se preparan varios morteros de pruebs, con di-
ferentes porcentajes de agus, hasta que se obtiene ol deéparrama-
miento especificado. Cada prucba se realiza con mortero fresoo.

Enmoldado de las probetes de ensayo

10, Inmediotamente despufs de realizar la determinacidn
del desparramamiento, sc¢ coloca de nuevo el mortero empleado encl
Toocipiente do amasado. So respan las paredes de dicho recipiente
para reunir con la ftotalidad del mortero el due pudlege haberge -
guedado en aquéllag., Se amasga durante 15 segundos a una velocidad
medie. Se oomienza el enmoldado de las probetas, deppués de només
de 2 minutos y 15 sogundos del primer amasade del mortero. Se co=-
loca unae capa do 1 pulgads (2,54 cm), aproximademente, de eapesor
en todos los compartimientos olbicos. Se apisona ¢l mortero en ca
da compartimiento ctibico (Seccibn 2 (1)) 32 veoes, en unos 10 so-
gundog, en cuatro vueltas. in cada vualta se sigus una direccién
normal & lo de la canterior. Cads una comprende 8 golpes sobre la
superficie del molde, &l como ge indica en la figura 5. La pre -
glén de apigonado debe ser justamente la suficiento pare agegurar
un llenado uniferme de los moldoes. En cada cubo se han do complo-
tar los cuatro vucltas dc apisonado del mortero (32 golpes), an -
tes de pasar &l giguliente. Cuando se hs completado el apigonado de
la primers cape, en todos los compartimientos oGbicos, se llenan
con lo gue queda de mortero y me apigonan como ge indica para 1la
primera oapd. Durante el apisonado de la scgunda capa se vuclve &
meter, mediante los dedos enguantades y el pisdn, despulbs de cada
vuelta de aplsonado, el mortoro quo ha sido arrastrado hasta la par

to guperior de los moldes; csta oporacién sc ha de roalizar antes
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de ompozexr la siguiente vuelts de apisonado. Al terminer el apiso
nedo, lag partes superiores de todos los ouboa deben extenderse Li
geramente por encima de las partes superiores de los moldes. Seme
te, mediante una paleta o esp&tula, ol mortero que ha sgido arras ~
tredo bastia las partes superiores de log moldes; se alisan los cu
bos, pasando unz espitule (con el borde dolantero ligeramente lo~
vanitado), a través do la partc superior do ceda cubo, on diroccién
normel & la longitud dol moldeo. Entoncos, con cl fin de cnraser ol
mortoro y consoguir @ue ol egpesor del morterco que sobrogale por
cneime, de la porte superior del molde ses uniforme, se pasc la eg
pétula {oon cl borde dolantoro ligzcromente lovantado), suavemente,
una vez, gigaiondo la longitud del molde. Se retire el exceso do
mortero, alisando y enrasando con la parte guperior del molde, pa
gsando ol borde rcecto de la cspitula (mantenida cesi perpendiocular
mente el molde), con un movimiento de meccién, siguiendo la longi
tud del molds.
Nota.~ Cuando se ha de realizar una amasada dupliceda,
inacdiatanents despufs, pars preparsr unas probetas adi
cionales, puede omitirse el ensayo de determinacidn del
degparramomiento. Se deja que el mortero permanezcf en
el rooipiente de meczela durante 90 segundos, y entonces
g¢ vuelve a asmastr, durante 15 segundos, & una veloel -~

dod media, antes de comenzar ol enmoldzdo de las probe-
tas.

Almacenamiento de les probotes do cnsayo

11, Una voz torminado ol onmoldado de las probetas; so
colocan en und cémere himeda. Todas las probetas de ensayo so con
sorvan, despubs del enmoldado, en los moldes, sobroe las placas de
base, en la cémara himecda, unas 20 a 24 horaes, oon sus superficies
guperiores oxpucstas &l airo hfimedo, pero protegidas del goieo dal
ague. Si las probetas pe retiran de los moldes antes de las 24 ho

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas https://materconstrucc.revistas.csic.es
Licencia Creative Commons
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)



-3

ras, se congervan en los cuitantes de La clmare himeds hagia que =~
tienen uns edad de 24 horas; entonces se sumeryen, oxespbo lasque
se dedicen al ensgyo a lag 24 horas, en agua limpia, en depbsitos
de almaccnamiento oconstruldos con maberialos nc corregibles. El -
agus de-almecenamiento-se mantisne limpic.medisnte un cambio fro-
cucnto.

Progodimicnito

12. (&) En ¢l cage do tretarac 4o prouvcias guo soc han
dc ensayor ¢ les 24 horas 3¢ prepovadeg, 3¢ sowmoten o cagayo inme
dintanmente despubds de rotirarlag dc la clmars himedas todas las —
restantos probotas so onsayan despubs du rebvirerles del agus deal
magonamicnto. 81 se reilran, o lz voz, aés do una prebeta delacéd
mara htmoda, nora realizer el ensaye & Insg 24 noras, se mantienen
cubiertas oon un pafio himedo hasgtz ol momente del erszyo. Si mere
tiran, para soaelarlas a ensayo, nés Je una probota, del aguadeel
macenamiento, se mantienen en ague. & una temperatura do 23 _3-_1,700,

completamento pumorgidag hesta ol momecnto del ensayo.

(v) 8o frota cada prebete, do forme gue sus gupsrficies
guedon gecas. S50 rotira cualjvicr grano do arena o incrugtacibn,
que cstén despreondidos, de las caras que se pondrdn on contacto -~
con los hloques de epoye de la méguina do cngtyo. 30 confrontan di
chas caras aplicando una rogla ‘Nota). 81 oxisto uny curvatura -
aprociablo, so pule le cars o caras heats obtoner superiicics pla
nag, o vicn so desccha le probota.

Nota.~ Cares de las pirobuils.= Pucdon obicnerse rosulta

dog inferiores o la rogsistencia verdaders pometiondo a

carges carss do la probela ofGblica gue no sean verdadeoras

superficice planas. Dor consi.2icnte, ¢s esoncial que -

los moldes do las proboetas so conscrvon oscrupulosamene
t¢ limpios, »ues, do otra Torma, pucdon presgenrtarse gran
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dos irrogularidedos en las supsrficies. Los instrumentos

utilizadosg parse limpiar los moldes deben ger méis blandos

gue el metal de log moldes, para impedir el desgaste de
egtos Gltimoas. En ol casc de que sgea negepario pulir las
caraa de lag probetasg, se pusde llevar a cabo frotando
las probeta sobre una lémina de pepel de lija fino, o s0
bre tela encolada, hagta que ge obtenga una superfioie
plana; se he de sjercer, Gnicamente, una pregiln moders
da. Tal pulido os todioso para més do unag milésimag de
pulgnde; on el casco de gque soa preciso roallzar un des-—
cogte superior, soc recomienda dogechar la probota.

(¢} 3s aplica la carga a las caras de la probeta gue eg
taban en contacto con las superficles verdaderamente planas delmdl
de. Se coloca cuidadosamente la probeta en la mAquine de ensayo,
debajo del cerntro del blogue superior de apoyo. No se utilizen ma
teriales de almohadillade ni de soporte. Se puede aplicar, & une
velocidad adecvada, una carge inicial de la mitad de la carga mé-
xima esperada para lag probetas que tieneuna garge méxima proba-
ble superior 2 3000 libras (1360,7 kg). No ge ha de aplicar carga
inicial & lag probetas que we espera que tengan unae carga méixima
de menog de 2000 librag. So ajuste la velocidad de aplicacidn de
la oarga, de manere que el resto de la oarga (o la oarge total, en
el caso do probetas que se egpora que tengmuna cargn méxima infe
rior & 300C libres) se apliquo, sin interrupoién, hasts rotura, a
tal wvelocided gue la cargs midxime se aloance en no monog de 20 ni
més de 80 segundog. No se Tealiza ajuste en los controles de las
méquinas de enssyo mientras una probets estd ocediendo rédpidamente

- anteg de la rotura.

Céloulos

13. Se anota la corge méxima total indicsada por 1&_&6 -
quine dec onsayo, y so oslcula la resigtencia & la compresién, en i
bras por pulgade ousdrada {kilogramos por centimetro ocuzdrado). Si
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ol érea de la seccidn trangversal de la probeta difiere en mas de

0,06 pulgadas cuadraias (0,3870 om ) de 4 pulgadas cusdradas ~
(25,8064 om ), g6 utiliza el &rea real para el céloulo de la resig
tencia a la gompresidn. :

_ Probetas defectuosas y repeticidén dc los chsayos

14. Al determinar la resistencia a la compresitén, no se
han de tener an cuents las probetas gque son francamente defectuo~
sag, o que dan resgisvencias que dilieren en més de 10% del walor
medio de todas las probetas preparadaa w1 la migma muestra y en-—
sayadas en el miamo perfodo (Nota). Desputs de desochar lag probo
tas, ¢ loa valorcs de las reelgtoncias que no girvon, si hon quo-
dado menos do dos valoroes do resistenols para le debterminacidn de
la rogistencia a la compresgién en un cierto perfodo, ss ha de re-
patir el ensayo.

Nota.~ Lios resultados de resistoncia dignos de confian-
ze dependen de uns observacién cuidadosa de todos losre
quisitos y procedimicntog ogpecificados. Iog resultados
errdncog en un cicrio periodo de ensgeyo indican duo al-
gunog do los requisitos no han sido obgoervados cuidadow-
‘semento; per cjemplo, log quo se reficren al enssyo do
laa probetos como so proseribe en la Soceidn 12 (b)y(c).
El centrado impropio de las probotas detormina fracturas
oblicucs o un movimicnto lateral de una dc lag piezos &
la méquina do ensoyo durante lea carga, lo cual determi-
noxrd la obtoncién de rosultades més bajos. Una probeta
rote do egta forma dobe copgldorarse como francamento de
fectuose si su resistencia difioro on més de 109 de la
modia de todas lam probotas de cnsaye reallzadas con la
migne miegtra y onsoyodoas cn el mismo pariodo.

(¥ota dol R.— Egte método do cnsoyo ha sido tomado deol "1954 Supe
plement to Book of ABTH ITANDARDS, Inocluding Tentatives", parted
pag. 16),

Safede
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Fig. 5.—Orden que se signe al apisonar las probetas de ensayo.
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