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81 se lleve a cabo la humidificacién, con agus fria, de
las pagtas arcillosas, es dificil obtens» una disiribucién homogh
nesa del aguza en la pasta, en el corte intervalo de tiempo em que
go realize dicha opersascifn. 3e ra comprobado que el emplec deagua

caliente o de vepor de ague conduce a mojoreg respulitados.

ASPECTOS FISTICOS IEL FROBLEML

de pueden seguir dos mbtodos: ol de agua pulverizada ca
liente, o el do vapor de agus.

N. 8chiocner ha comprobado qﬁe lag tempernturas que s =
pueden slcanzar en una pasia de tierra cocida, con diferentes gra
dos de humidificacibn, empleando agua rulverizeda caliente, scnreg
lativamenté poco elovadasy por ¢l contrario, ol vapor de agua a
100°C permito, ineluso en la proporcién de 3 a 65, alcanzar tempe

"raturae clevados.

En contacto con la arcilla, més frla, el vapor des agua
88 condenpa. Hay transmisgién de calor hacia el interior y despren
dimiento suplementario de calor. Para una superficie dads de mate
ria puede caloularse la centided de calor trangmitido (cor 135.000
kg de areilla seca, correspondientes & una prdduocién de 4.000 la
drillos, un 4% de vapor, a 10000, permite elevar la temperatura
de la pasta, que contione ye 21,4% de agua fria, de 15 & 68°c; el
vepor oede,-en estas condiciones, una cantided de oalor del orden
dc 607 koal/kg).
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Una vez que el vapor se ha condensado sobre la muperfi-
ole de la arecilla, su modo de actuar no difiere del del agua oa-
lenteda directemente; Gnicemente, se distinguen en que la tempera
tura del primero es méa eleovada. Este es una de las razonss del og

lentamiento més répido quo se obtiene al utilizar vapor de agua.

Por el contrario, la cantided de agua aportads por el va
por es inferior & la eportada por pulverizacién de agus caliente,
por lo cual se necesita humidificar previamente la pasia. Esta hg
midificmcidn puede realizarse con agua fria.

ASPECTOS CERAMICOS DBL PROBLEMA

Avenheus he realizado un estudic experimental de la in-
fluencio del caleniamiento sobre la plasticidad de una serie deexr
oillag. 8e prepararon, cuidadosamente, cilindros de 40 mm de altu
ra y 33 mm de dlémetros los contenidos de agus empleados fueron en
todos igusles. 4 continuacién, se calentaron & 30, 45, 0, 75 ¥
90°C, procurendo eviter toda pérdida de sgue por evaporacibn. A
oads une de estas tempernturas se evalub la plasticidad por el mé
todo. de Pfefferkorn (consistente en la medide de la doformacién de
los oilindros de arcilla bajo una carga constento dade; se toma oo
mo Indice de plegticidad la relacidn entre la altura inicial y la
alturs final, es deoir & = hi/hf)' Los resuliados obtenidos pare
lag arcillas egtudidadas miegiran qus, para un migmo gontenido en
agun, ol Indioe de plasticidad orece con la temperatura (entre 15
o 90%). ;&demé.s, sl contenido 6ptimo de agus disminuye, ligeramen
to, segfn croce la temperature (40,7% & 15°C, 39,3% & 75%, etc).

‘ © Lo maloabilided crece con la pleosticidad, de forma que
ol calentamionio do la poste tienc como oonsecuoncisa reducir el -

gasto de cnorgla noccsorio pore ol amasedo, eto.
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Cuando se quiere llevar a oabo, pogteriormente, el de -
saireamiento de la pasiz, su celantamiento gueds limitedo por el
vacio que se quiere alcanzar en la obmara de desaireamiento (pare
aloanzar un vaofo de 70%, no se puede calentar la pasta por enci-
ma de 50°C).

Bl tratamiento de la arcilla con vapor sjerce, igualmen
te, una accién favorable sobre su comportamiento durante el seca~
do, ol como sobre la resistencia en orudo de los productos. S.F.S.
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