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~3inopsisg -

Se describe el horno Hoffman, indicédndose todas sus og
racteristicas, tanto estructurales como de funcionamiento.

Un horno puede ser verdaderamente continuo, en el senw
tido de que el fuego circula constantemente & lo largo del hoxrno, ©
semicontinuo, La diferencia se haila en el nfimero de cémaras; pars
el trabajo continuo se suele establecer un minime de 12, siendo pre
ferible 16. Excepto en la disposicién de los oconduotos de humo, no
exigtan diferencias esdenciales entre un horno intermitente y uno =
continuos se puede comenzar a trabajar con un horno semicontinuo y
afiadir posteriormente el nimero suficiente de odmaras para trans =
formarlo en horno continuo. En realidad, un horno continuo consig-
te en un cierto nimero de cémaras conectadas entre sf, de tal for—
ma, que los gases procedentes de los hogares pasen de una cfmara a
otra (hasta agotar todo el calor aprovechable), ys finalmente, ala
chimenea.

El horno continuo puede dividirse en dos categorfas: el
horno de bévedas de ocafién v horno Hoffman propiamente dicho (figs. 5
¥y 6)y el horno ocon arcos transversales. La eleccién del tipo de hoxr
no debe realizarse de acuerdo con la produccién deseada y con la =
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temperatura de acabado que se necesita. En términos generales, em
un horno con calefaccidén superior, en el que la combustidn del car
bén se realiza en el encaflado, puede alcanzarse, ocomo méiximo, una
temperatura de 1040003 para temperaturas superiores se neoesiten -~
hornos c¢on parrillas. Un horno con parrills, con alimentacién de
carbén desde la parte superior del horno, puede llegar a alcanzar
una temperaturs de 1100°C§ pero para las arcillias que necesitan -
temperaturas superiorss (srcillas medio refractarias y refracte -
rios), se requieren hornos con alimentacién en parrilla {hornos bel
ges). Bl tamafio de las cdmaras quedari determinado por la magnitud

de la produocién;

Ios bornos de béveda de cafion tienen un limite natural
de tamafio de cdmara impuesto por la luz del arco, que determina la
anchura de la cimars. La anchura de una cémaras se mide desde la =~
puerts hasta la pared traseras la longitud, en la dirececidén gque si
gue o1 fuego. En el caso de que o necesiten cfmaras muy anchas de
ben emplearse hormos de arco transversal, en los que la luz del ar

co es la longitud de la cémara.

Consideremos el horno Hoffman., Consiste en dos tineles
paralelosg, consctados por las cimaras de los extremos. Los produow
to8 que han de seor cocidos se introducen en dichas cimaras, a tra~ .
vés de las puertas; el combustible, por medio de unos orificics dig
puestos en el arco, denominadcs bocas de alimentacidn (em decir; sl
horno tiene calefaccidén superior). Los oonductos de humo van desde
la esquine de cada cémara hasta el conducto principal, y éste a ls
ohimenea, que; corrientemente, se construye apartada del horno.

La unién entre la cédmara y los conductos de humo estd

controlada mediante reguladores de tiro; que generalmente consigm
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ten en una placa de hierro fundido, de unos 4 pies (1,219 m) de lal
2o, 2 pies (0,610 m) de ancha y 5 pulgadas (15,24 cm) de gruesa.la
gbertura de los conductos de humo para tales reguladores es de'unos
3 pies (0,914 m) por 2 pies {0,610 m); a cada lado existen unosrai
les de deslizamiento para el regulador de tiroc.

E]l verdadero horno Hoffman no tiene paredes permanen -
tes para ls separacién de las cimaras (aunque pueden existir unos
arcos rebajados). En otros tipos de hornos, la divieidn en cémaras
38 logrs mediante paredes permanenies, con aberturas sn su parte =~
inferior; estas aberturas se encueﬂtran on linea con las bocas de
alimentacidn, situadas en el arco, con el fin de facilitar el paso
del calor o del fuego.

Como y= hemos indicado, en el caso de no haber paredes
permanentes para la separacidn de las cémaras, exiaten frecuente =
mente unos arcos rebajados. Cada arco consigte en una hilada de lg
drillos, construfda alrededor del arco; sobremalen unas 6-9 pulga=—
das (15,24-22,86 cm), con una anchure de 9-12 pulgadas (22,86-30,48
centimetros). Adem&s de marcar la separacién entre las cémaras yde
sorvir como soporte de loe separadores de papel, su funcién princi
pel o8 la de reflectores de los gases; los gases que e desplazan
a lo largo de la parte superior del horno son reflejados haoia abz
jo (hacia las piezas), con lo cual se impide que el aire frfo al -
cance la zona de coccidn.

Un tamefio satisfactorio paras la cimara es de unos 8 pes
6 pulgadas (2,5904 m) de altura, 13 pies (3,962 m) de ancho y 23
pies (7,010 m) de largos cads una de estas chmaras tiene capacidad
para unos 15.000 ladrillos.
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Bl n@merc de cémaras, que pueden emplearse econdmica -
mente en un circuito de ococoidn sencillo, estd determinado por 1la
produceidn ¥y vor la exigencia de descargar, a la chimenea, los ga-
ses de los conductos; a una temperatura sufiocientemente zlta, ocon
el fin que no se produzca condensacidén y se itenga un tiro razona -
ble. En el caso de que el tiro mea natural, los gases no deben en—
contrarce a temperaturas inferiores a 100°¢C al entrar en la chime-
neag y aun on el caso de tiro forzado, le temperatura ha de seguir
giendo alta, para que no se produzca condensacién. Por regla gonew
ral, el nimero miximo de odmaras, de dimensiones normales, que pua
den utilizarse en un ocircuito sencille de coccidn, es de 163 en el
caso de cémaras muy anchas o largas, puede ser 12. Tratdndose de -
hornos grandes,; suelen tenerse dos o mds circuitos de coccibn, oca-
da uno con 12 cémaras.

El nfmero méximo de cémaras depende del sistema segui-
do para el secado de los ladrillos {en secaderos o en el horno) y
del material que se va a cocer. Cuando se secan en el horno, ae pug
den obtener buenos resultados con un horno de 20 cémarss) emplean-
do secaderos, convienen 16 cémaras. Se han construido hornos de 12
cémaras; pero cuande se guiere alcanzar una gran produccién, se en
cuentra dificultad en lograr gue el horno se enfrie lo suficiente-
mente ripido para que puedan comenzar a trsbajar inmediatamente los
horneros encargados de vaciarlo y llenarlo.

Considerando un horno de béveda de caiidn, de 12c¢dmaray
g6 suglere la sigulente distribucibni 5 cdmaras de precalefaccidn,
3 ofmeras de coccidn, 2 cémaras de enfrismiento, 2 cémaras de colo
cacidn y retirado de piezas. Con una capacidad por cdmare de 15.000
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ladrillos, esta distribucién supone una producoidn de 90,000 ladrie
llos por semana. Para obtener buenos resultados, es necesaria la ex
traccidn del alre caliente mediante ventlladoress este aire calien~

te se puele aprovechar en los secaderos.

La colocacién ge ha de realizar teniendo en cuenta, en
todo momento, la direceidén del fusgo. Se dsja una amplie csvidad en
la parte opussta a ceda regulador; y otras en lines con cada hilers
de bocazs de alimentacidng es decir, si el horne tiene cinco bocas -
de alimentacién, se dejan cinco cavidades de unas 6 pulgadas (15,24
centimstros) ds ancho y 2 piles 6 pulgadas (76,24 om) de alto. El ti
po de encaflado que se adopta es similar al del hLorno Newcastle, pues
8l horno continuo tiene realmente un tiro més horizontal, peroc re =
gquiere un amplio espacio para la salida del vapor. Aunque los ladri
1los colocados en el horno paregcan estar secos, 3 sorprendente la
humedad que puede existir todavia. Tedricamente, la arcilla no esté
seca hasta una {emperatura de unos 750009 momento en el cual se deg

prende ol agua que estaba combinada quimicamente con ella.

Cuando la cédmara estd llena, se construye la puerta, a
ser pogible doble. De tal forma, que la primera tenga unas ¢ pulga-
das (22,86 om) y la segunda uaas 4% pulgadas (11,43 ocm) de espesory
entre ambas se deja una cavidad de unas 6 pulgadas (15,24 om). Esta
cavidad g0 puede llenar con arerns o arcilla molida. Son muy frecuen
tes las puertas de 9 pulgadas, pero las pérdidas de calor s travéds
de puertas tan finas son grandes. No solamente se desperdicia com =
bustible, sinc que los ladrillos, situados en la parte del encafiado
préxima a la puerta; guedan incompletamente cocidos.

Una vez que &e ha terminado la colocacidn en una oémears,

e rasga O se quema el papel que clerra la cémara, pasdndose a con-
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__ A1 tomar las temperaturas (mediante un pirémetro), a lo
largo de todo el horno, desde la dltima cémara que se ha 1lenado hag
ta la cémara de enfriamiento, deben obtenerse unos valores seme jan-
tes a los de la siguiente tabla (a menos que el material en cuestidn

necesite wna temperatura de acabado menor, con lo cual la lecturafi

nal serfa proporoionalmente mis baja):

18 cfnara ..... 190°C

P clnara ..., I5°C
4@ cfpara ..... S00°C
P clnara ..... 70°C
6° cémara ..... 900°C

7 cfnera ..... 1030°C
8% cénara \...»
9% camara ...

102 camara seses

12 c2nard aeess

800°C, Enfrianento
300°C. Enfriamiento
.. Extraccidn

Colocacién

Bste ciclo de temperaturas se adapta a un cirouito de 12

cédmaras; en el ocaso de hornos amplios; con dos o mée ciroultos de 12

. ofmaras,; en cada wno de ellos se sigue el mismo ociclo,

En el caso de un horno oon mis de 12 cdmaras, POTYC me =
nos de 24, la disposicién que se podrfa adoptar seria la siguientet
hasts 10 cémaras de precalefaccidn y secado; hasta 4 ofmaras para -

la cocciéng hasta 6 ofmaras para el enfriamiento y 2 a 4 odmaras pag

ra la colocacldn y extraoccién.

Bn ningin caso se han de retirar las puertas o las ta-
pas de las bocas de fuego en un lugnr més préximo al fuego que la 6l
tima odmars de enfriamiento. Si el tiro es inadecuado cuando se ob=-
sexrva esta regla,; guiere indiocar que los conductos de humos estén -
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obstruidos o tienen escapes.

Les cimaras deben llenarse a intervalos regulares; por
ejemplo, una vez al dfa, pero de ningin modo, dos veces hoy y maig
ha ainguna.

Se comete a veces la eguivocacién de intentar utilizar
‘una abertura de regulador tan pequefia como ®mea posible. 51 se lle~
vasen a cabo lecturas del tiro de un horno con dos reguladores oom
pletamenio abiertos y después cen los mismos regﬁladorea medio ce-
rrados, se encontrarfa gque habrfa poca diferencia en el tiro medi-
do, pero en cambio si serfa grande la diferencia en la velocidad
del flujo gasecso. Considerando el gran volumen de wvdgpor producido
en la sec¢cidn ds precalentamiento de un horno continuo, parede de
sentido comfin que cuanto mie ablerto se halle el regulador tanto
‘mfs fioll sers su extraccidn. En algunos casos en que So creaba el
tiro mediante un potente ventilador, se obtenia una extracciln su~
ficiente con un solo regulador. 3in embargo, asi no se consigue eli
minar el vapor; por consiguiente, es mejor reducir la velodidad del
yentilador y trabajar con dos o tres reguladorea & la vesz.

La zona de coccidn en un horno de 12 cémaras consiste
corrientemente en tres ofmaras, una de elevacién de la temperaturs
otra de temperatura méxima ¥ la tercera de descenso de temperatura.
El oolor debe lograrse regulando el tiro, en luger de intentar ele
var el fuego espolvoresando oon carbén pulverizado.

La cémara de precalentamiento deberd coloreasrse de abg
jo & arriba. 3i es la parte superior la que se colores sntes, pug=
de significar; blen la presencia de vapor; bien disminucién del ti
ro o bien una superabundancia de aire detrids de los fuegos.
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Un defecto del horno Boffman es el no poder cocer sufi
oientemente lss partes superiores, de acuerdo con la tendencia que
tiene el aire frio de desplazarse a lo largo de la parte superior,
entre los ladrillos, que han experimentado ls retracecién, y el ar=
0. Un método corriente de vencer esta dificultad, cuando los ladri
1los han alcanzado la vetraccién deseada © la temperatura requeri-
da;, @8 dar vuelta a los ladrillos de la parte superior, pertenecien
tes al eje ds fuego, de forma que bldqueen ol orificio. A continua
cién, se procede a inorementar el fuego; desde luego, se debe lle~
var a cabo en filas alternadas, pues de otro modo se podris obligar
al sire frfo a desplazarse hacia la parte inferior.

En general, es satisfactorio un ciclo de coccién de me
dla horas pero lo gue es esencial es la regularidad, especialmente

dursnte la noche. 3. F. 8.
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Fig. 3.—Harno Hoffman moderno de 20 ca-
maras. Pueden observarse los arcos vebajados

que marcan la separacién de las cAmaras.

Fig. 5

¥ig. 6,—Horno Hoffman construide con hor-
migdn refractario. Se observa que no existen

arcos rebajados.
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