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~Sinopriee~

Sugerencias pricticas para la sustitucién de las héli-
ces, diseflo de las boquillas y funcionamiento de las galleteras.

VARTACTONES EN EL CONTENIDO DE HUMEDAD

La extrusidn presente dificultad cuando el materiszl que
ha de sallr a través de la boquilla es relativamente compactos siel
material que viene a continuacidén es més blando, lo tinico que se -
consigue es llenar la cémars de vacfo, mientras que la columna de
extrusién permanece en un punto muerto. La tnica solucién es reti~-
rar la boqullla y sustituir todo el material inservible por arcills
freaca.

81 el amasador ze llenase, accidentalmente, de agué o
dria seguirse el mismo procedimiento. Peroc en general, bastarfs in
troducir arcillia seca en cantidad suficiente para absorber todo el
aguaj a continuacidn, se purga todo el aparato. '

84 se interrumpe el funcionamiento del amasador y de la
hélice durante un cierto tiempo, se evita que el material se seque
ocubriéndolo con pafios himedos. En el caso de que la interrupcifén =
haya ®ido larga, se retira el pafio himedo, ®se riega con un poco de
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agus la arcilla existente en el amasadero y #e pone en marcha el aps
rato, de forma gue la méquina gire una o dos veces. Azl se consigue
que salga de la boquilla el material seco. 81 se hubleso sscado ox—
cesivamente, seria preciso eliminar, & mano, lo mejor posidble, todo
el material que hubiese en la boquilla, antes de poner en marcha la

méquina.

CAMBIOS DE HELICE

Dospuds de efectuar sl cambio de una hélice, se observa
una disminueifn en la produccién. Durante las primeras horas, el mg.
terial se acumula en la cémara de vacfo, debido a que no se consi~
gue una extrusidén perfecta; dicho material se ha de retirar con fre
cuencia de la cémara.

Las alteraciones que se produceny corrientemente; alem

plear uns nueva hflice, se deben a:
a) gue presenta una superficie rugosa.

b} que la superficie estd oxidada, habiéndose recubier-
to de orin, debido s que se ha conservado en atmésfera himeda, etc.

¢) que se ha protegido contra le oxidacién mediante una
capa de pintura; que puede presentar afinidad por la arcillay; junto
con una gran resistencia a la abrasibn.

En cualquiera de emtos casos se ha de someter dicha su-
perficie a un pulido suave, recubriédndola posteriormente con grass
o aceite;, a fin de faecilitar el deslizamiento.

A veces puede ocurrir, sobre todo en el caso de hélices

nuevas con superficies rugosas, que el calor que se desprende por -
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friocién entre la arcilla y la hélioce sea suficiente para secar la
arcilla, que queda adherida a dicha hélice, interrumpiéndose la sa

lida de material por la boguilla.

VARTACIONES EN LAS MATBERIAS PRIMAS

A veces ocurre que la columna de exirusién cesa de sa-
lir; si se examina la arcills existente en el interior del aparato,
se observa que es tan dura como un hormigdén bien curado, siendo ng
cegario emplear un cincel para retirarla. La causa reside en gue -
una de lae arclllas utilizadas en la mezcla era un material duro;no
pléstico; que aparecfa en forms de partfculas angulossas, que no se
desmenuzaban durante el perfodo de extrusién, Se evita este fenlme
no conservando la arcilla en montoneg al aire libre; esta sccién -
permite moler las particulas hasta alcanzar uns forma redonda uni-
forme.

Puede tambidn ocurrir que, cuande tienc lugar un oambo
en la plasticidad de la arcilla; la boquilla deje de funcioner bien
3i la nueva arcilla es menos plidstica, pueden aparecer grietas en

. los bordes. Para eliminar este hecho se puede cambiar ls bhogquilla,
colocando una mis simétricaj o bien se puede afiadir una arcilla =~
mén plistica.

DISENQ DE LAS BOQUILLAS. COLOCACION DE LOS PUBNTES

La mayorfa de los defectos que suslen presentar las pig
zas pueden atribuirse al empleo de boquillas impropias. Al disefiar
una boquills se ha de tener en cuenta la resistencia que se quiexrs
obtener en la pisga; dificulitad en el secado y en le coccidn debi-
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do a la deformacidén bajo carga, pesc del producto acabado, etc.

En el ocaso de ladrillos huecos hay que decidir, en pri
mer lugar, si las celdillas han de ser verticales u horizontales.
Despuds se ha de disefiar el perfil exterior del ladrillo, Se ha de
decidir ol espesor de las paredes, teniendo en cuenia cuzl es el =~
espesor minimo exiglido para dicho tipo de ladrillos.

Hay que oconsiderar; ademés, que las celdillas de loela
drillos representan nficleos en la boquille; siendo necesario deci-
dir sobre el nfmero y situacién de los puentes que mantienen suspm
dides & dichas piezas.

En lo posible, las boquillas han de ser simétriocas, Pug
den fijarse nﬁdleos de tamafios difcrentes, a lo largo de un puente,
mediante unas espiga~. Un desequilibrlio considerable en el tamafio
de dos nficleos, a cada lado de un puente, puede determinar una deg
visoidén del mismo, variaciones en el espssor de la pared; eto.

Conviene evitar que los puentes pasen a través de una
cara lisa, pues conserveri la marca y determinari la aparicién de
una regidn de menor resistencia. No ocurre esto en ol casc de tra~
tarse de una oara con rugosidades. Con frecuencia un puente debde
atravesar una cara; 1o mejor, o3 haoer pasar el puente z través de
la cara que se ha de exponer menos. En el caso de que los nfivleos
sean considerablemente grandes y el puente muy largo, existe el pe
ligro de gque dicho puente se doble bajo la presidén, a menos de que
soa sufiolentemente fuerte. Interesa que su forma sea tal, que blo
quee lo menoe posible la entrads en la matris, se vea sometido s la
presidn minima y ofrezca la minima resistencias posible al paso de
la arcilla.

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas https://materconstrucc.revistas.csic.es
Licencia Creative Commons
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)



- 29 m

Ha de determinarse a qué distancia de la parte poste =
rior de la boquilla se ha de colocar el puente. Se ha de disponer
lo suficientemente lejos psra permitir que la arcilla se junte de
nuevo antes de gue entre en la matriz de la boquilla, pero, no tan
lejos, que las espiga® a las ouales se han sujetado los nficleos ha
yan de ser tan largas que se doblen bajo la presifn, desequilibrap
do le boquilla. La distancia 6ptima es de 3~4 pulgadas (7,62-10,16
centimetros), '

Los puentes pueden colocarse en lugares de la boquilla
por los que lg arcille fluya demasiado rdpidamente; de esta forma,
1a frioccién con los pueﬁtes gervird paras retardar el paso de la ar
cilla. Lioa puentes no han de tener un espesor uniforme de extremo
a extremo; deben ser tan delgados oomo egea posible en los puntos =
8n que crugan una cara, para que la separacidn de la arcilla sea o
menor posible, de forma que ®se vuelva a Juntar inmediatamente des-
pude del puente. Por otra parte, se puede hacer mds grueso si es ne
oesario retardar el flujo de la arcilla. Como todos log puentes in
troducen planos de menor resistencia en el ladrillo, se tiende a hg

cer muescas en los mismos, con el fin de lograr mis superficis de
unién.

El puente debe estar centrado culdadosamente, siendo pa
ralelo a los bordes de la boguilla. Unpuente fuera del centro dese
quilibrarfa la boquilla, aunque los nidicleos estuviesen centrados -
mediante espigae de un tamaho exeesivo., Cuando la columna avanza
més répida por uno de los sitios; estando centrado el puents, con-
viene desplazarlo ligeramente hacla dicho punto, puesto que el puen
te actda como retardador del movimiento de la arcilia.
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CONICTDAD DE LA MATRIZ Y DE LOS NUCLEOS

Bl objeto de que la matriz y los nficleos presenten uma
cierta conicidad es prensar la arcilla despuds de haber pasado el
puente, adapténdole desde la seceiln oircular del oilindro de extru
51i6n a una fomma que puede ser muy diferente. Equilibran el flujo de
las diversas partes del ladrillo, de forma que exista el menor nfme
ro posible de tensiones. En general, cuanto mayor sea la conicidad
en un determinado punto, tanto mis ripida se deslizari la arcilla en
el mismo, hasta llegar a un miximo, que varfa con las diferentes ar
cillas, pero que oscila alrededor de 15°. No se puede utllizar enun
cierto punto una conicidad superior a la necesaria y después blo—
quear parte de la abertura con un artificio retardador de cualquier
clase o hacer innecesariamente largos los ndcleos para impedir que
por dicho lugar el flujo de la arcilla sea demasiadc rdpido., Es me-
jor; pues, reducirla al minimo deseado; asi, puede emplearse, de for
ma més restringids, oualquier aparato retardador.

8¢ ha des procurar; en lo posible, que los lados opuestos
de un misuwo nfdcleo presenten la misma conicidad;_pues, en casic oon—
traric, existiria una cierts diferencia de presidn; siendo mayor en
la parte de mayor conicidad; de fomma gque el nlcleo se veria despla
zado de su posicifn; a menos que se enouentire scbre un puente muy -
firme. En ol caso de pequefics nficleos montados sobre eswpigas flnas,
que tienden 5 separarse de su posici@n, pueden mantenerse f£ijos en
la misma mediante pequellas varillas de uniédn o con pernos soldados
& lam espigas y sujetos, con un par de tuercas, a pequefias piezas en
fngulo montadas on la parte posterior de la placa de la boquilla, No
deben pasar nunca a travds de les caras vistas de los ladrillos,pues
tienden a marcarlos, sino a través de las rugosas. Las absrturas por
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medio de las cuales debe pasar la arcilla han de ir hacidndose; de
forma progresiva, cada veuw mda pequefiasy excepto en las 1% 6 2 pul-
gadas (3,81 6 5,08 cm) filtimas de la boquilla, en que permanecen -
constantes, con la finaglidad de lograr un suave acabado.

PROCEDIMIENTOS PARA EQUILIBRAR LA BOQUILLA

Eg siempfe mejor intentar equilibrar una boguilla acele,

rando las secciones lentas que retardendo las ripidas, pues los re-
fardadores asumentan la potencia consumida y, en algunos casos, tlew
nen el efecto de trastocar la conicidad de la matriz de la boquilla.

Aumentando ls conicidad‘ en proporcifn a la distancia =l
centro, se necesitarén menos retardadores para equilibrar el flujo
de la boquilla., El espesor de la oared de la pleza tiene una gran -~
influencia sohre la velocidad de flujo; ya que cuanto més estrecha
soa la aberturs e través de la cual debe pasar la arcilla,; mayor de
be mer la conicidad empleads para equilibrar el flujo contra el de
ung aberturg més ancha.

Otro artificio que se puede utilizar para equilibrar wma
boquilla es emplear nficleos de diferentes longitudes en diversas par
tes de la boquilla, con objeto de crear mis o menos resistencia dl pa
8o de la arcilla. Las longitudes extremas pueden encontrarse onlare
laoién de 5/1, siendo el m4s corto de 1 & 1% pulgadas (2,54 6 3,81em)
y el més largo de 5 & 6 pulgadas (12,7 6 15,24 om). Otra modifiocacii
de acuerdo con este principio, es perforar varios orificios pequefios
(1/4 por % pulgadas = 0,635 por 1,27 om) en la parte posterior del mi
cleo, utilizéndolos después para empernar adiciones a &ste; si es que
una pequefis longitud extra puede servir para equilibrar la boguilla.
Los agujeros pueden protegerse, mediante unos pequefios tornillos, pa-
re impedir que penetrs la arcills.

5. F. S,
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