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Despu~s de someter a vibración los bloques de ho~ig6n, 

se colocan9 mediante una máquina oon mando hidráulico y mecanismo de 

traslaoi6n el~otrioo,en el fondo de dos canales, gemelos, que se han 

construido con la finalidad de que sirvan como o.ámaras de curado.~ 

uedia.tamente que se han llenado los canales, se reoubren, procedí'~ 

dose al curado de los bloques. Despu.Sa de 4-i' horas (que es precisa
men-te el tiempo que tarda la cita.da lM.quina en volver al punto de PEE 
tida), los bloques sometidos a la aooi6n de vapor a baja ~resi6n han 
alcanzado ya la mitad de su resistencia a los 28 d1as. ' 

Terminado el curado, una segunda máquin$., que trabaja ccn 

unos metros de delantera sobre la que coloca los bloques en el fon

do de los canales, va retirando dichos bloques, colocándolos en mon-· 

tones, dispuestos para ser transportados. 

Un elevador de horquilla, especial, lleva tales montones 

al dep6si to de almaoenamiento o a los camiones. 

En total, segdn este procedimiento, no se necesita ni un 
minuto por pieza para preparar el hormig6n, fabrioar los bloques, 

amontonarlos y cargarlos. S. F. S. - - -
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