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~Sinopsis-

El secadc de los productos de arcilla, en condiciones &p
timas, exige la regulacifn de la velocidad de difusidn del agua enel
interior del ladrillo y de la velocidad de evaporacidn. Para lograr
tal regulacidén en los secaderos thnel es preciso introducir ciertas
nodificaciones en el encaliado corriente.

. Consideremos un ladrillo recién preparado. En su superfi
ciz presenta una pelicula acuosa. Al introducirlo en el secadero tie
ne lugar el preoceso de secado. Esencialmente, consiste en la evapora
cibn del mgua de dicha pelfcula; despuds;, el vapor formado s& arras—
tra mediante el aire introducido en el secadero. Bl agus eliminada de
aata pellcula superficisl es sustitulda por la procedente del interiar
del ladrille, que 1iega a la superficie por un procesc de 4ifusién.De
aste forma, se seca toda la pieza al mismo tiempo.

Vemos, pues, que en el fendmeno del secado intervienen
dos procesos. Por una parte, la evaporaciéni por otra, la difusién.
Pues bien, el seoado transourrird en condiciones Sptimas cuando exis
ta un eguilibrioc entre la velocidad de difusién y la de evaporaoilng

en caso contrario, se presentarin fenbmenocs perjudiciales.

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas https://materconstrucc.revistas.csic.es
Licencia Creative Commons
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)



- 2%

En efecto; supongamos gque la temperatura del sire en el
socaderc es alta, y que su humedad es baja. Bl alre se mueve sobre
los ladrillos a gran velocidad. En estas condiciones; la velocldad de
evaporacién seri mayor que la de difusién. La pelicula acuosa super-—
fiocial se evaporari ripidamente, y el aire del secadero arrastrard,
inmediatamente, el vapor fomado. La arcills superficial se secari y
sufrird retraccién. Por el coniraric, en el interior del ladrillo la
arcilla ni se ba secado ni na sufrido, por consiguiente; retracciébn.
Esta diferencis determina una tensidn que puede causer la fractura -

del ladrillo, oy por lo menos, disrinuir su resistencia.

En cambio, en el caso de que la velocidad de di?usidn see
tal que durante todo el proceso ge conserva la pelioula suprerficial,
el secado se verificard de forma uw:iforme en tods la mesas y como 1o
mismo ocurre respecto a la retraccidn, no hey peligro de que apareoz—
can tensiones.

Se deduce,; por tanio, que hay que 1llevar un ccntrol cul-
dadoso de la operacidn para mantency aquellas condiciones idezles. Se

puede lograr regulando la velozidad de evaporacidén o la de difusién.

Pueds disminuirse la velocidad ds evaporacidén aumentondo
la humedad del aire (en el caso de gue se llegase al punto de rocio,
la evaporacidn cesaria por completo), o reduciendo la velocidad del
aire, Esta medida no se puede llevar a cabo en gran exitensidn, por-
que la evaporacién y el calentamisnto dol ladrillo reguieren grandes

cantidades de calor; gue son introducides; precicamente, ccon ¢l atwe.

La velocidad de difusién depende de la texpiratusa del -
ladrillo y de su e3pesor, Cuanto mis caliente se cnsuentra el ladri-

1lo, mayor es lg velocidad de difusidr. Fox oonsiguiente, es conve —
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riente elevar la temperatura del ladrillo tan rapidamente como sea po
sible, una vez que se ha introducido en el secadero, pero a condicidn
de que se retarde la evaporacibén de la pelicula superficial. El espe
sor del ladrillo influye considerablemente sobre la velocidad de di-
fusibén. Por esta razbn, se comprende que los ladrillos perforados se

secan m&s Tripidamente que los macizos.

También un descenso de la temperatura reduciris la velo=-
cidad de evaporaciln, pero, por lo dicho anteriormente, se reduciria
simultinoamente la difusién y, por consiguiente, no se habria conse-
guido nada prictico, En general, convendiri gue la temperstura sea tan
elevada como sea posible; pero hay que tener presente que cada arci-
1la y cada tipo de ladrillo tienen ura temperatura mixime de secado

8l se =sobrepasa aparecen trastommos.

Considerando ol fendmeno de forma genersl, podomos aflr—
mar que la velocidad de difusidn suele sery; con frecuencla, el factor
decisive que limita la velocidad de secado. En tal caso, 8i ge quie~
re aumentar la velocidad de secado, un aumento de lz velocidaddel al
re, que se d3splaza sobre las superficies de los ladrillos, no puedc
incrementar, de forma aprecigble, la velecidad de secado por encima
del valor fijado por la velocidad de difusidn. Cuando ge aumenta 1
velocidad del aire. debe incrementarse; al mismo tiempe, la bumedad

del aire, de forma que no se rompa el equilibrio indiecado.

Al mismo tiempo gue la velocidad; hay que considerar el
volumen de aire deaplazado. Volumen que debe ser el necesaric para
proporciona» el calor requerido., Desade luego, o3 preferible un granvysr
lumen de aire caliente, a pequefia velocidad, que a la inversaj; simul

téneamente; habri gque reducir conveni i1temente la velocidad de evapo

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas https://materconstrucc.revistas.csic.es
Licencia Creative Commons
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)



-2} -

ra0idn, aumentando la humedad relativa del ailre.

Para obtener resultados uniformes, ls velocidad del aire
debe ser unifomrmme sobre TODAS las superficies de los materiales cue

Be van a seocal.

Se comprende que en el caso de los secaderos tinel, en
que se manejan, simultineamente, 4000 ladrillos, no es posible logran
perz todos los ladrillos, las condiciones ideales indicadas.

Una de las mayores dificultades en el secado de ladrilles
macizos en secaderos tinel es el tipo tan ocompacto de encafiado en g -
se suolen disponer. Con uno de estos encafiados, tan en uso actualmen
tey, sn los que se colocan hasta 500 ladrillce en una vagonets, o8 cQ
rriente que la parte inferior central de cada vagoneta sea la Gltinag
gque se seoca,; determinando el tiempo de seoado y la eficiencia del ag

cadero.

Do jando unas pequefias aberturas en el encailado de los la
drillos se consigue que la circulacifn del aire sea mis uniforme. De
esta forma, si1 las gberturas se colocan en sentido longitudinal es -
posible ver, a través de las vagonetas cargadas, de un extremo aotro
del seocadero. Se consigus, asi, que el secado de las vagOnataa geg -
uniforme, y que el tiempo de soecado disminuys considerablemento. Ade

mis; las vagonetas son mis ligeras y fhciles de manejar,

Con los cambios introducidos; el volumen de aire que pa-
8a a través del seoasdero es el mismo, pero en cbrrientes mas denaas,
con unz velocidad unifomme. La velocidad aumenta en el centro de las
vagonetas y disminuye en la parte superior y en las laterales; en ro

lacidn al antiguo sistema de colocacién de los ladrillos.

El autor presenta un ejemplo préictico. S F. 8

— - -
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