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Se oonsideraa:̂  las distintas fases del proceso de fabricación 
de este tipo de bloquese 

Los bloques de escorias se utilizan desde hace algunos 

años en la construcción. Sin embargo^ ha sido posteriormente cuando 

se han comprobado sus excelentes propiedades aislantes^ tanto térmi^ 

cas como acústicas o 

A continuación, presentamos algunos detalles sobre su pr£ 

paración y características o 

MATERIALES 

Estos bloques se preparan a base de cemento^ como aglom£ 

rantej y de escorias^ como áridoo 

Estas escorias son las que quedan después de la combus­

tión completa del carbón^ contienen el mínimo de materia combustible». 

En Inglaterra^. las escorias han de cumplir, para poder utilizarse^ la 

norma BSS 1165? que fija el contenido tolerado de materia combustible 

y de otras impurejaas, que pueden ser perjudiciales para las piezas -

elaboradas» 

Para determinar la calidad de las escorias puede realizg 

se un sencillo ensayos Se prepara una mezcla con cantidades iguales 

S.F.S. Materiales de Construcción, vol. 67 (1955)
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de cemento y yeso blanco (aproximadamente^ la cuarta parte del cont£ 

nido de una taza)j después se mezcla con escorias perfectamente pul­

verizadas. Se requieren 5 partes de escorias por cada "una de la mez­

cla de cemento-yesoj de forma que la cantidad total sea de I-I* onza -

(45^524 g)o Se amasa el conjunto con el agua necesaria para preparar 

un mortero consistente o Se coloca dicho mortero sobre una placa de vi 

drio cuadrada? de unas 4 pulgadas (10^16 cm) de lado* Se prepara una 

torta circular? de unas 3 pulgadas (7962 cm) de diámetro j ^ pulgada 

(1^27 om) de altura en el centro? terminándola en im borde delgadOoSs 

deja en reposo durante cuatro horas9 al cabo de las cuales habida en-

dttrecido, A continuación se s-umerge en agua? donde se deja durante « 

siete díaso Si? durante este período? aparecen finas grietas radiales 

o los bordes de la torta se separan de la placa de vidrio? se puede 

asegurar que la escoria no es de buena calidad» 

El tamaño de las escorias oscila entre polvo y partícu­

las de ̂  pulgada (1?27 om) de diámetro, como máximo, 

FàmiCAGim 

Se mezclan los materiales? en las debidas proporciones? 

después se añade el agua requerida? amasándose el conjunto* A conti­

nuación? se realiza, el enmoldado^ a mano? o? más frecuentemente? men­

diante máquinas? antes de llenar el molde se coloca? en su parte in--

ferîor? una placa metálica o de madera. Algunas de las máquinas sue­

len estar provistas de \m vibrador? para la compaotaoi6n del material? 

lo cual permite la obtención de bloques densoso 

In algunos casos? con el empleo de tales máquinas? puede 

alcanzarse una producción diaria de 3000 bloques o 
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A continuación^ los bloques, sobre las placas citadas, QB 

colocan sobre unos bastidores adecuados, con el fin de que endurezcan 

lo suficiente para poderl ce retirar de dichas placas* Tal cosa se con 

sigue a las 24 horas (en verano), o a las 48 horas (en invierno). 

Transcurrido este intervalo, se procede a un curado al ai, 

re libre» Para conseguir un curado perfecto, es esencial que los bl£ 

ques se hallen dispuestos de forma adecuada» El primer requisito es 

que se encuentren sobre ima superficie horizontal, de una rigidez r¿ 

zonable, de forma que pueda escurrir el aguai \ma superficie bluida y 

desigual determina que los bloques, situados en las capas más bajaSc 

se rompan. El mejor método de colocar los bloques es. en columnas. Pa, 

ra formar una de estas columnas se disponen tres o cuatro bloques, de 

canto, sobre el suelof después, encima,, otros tres o cuatro, y así -

sucesivamente, de tal forma que los bloques de cada fila se dispon­

gan siempre en dirección normal a los de la fila inmediata inferioro 

Con esta disposición se consigue una circulación libre del agua, y «-

los bloques que se encuentran en el centro del conjunto no enouentra:.i 

ningún obstáculo para su curado natural* Desde luego, hay qvie hacer 

constar que este método de colocar los bloques para su curado requi£ 

re un espacio considerable^ pero si no se puede seguir este tipo de 

colocación, es esencial dejar espacios libres entre los bloques parr. 

asegurar una cierta circulación de aireo 

PB/íEHSIQIiBS 

El tamaño mas usual es el de 18 x 9 pulgadas (455 72 x 

X 22,86 cm), aunque c.h algunos países se preparan, también, bloques 

de 24 X 12 pulgadas (60,96 x 30,48 cm)- (figt 10). En realidad, es--

tos son los tamaños nominales, pero los bloques son, realmente, de 
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17 5/8 X 8 5/8 pulgadas (44,767 x 21,907 om), 6 23 5/8 x 11 5/8 pul, 

¿¿.idas (60,006 X 29,527 om), reservándose e l espacio r e s t a n t e para -

e l mortero de uni6no 

Los bloques pueden s e r macizos o huecos. En paredesmae£ 

t r a s , e l espesor mínimo permitido es de 3 pulgadas (7>62 cm) para -

los bloques macizos, 6 de 4 pulgadas (10,16 om) para l o s bloques hu£ 

OOSo 

S. P. S. 
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X-̂  

Fí§- lO.-BJoques d e escorias. 
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