
631-19 COLOCACION EN EL HORNO Y .CQCCION. 

(Kiln Setting and Burning). 

F. Starkie. 

De' "·!'HE BRITISH CLAYWORKER", vol. LXIII, no 746, 15 junio 1954, 
¡ág. 72 •. 

CLAYWORKER va a publicar una serie de ~rticulos sobre la 

disposición de las piezas en los hornos de cerámica y sobre la ooc

ci6n. Estas notas de un técnico en hornos, con gran experiencia, s~ 

virán de guia útil y provechosa. 

Consi~eraremos, en primer lugar, el horno intermitente o~ 

riódioo. A. pesar de la. eoonom!a. de combustible que proporciona el h~ 

no continuo, e~ mayor control que se obtj,ene con el horno peri6dico 

lo hace aún necesario para detsrminadas finalidades. 

Existen hornos con til·o superior, horizontal e inferior. 

Inicialmente, el horno con tiro superior fu~ el más empleado,pero e~ 

oepto para los hornos de alfarería, que se hallan frecuentemente re

vestidos, el horno con tiro inferior es el horno intermitente más 

usual; presenta mayor economía en cuanto a consumo de combustible y 

se regula con más facilidad. De esta. clase, el ejemplo ~s caracte~ 

tioo es el horno circular con tiro inferior. Se emplea para la pro

ducción de toda clase de piezas, ladrillos, baldosas, tubos y mate~ 

les e~~peciales; de hecho, pu~d.e cocerse cualquier clase de productos 

en este tipo de horno. 

El calor se produce en el hogar. Los gases se llevan al hor -
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no, sé arrastran, a 'Ura.\r4s de las piezas, hacia el suel.o _perforado y 

despu~s a los conductos y saien por la chimenea• 

Cuando se entra en un horno vacío, se encuentra ttn piso e~ 
cular, espacioso, con receptáculos cuadrados que se proyectan hacia 

tuera, en correspondencia con las bocas del hogar. En algunos casos 
se rellena tambi~n el espacio entre dichos receptáculos; pero, como 
no es posible obtener siempre en dicho lugar la temperatura superior, 

debido a la pérdida de calor a través de las paredes del horno,no~ 

teresa colocar las piezas en dicho lugar •. Se observan tambi4n perfo

raciones en el suelo; se tendrá siempre presente que al oolooar las 
piezas se ha da procurar cubrir el menor ndmeró posible de aquéllas. 

Hay diversas forma$ de colocar las piezas en ei horno (di~ 
posioi6n circular, en secciones o transversal). Ahora bien, sea cual 

sea el procedimiento se3Uido, las cavidades deben segui~ la misma d! 

recoi6n que los conductos, que van como una línea desde la peritoria 
hasta el centro, con una disposici6n algo más densa según nos vamos 

acareando al centro. 

El método de colocar en el horno los ladrillos vistos es, 

usualmente, al que se denomina de "cinco sobre dos", pero que es reS!_ 
mente de diez sobre ocho. Es un método muy corriente, pues es fácil 
de recordar y muy estable. Se colocan dos hileras de ladrillos, de 

canto, en sentido longitudinal, con una separaci6n de 5 om. entre·~ 
bas. Sobre estos ladrillos se colocan otros, también de canto, pero 

en sentido transversal, a intervalos de 2 cm. Se continóa de estat~ 
ma hasta que se alcanza una altura adecuada, a unos 30 a 45 om. de la 

b6vada. Se obtiene así lo qua suele denominarse un muro; debe mante
nerse tan horizontal como sea posible •. Se ha da procurar tambi~n que 

las piezas no toquen las paredes del horno. Las cavidades, anterior

mente mencionadas, se forman al dejar un espacio de 10 om. entre el 
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cuarto y quinto muro, con una. aitura de 90 cm., oubri~ndose despu~ 

en sentido transversal. Si los l~drillos están semisecos, o se trata 

de cuerpos poco plásticos, debe dejarse una cavidad de 15 cm. parael 

vapor, a lo largo de todo el horno, bajo las piezas colocadas, a fin 

de que el vapor producido pueda salir f~cilmente, sin que produzca 

un ablandamiento excesivo del piso. Con materiales secos no es nece

saria tal precauPi6n, pero nunca es perjudicial colocar un conducto 

de vapor, y, en c.ambio, pueden aparecer dificultades si se omite. 

Cuando ya se han alcanzado unos ~8~ cm. de altura, se va siguiendola 

forma de la oúpula del horno hacia adentro, en el extremo externo,P,! 

radar un mayor espacio libre y evitar que la disposición adoptadase 

haga demasiado densa. 

~CO.:::L::.;:O;,:::CA::.;C::..:I~ON::;_:D;.;E~!&S PRODUC·l'OS VIDRIAD9§~ 

Los tubos deben colocarse sobre anillos de arcilla cruda 

(semiseca), siguiendo el círculo exterior del horno. Como los tubos 

se colocan verticales, con los manguitos hacia arriba, se debe dejar 

el espacio suficiente entre los anillos para que sea posible tal di~ 

posici6n. Donde sea posible, se deben colocar de tal forma que en el. 

interior de cada uno de aquellos anillos se encuentre un orifioiodm 

suelo. Es corriente una colocación circular, comenzando en un lado 

de la puerta y siguiendo por un circulo hasta que se alcanza el otro 

lado. Después se coloca la segunda capa, introduciendo los tubos en 

los manguitos da los inferiores. Pero la. tercera fila., ·si es que la 

altura del horno lo permite, se coloca manguito sobre manguito, pero 

no directamente encima, sino algo cruzados, para obtener una mayores 
. -

tabilida.d. Fina.lmen te, se r~ma:ta. con codos pequeños. Ln.s conducciones 

de gran diámetro pueden oolooerse sobrQ tubos como los citados ante

riormente, formando éstos una sola fila, pero, en general, es mejor 
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disponerlas solas. Fara ello, se colocan unas sobre l~s otras, inte~ 
poniendo unos pequeños bloques de aroilla refractaria, de 10x10x45 

cm., con orificios de 5 cm. en el centro. Se usan dos de estos blo
ques para cada conducc16n. Los codos se colo~an en el suelo del hor
no, entre oada hilera de las citadas conducciones. 

Cuando se alcanza la regi6n central, el operario no'debe 

omitiT la OOlooaoi6n de una placa Con piezas de prueba, en ndmeroa~ 
oue.do ¡nra realizar todos los ensa.yos neoes~rios. Se ha de colocar'!! 

rootamente b~jo el orificio central, desde donde el operario po~~ 

oilmante enganoh~rlas en el momento oportuno. 

CO~CION. --
Oua.ndo la o4ma.ra. del horno estll llene. hasta. la. entrada., se 

cierra con una pared de ladrillos (seoos), de 25om. Se rellenan los 
huecos con arcilla pl,stioa y despu's se recubre (el revestimiento 
es, desde luego, mortero sin cal). A oontinuaoi6n se oolooa algo de 

arcilla orud& (de la emple~da para ladrillos o tubos) ~ra dar un&~A 

yor resistencia al conjunto. La ma.yor:!a de los industriales oonstl:"-4-
yan una segunda. pa.rod de 10 om.. de espesor y a.proxime.do'lmento a 30om. 

do la primera, pues as! se obtiene un mayor aislamiento del aire ex
terior, y ayuda a evitar la pesadilla (~ertas friast) de los fabri

cantes de ladrillos. El pir6metro se coloca en la posioi6n señalada, 
se abre el re~lador de tiro de la chimenea y se enciende el fuego. 
Algunas veces, se enoiende.primoro un hogar ju.~to al horno, y cuando 

aquél se halla a punto se introduce el carb6n al rojo, a paladas, ea 

los hogares del horno, pero si hay otros funcionando, el oarb6n pue
de tomarse de éstos para ponerlo en funcionamiento. 

Si los productos contienen ~s de un 5~ de humedad, es de-
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ci;-, son su~.J;il"o*i~o.;o~lJicat~_;a. medie secos, el seoad.o 
~$nt.enerse durante un período de 48 bo~ y no ~.alcanzarse 

' . 
una temperetura superior a 300°0 arites del ~in de este período; en 6! 
ne~l; como medida. de preca.uoi6n, seguir~ ei secado mientras no se O<!!! 
pruebe que el horno se halla limpio de vapor. Se llega a. asto oonooi
~iento mediante un dispositivo adecuado que se introduce por el orifi -
cio contra.l, dejándolo :".~rante 30 segundos i rotir&ldolo después. Es-
te artificio nos da una idee do.la altura que alcanza el vapor en el 

interior del ho~o. A oontinua.ói6n se aumenta eí dal.or, para lo oual 

se a.umant~ ol tuogo, oalonta.ndo oon mds trao'uoncia (oa.lenta.r poco y 

oon fraouonoia es mds benofioioeo quo'oalontar muoho y rara. vez). Du
rante el primer día, el fuego debe estar a un cuarto de distancia por 

enoima de las bocas del hog&rJ en el segundo día, a media d!sta.noia, 

en el tercero, a tres cuartos, y en el cuarto, junto a la bóveda, pé

ro no tanto que se apague, sino oon un espacio do 8 om., por lo menos, 
para aire. Algunos industriales suponen que los hornos se calientan 

~riioamente por el oarb6n, pero osta idoa so encuentra muy lejos de la 
realidad, puos el aire os esenoia.l. Lo que doba evitsrse es el a~gar 

todos loe fuogos &1 mismo tiempo, pues en ose caso se orea una a.t~s

fera reductora. (debido a la falta da oxígeno). Esto es necesario ou~ 
do se cuecen l~drillos azules, pero oon materiales vidriados resulta 

que, o bien s~le-al exterior el hierro de la arcilla (pequeñas ma~ 
negras), o bien desaparece el brillo de la superficie vidriada, en la 
mitad inferior del horno. 

En la ooooidn de ladrillos suele seguirse el método siguien -
ter al alcanzar la temperatura requerida de 1000 a 1060°0, se tomauna. 

prueba, se ensaya. la. oontraooi6n, y se cc~.ti..,,~ ... ~n..la.~~"'n1~ "-""'~" que 
se alcanza el punto deseado. Entonces, se desciende la. temperatura ha.! 
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t~ que el pir6metro m~rque 900°0, se vuelve a comenzar el oalentami~ 
to y se mantieno esta. temperstura durante 24 horas. Luego se npa.ga. el 

fuogo, pe.re. lo oual se roduco ol tiro. 

El vidriado necesita un m6todo diferente do cocci6n. Las~ 
borías o l~s piezas deben colocarse en el horno on un estado do com

plota sequed~d, con lo quo se pod~ logr~r un crooimicnto ~s rápido 
de la tamperatur~, hasta alcanzar una temperatura de 1160 a 126ooc. 

F.ara ontonoes se habrán reti~do las conizas unas cuatro voces (s~· 
la c~idad del combustible) y finalmentq se realiza u~n nueva limp~ 
za., con lo que so logrn. un f'uogo ola~ y brillante. Es conveniente 

limpiar de una en una las bocas del hogar, pues do esta forma o~ po

sible mantener constante la temperatura; en cambio si so intenta re~ 

lizar la limpieza do todas al mismo tiempo, al volver a encender se 
encuont~ quo so han perdido aproximadamente 15ooo. 

Cusndo l~s condiciones son ~decuadas, so comiunz~ la adi -
ci6n do sal. Algunas firmas consideran la convonienoia de tros apli

o&oiones, pero el autor prefiere oinoo. Cuando se ha realizado la ~ 

tima adioi6n de sal, debe dejarse caer o cerrarse el regulador de ti 

ro, las aberturas central y laterales se levantan 1 se deja que el 
horno se enfrie por si mismo, hasta qua alo~za le temperatura del~ 
jo osouro. A partir de este momento puede levantarse el regulador de 

tiro ·si· se dasea ayudar o e.oelora.r ol onfrls.miento. S.F.S. 

(Continuará) 
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