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631-19 COLOCACION EN EL HORNO Y COCCION.

(Kiln Setting and Burning).

F. Starkie,

De+ "[HE BRITISH CLAYWORKER", vol. LXIII, n® 746, 15 Junio 1954,
rdg. T2.

CLAYWORKER va & publicar une serie de articulos sobre la
disposicién de las piezas en los hornos de cerdmica y sobre 1la coc —
cién. Estas notas de un técnico en bhornos, con gran experiencia, ser

virdn de guia dtil y provechosa.

Consideraremos, en primer lugar, el horno intermitente o pe
riddico. A pesar de la esconomiaz de combustible gue proporciona el hor
no continuo,; el mayor control que se obtiene con el horno periddico

lo hace aﬁn necesarioc para deisrminadas finalidades.

Existen hornos con tire superior, horizonital e inferior.
Inicialmente, el horno con tiro superior fué el mfs empleado,pero 6x
ocepto para log hornos de alfareria, que se hallan frecuentemente re~
vestidos, el horno con tiro inferior es el horno intermitente mds
usuals presenta mayor economia en cuanto a consumo de combustible y
se regula con mis facilidad., De esta clase, el ejemplo mds caracteris
tico es el horno circular con tiro inferior. Se emplea para la pro -
duccidén de toda clase de piezas, ladrillos, baldosas, tubos y materia
les etpeciales; de hecho, puede cocerse cualquier clase de productos
en este tipo de horno.

El calor se produce en ol hogar. Loe gases se llevan alhor
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no, se arrastran, & Yravés de las piezas, hacis el suelo perforade y
"~ después 8 los conductos y =salen por la chimenesd;

Cuando se entra en un horno vacio, se encuentra un pisocir
cular, espacioso, con receptdculos cuadrados que se proyectan hacia
fuera, en correspondencia con las bocas del hoger. En algunos casos
se rellena tambié¢n el espacio entre dichos reoceptdculos; pero, como
no es posible obtener siempre en dicho lugar la temperatura superior,
debido & la pérdida de calor a través de las paredes del horno, noin
toresa colocar las piezas en dicho lugar. Se cobservan también perfo-
raciones en el sueloy se tendrd siempre pfesente gue al golocar las

piezas se ha de procurar cubrir el menor nuimero posible de squdllas.

Hoy diversas formas de colodar las picezas en ol horno (dis
posicidn oircular, en secoiones o transversal). Ahora bien, sea cual
sea el procedimiento seguido, las cavidades deben seguir ls miema d4i
reccidn que los conductos, que van como una linea desde la periforia
hasta el centro, con una disposicién algo mds densa segin nos vamos
acercando al centro. '

El método de colocar en el horno los ladrillos vistos es,
usualmente, el que se denomina de "cinco sobre dos", pero que o8 real
mente de diez sobre ocho, Es un método muy corriente, pues es fdcil
de recordar y muy estable. Se cclocan dos hileras de ladrillos, de
canto, en sentido longitudinal, con una separacién de 5 om. entre -am
bas. Sobre cstos ladrillos se colocan otros, también de canto, pero
en sentido transversal, a intervalos de 2 cm. Se continta de esta for
ma hasta gue se alcanza una &ltura adecuada, & unos 30 a 45 cm, de la
béveda. Se obtiene asi lo que suele denominarse un muro; debe mante-
nerse tan horizontal como sea posible. Se ha de procurar también que
las plezas no togquen las parsdes del horno, Las oavidades, anterior-

mente mencionades, se forman al dejar un espacio de 10 om. entre el
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cuarto y quinto muro, con una altura de 90 cm., cubriéndose despuds
en sentido transversal. Si los ladrillos estdn semisecos, o se trata
de cuerpos poco pldsticos, debe dejarse una cavidad de 15 cm. parael
vapor, a lo largo de todo el horno, bvajo las plezas colocadas, & fin
de que el vapor producido pueda salir fdcilmente, sin que produzca
un ablandamiento sxcesivo del piso. Con materiales secos no es nece-—
~saria tal preceucién, pero nunca es perjudicial cclocar un conducto
de vapor, y, en cambio, pueden aparecer dificultades si se omite.
Cuando ya se han alcanzado unos -8 cm, de altura, se va siguiendola
forma de la ocdpula del horno hacia adentro, en el extremo externo, pa
ra dar un mayor espacio libre y evitar gue la disposicidn adoptada se
hega demasiado densa,

COLOCACION DE LOS PRODUCTOS VIDRTADOS.

Los tubos deben colocarse sobre anillos de arcilla cruda
(semiseca), siguiendo el ofrculo exterior del homo, Cumo los tubos
se colocan veriicales, con los manguitos hacia arriba, se debe dejar
el espacio suficiente entre los anillos para que sez posible tal dis
posicidn. Donde sea posible, sme deben colocar de tal forma que en el
interior de cada uno de aquellos anilloe se encuentre un orificiodd
suelo. Es corriente una coloocacidn circular, cometizando en un lado
de la puerta y siguiendo por un cfrculo hasta que se alcanza el otro
lado, Después se coloca la segunda capa, introduciendo los tubos en
los manguitos de los inferiores. Pero la tercera fila, si es que la
altursa del horno lo permite, se coloca menguito sobre manguito, pero
no directamente encima, sino algo cruzados, pgra'obtener una mayor es
tebilided. Finalmente, se romasa con codos pequciios, Las conducciones
de gran didmetro pueden colocarse sobre tubos como los citados anta-.

riormente, formando éstos una sola fila, pero, en general, es mejor
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disponerlas solas, Fara ello, se oolocen unas sobre las otras, inter
poniendo unos pequefios bloques de arcilla refractaria, de 10x10x45
em., con orificios de 5 om. en el centro, Se usan dos de estos blo -
ques para cada conduccidn. Los codoa se cologan en el suelo del hor=-
no, entre cada hilera de las citadas oconducoiones.

Cuando se aloanza la regidn central, el operario no debe
omitir la colocacién de una placa con piezas de prueba, en mimercade
cuado para realizar todos los ensayos necesarios, Se ha de colocar di
reoctamente bajo el orificio central, desde donde el operario podrd@_
cilmente engancharlas en ol momento oportuno,

COQCION,

_ Cuando la odmare del horno estd llena hasta la entrada, se
olerra con una pared de ladrillos (secos), de 25 om. Se rellenan loe
huecos con arcilla pldstica y después se recubre (el revestimiento
es, desde luego, mortero sin oal). & continuacién se ocloca algo de
aroilla orudse (de 1a empleads para ladrillos o tubos) para aér una s
yor resistencia al conjuntb. La mayoria de los industriales consti-
ven una segunda parod de 10 om, de espesor y aproximadamente a 30 om,
do la primcra, pues asi se obtiene un mayor alslamiento del aire ex-
terior, y ayuda a evitar la pesadilla puertas frias!) de los fabri-
cantes de ladrillos. El pirdmetro se coloca en la posicidn sefialadag
se abre el regulador de tiro de la chimenea y se enoiende el fuego.
Algunas VQCes, 86 encisnde primero un hoger junto al horno,'y cunndo
aquél se halla a punto se introduce el carbdn al rojo, & paladas, en
los hogares del hornos pero si hay otros funcionando, el carbén pue=-
de tomarse de éstos para ponerlo en funcionamiento,

Si los productos contienen mds de un 5% de humedad, es de~
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cir, éoh éuatsncias~@ooq“p14atioéa;dZQléﬂiiéﬁammedic sécos, el seocado
debe_mantensarse durante un periodo de 48 ho;dé y no -dsbe. alcanzarse
una tempersture superior a 300°0'aﬂteé dal fih de este periode; en ge
ngtﬁl; como medida de precaucién, seguiré el sechdo mieontras no se com
prueboe que el horno se halla limpio de vapor. Se llega & este concoi-
miento mediante un dispesitivo adeouado que se introduce por el orifi
oio central, dejdndolo "urante 30 sogundos ¥y rotirdndolo despuds, Ba-
te artificio nos da una idez de 1a altura gue alcanza el vapor en el
intorior del homno. A continuacién se aumenta ol dslor, pare lo cual
se aumenta ol fuego, calentando con mds fieéuenoia'(oalentar poco y
con freoucncia os més bencficloso que calentar mucho ¥ rare vez). Du-
rante el primer dIa, el fuego debe estar & un cuarto de distanocia por
encima de las bocas del hogary en el segundo dia, & media distanciag
en el teroero,’a tres ouartos, y en ol ouarto, junto a la béveda, po-
ro no tanto que se apague, sino con un espacio do 8 cm., por lo menos,
pare aire. Algunos Industrisles suponen que los hornog se caliontan
Unioaments por el carbén, pero esta idod 80 encuentra muy lejos de la
realidad, pues el aire o8 esencial. Lo que debe evitarse es el apagar
todos los fuegos &l mismo tiempo, Pues en ese caso se crea una atmés-
fora reduotors (debido a la falta de oxIgeno). Esto es necesario cuan
do se cuecen ladrillos azules, pero oon meteriales vidriados resulia
que, o bien sale.al exterior el hierro de la aroilla (pequefias manchas
negras), o bien desaparece el dbrillo de 1a superficie vidriada, en la
mitad inferior del horno.

Bn la coccidn de ladrillos suele seguirse el método siguien
ter al alcanzar la temperatura requerida de 1000 a 1060°C, se toma una
prusba, se ensaya la contraccidn, y se ccn¥infa anlantandn hasta que

se alcanza el punto deseado. Entonces, se desciende la temperaturs has
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ta que el pirémetro marque 900°C, se vuelve a comenzar el oalentamien
te y se mantiens esta temperatura durante 24 hores. lLuegoe seo apags el
fuego, rere lo ocusl so reduce ol tire.

El vidriado necesita un método diferente dc coccidn. Las tu
berias o las piczas deboen colocarse on ¢l horno on un sstado de com-
plota sequednd, con lo que se podrd lograr un crecimiento mds rédpido
de la temperaturs, hasta alcanzar una tomperatura do 1160 a 1260°C,
Para ontonces se habrdn retirado las cenizas unas cuatro veces (segi.
1a 0alidad del combustible) y finalmente se realiza una nueva limpie
za, oon lo que so logra un fuogo olaro y brillante. Es convoeniente
limpiar de una cn una las boeas del hogar, pues de esta forma es po-
sible mantoner constante la temperaturay en cambio ei sc¢ intonta rea
lizar la limpieza de todas al mismo tiempo, al volver a eoncender se

encuantra quo s0 han perdido aproximadamonte 15000,

Cuando 12s conmliciones son adecuadas, ée comienza la adi -~
clén de sal. Algunas firmas congideran la conveonicencisg de tree apli-
oaciones, pero el autor prefiere cinco. Cuando se he realizado la 1l
tima adicién de sal, debe dejarse caer o ocerrarse el regulador de ti
rojy las absrturas central y laterales se levantan y me deja que el
horno se'enfrié por s mismo, hasta que aloanza la temperatura del ro
jo osouro. A partir de estc momento pusde levantarse el regulador de

tiro -8l se desea ayudar o acelerar ol enfriamiento. S.F.S.

{Continuard)
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