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EL HORNO_RECTANGULAR CON_TIRO INFERIOR

Es el horno intermitente mé&s popular, por su adap-—
tabilidad 2 la coccién de la mayorfa de los productos de arci-
1la y por la alta calidad de los productos obtenidos, cuando la

coceidn se ha realizado de forma correcte.

Bl principioc de trabajo de este tipo de horno es &
milar al del hornoc circular con tiro inferior. La forma es reg
tangular y el conducto de tiro (corrientemente de 9 in,-~22,8
cm.=~ de anchoy; aunque también puede presentar upa‘anchura do =
ble) se extiende, bajo el suelo perforado, en 1linea recta; por
la parte central, desde la parte posterior del horno hastaz la
entradag se ramifica en conductos laterales y, finalmente, en
el conducto de la chimenea. Esta se encuentira, frecuentemente,
en linea con el centro del horno, fuera, a poca distancia, si
el horno tiene puertas trasera y frontaly si no fuese asi, pus
de construirse junto a la pared posterior, o0, en zlgunos casos,
junto & una de las paredes laterales.

In lugar de receptéculos separados para ocada orifi
cio de fuego, se construye algunas veces un conducto continuo,

de extremo a extremo, a cada lado de la cdmaraj pero los cos —
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tes de mantenimiento son mayores, y no hay, como ha comprobado
- experimentalmente el autor, grandes ventajas scbre el otro pro

cedimiento.

Lo colocacién suesle hacerse, por lo general, por €l
método corrvicento de "einco sobre dos", con cavidades que corren
hacia el conducto de tiro, para el flujo de los mases (&stos
circulan desde los orificios de fuego, pasan por encima de las
paredes.proﬁectoras ¥ luego se dirigen hacia abajo, & travds -
de las piezas colobadas, suponiendo que consideramos un horno

de tirc inforior).

81 se van a cocer tejas o'blOQues huecos, se ha de
colocar una base de ladrillos que soporte el peso ¥y proteja loa
materialeé. In primer lugar se colocan, en la parte posterior
del horno, dog muros; o 18 in. (45,7 m.) de ladrillos crudos;-
hagta alcanzar lg altura réquerida9 gue suele se: de O f1. 61in
(259 cm. ). Despuds se colocan otras filas a través del horno,
colocando log ladrillios do dos =n dos, uno sobre otrog los gue
ge colocan en sentide contraric van también de doe sn dos, En
algunos casos suele colocarse una pared protectora, frente a
los receptdculos indicados, para protegef las tejas.de un calor
demasiado wviolento., Después que se han colocado los ladrillos
como se ha indicado, para que la proteccidn sea verdaderamente
eficaz; se digponen las tejas en hileras, a través de la cdma=-
ra {no olvidando colocar una placa con piezas de prueba bhajo la
abertura ceniral), hasta una distancia de 2 ft. (60,9 cm, ) de
la puerta, donde se constiuy@ una pared de abrigo de dos o mds

ho jas.

e construyen ahora las puertas; después, se recu-—

bren y se insertan los pirémetros. Se abre, totalmente, el re-—
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gulador de la chimenea, y se hacen los preparativos para"encqg
der los fuegos. En este tipo de horne se hallan los orificios

de fuego a cada lado, en la parte inferior, a distancias de 5
Pt. (152,4 cm.}, on nfmero de 6 u 8., Personalmenie; el autor -
prefiere la parrilla inclinada. Se gncienden pequetios fuegos,

teniendo cuidado de que la %emperatura no Bobrepase los 30000,
antes de que se esté seguro gue todo el vapor ha sido elimina-—
dd (concluim&s el presente articulo con unas instrucciones pa=
ra la cp_ccidn en wn horno de ladrillos o tejas s_ecos). Cuando

va aumentbando la temperatura del horno, debe reducirse, al mig
mo tiempo, el tiro del horno, parc que, una vez gque se ha al =
canzado la temperatura que haya de tener el horno, el tiro eg-

*

té abiertoc menoa de le mitad.

Cuando se han alcangado los 65000, se separa la cu
bierta de la aberturs central por donde se retiran las piezas
de prueba y se obaerva como se estd coloreando el horno, desde
la base hasta la parte superior, si no hay ninguna cargs sobre
la basge. Si la mitad suPeiior egtuviese mids caliente go tene~
drfa tiro corto, pero si fuese la mitad inferior la gue tuvie-
se més color, su tiro es bastante intenso. Una seccién omcurao
negra indica la presencia de vapor y no debe aumentarse la tem
peratura hasta que se haya eliminado, pues en caso contrarioc re

sultan materisles hinchados,

Cuando la temperatura se halia préxima a 900?0, sl
horno debe contfastarse; si se realiza la operacidén a contrac—
¢idn o pdr prusbas, debe retirarse una de las piezas de prueba
¥ gxaminarla. Fete es el momento en que el operador.ha de porer
de menifiegto su experiencia, aumentando gradualmente ls tempe

ratura haste que se obtiene la temperatura méxima, la contrﬁo-
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cién deseada 0 una prueba conveniente. Se enfria lentamente el

horno, hasata 90000 aproximadamente, comenzando de nuevc su ca-

'lentamiento, prudentemente; durante otras 24 h. Bate ea el pe-

rfodo de recalentamientos durante este intervalo no sélo se au

menta el color de muchas arcillas sino gue se producen ladri -

llos fuertes y bien cocidos.

El horno se deja enfriar lentamente, beniendo cui-

dado de no hacerlo demasiado rdpidamente {lo gue ocurre si se

abren las puertas), si se quieren evitar resquebrajaduras.

INSTRUCCIONES PARA L& COCCION, CON TIRO INFERIOR, DE LADRILIOS

125 afa (o0 24 n.)
22 dfa ecvevvoone
¥ dfa ET——
42 dfa. v s
B9 3Ta cus wis aws
62 BIE wwvevws wwew
79 d4fa sceccccess

VISTOS O TEJAS

precalentamiento a 30000
precalentamiento a 45000

prebalentamiento a 72000

precalentamiento a 860°¢

temnp. de contrsac, (104000)
perfodo de recal. ( 900°C)
periodo de recal. ( 700°C)

Las dimensiones de los hornos corrientes permiten

cocer, en cada coperacidn de 30,000 a 40,000 ladrillos., BEn las

grandes industrias de ladrillos se utilizan, frecuentemente,

hornes de tiro inferior de mayores dimensiones (con capacidad

para 60,000 e incluso para 90,000 1adriiloe). Parece ser gque =~

se logra ung clerta economia de combustible empléando hornos

grandes, pero realmente la coccién no es del todo buena. La ve

locidad de coccién no crece por el empleo de hornos de mayor ¢a
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pacidad; de hecho, puede reducirse si se trabaja con un perfodo
de enfriamiento mds largo. Congiderando el tiempo de coloocacifn
¥y de extraccién de las piezas, no pusden realizarse mis de 26
operaciones de coccién al afio, y si se guiere obtener una dali
dad superior, menos todavia. Los consumos de carbén son, natu-
ralmente, bastante altos, en comparacidn con los hornos contim
nuos; pero este mayor gasto gueda compensado por la calidad de
los productos.obtenidosv. Se han realizado intentos para aprove
char el calor despverdiciado por los hornos, pero a menos gue =
ge pueda utilizar una baterfa de hornos, para que se conecten

entre sf como en el sistema Mintef, la cantidad de calor utili
‘zable es pequefla ¥ no se pusde comparar con la que ge cbtiene

en un horno continuo. 3, I'. 8,

(Continuars)
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