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Es el horno intermitente más popular7 por su adap­

t abilidad a la cocción de l a mayoría de los productos de arci~ 

lla y por la alta calidad de los productos obtenidos 9 cuandola 

cocción se ha realizado de forma correcta. 

El principio de trabajo de este· t i po de horno es ~ 

milar al del horno circular con tiro inferior. La fonna es re~ 

tangula r y el conducto de tiro (corrientemente de 9 in.~22,8 
.. . 

cm.- da ancho 7 aunque también puede presentar una anchura do-

ble) se extiende, bajo el suelo perforado, en línea recta, por 

la parte cen·tral 9 desde la parte posterior del horno hasta la 

entradaJ se r amifica en conductos laterales y, finalmente, en 

al conducto de la chimenea. Esta se encuentra, frecuentemente, 

en línea con el centro del horno, fuera, a poca distancia, si 

el horno tiene puertas trasera y frontal; si no fuese as!, PU!!, 

de construirs e junto a la pared posterior, o, en a lgunos casos, 

junto a una de las paredes laterales. 

En lugar de receptáculos separados para cada orifl 

cio de fuego 9 se construye algunas veces un conducto continuo, 

de extremo. a extremo, a cada lado de la cámara; pero los coa-
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tes de mantenimiento son mayores, y no hay, co~o ha. comprobado 

· experimentalmente el ~utor, grandes ventajas sobre el otro Pr2_ 

cedimiento. 

La colocaci6n suele hacerse, por lo general, por a 
método corr:tun·lio de "cinco sobre dos 11

, con cavidades que oorrm 

hacia el conducto de tiro, para el flujo de los gases (éstos 

circulan dende los orificios de fuego, pasan por encima de las 

paredes proi;ec·lioras y. l':ego se dirigen hacia abajo, a través -

de las piezaz colocadas, suponiendo que cpnsideramos un horno 

de tiro in:l:.'cn:·ior). 

Si se van a cocer tejas o bloques huecos, se ha de 

colocar una base de ladrillos que soport.e el peso y pro·teja. los 

materiales. En primer lugar se colocan, en la parte posterior 

.del horno, dos muros, o 18 in. ·(45, 7 m.) de ladrillos crudos, -

hasta alcanzar 1~ altura requerida, que suele se:· de ü ft. 6 m. 
(259 cm.). Después se colocan otras filas a través del horno, 

colocando los ladrillos do dos en dos, uno sobre otro; los que 

se colocan en sentido contrario van también de dos en dos. En 

algunos casos suele e.)J.ocarse una pared protectora, frente a 

los receptáculos indicados, para proteger las tejas de un caur 

demasiado violento. DeJ;:;pués que se han colocado los ladrillos 

como se ha indicado, para que la protección sea verdaderamente 

eficaz, se di~ponen las tejas en hileras~ a través de la cima­

ra (no olvidando colocar una placa con piezas de prueba bajo la 

abertura central), hasta una distancia de 2ft. (60,9 cm.) de 

la puerta, donde se construye una pared de abrigo de dos o ~s 

hojas. 

~e construyen ahora las puertas1 despu~s, se recu­

bren y se insertffil los pir6metros. Se abre, totalmente, el re-
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gulador de la chimenea, y se hacen los preparativos para enea~ 

dar los fuegos. En este tipo de horno se hallan los oriticios 

de fuego a cada lado, en la parte inferior, a distancias de 5 
ft. (152,4 cm.), en'número de 6 u 8~ Personalmente, el autor­

prefiere la parrilla inclinada. Se e~cienden pequeños fuegos, 

teniendo cuidado de que la temperat~ra rlo sobrepase los 300°09 

antes de que se esté seguro que todo el vapor ha sido elimina­

do {concluimos el presente articulo con unas instrucciones pa­

ra la oocci~Sn en un horno de ladrillos o tejas secos). Cuando 

va aumentando la temperatura del horno, debe reducirse~ al mi~ 

mo tiempo, el tiro del horno, par~ que, m1a vez que se ha al­

canzado la temperatura que hay~ c.le tener el horno, el tiro es­

té abierto menos de la mitad, 

o Cuando se han alcanzado los 650 e, se separa la e~ 

bierta de la abertura central por donde se retiran las piezas 

de prueba y se observa como se está coloreando el horno, desde 

la base hasta la parte superior, si no hay ninguna carga sobre 

la base. Si la mitad superior estuviese más caliente se ten­

dr!a tiro corto, pero si fuese la mitad. inferior la que tuvie­

se m!s color, su tiro es bastante :tntenso. Una secci~n oaourao 

negra indica la presencia de vapor y no debe aumentarse la te~ 

peratura hasta que se haya eliminado, pues en oaso contrario ~ 

sultan materiales hinchados. 

Cuando la tempera.tura se halia pr6.xirna a 900°C, el 

horno debe contrastarseJ si se realiza la operaci6n a contrao­

oi6n o por pruebas, debe retirarse una de las piezas de prueba 

y examinarla. Este es el momento en que el operador.ha de poner 

de manifie~to su experiencia, aumentando gradualmente la temp~ 

ratura hasta que se obtiene la. temperatura mi.xima, la contrae-
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ci6n deseada o una prueba conveniente. Se enfría lentamente el 

horno, hasta 900°C aproximadamente, comenzando de nuevo su ca­

lentamiento, prudentemente, durante otras 24 h. Este es el pe­

r!odo de recalentamiento; durante este intervalo no sólo se a~ 

menta el color de muchas arcillas sino que se producen ladri­

lloa·fuertes y bien cocidos. 

El. horno se deja enfriar lentamente, ·teniendo cui­

dado de no hacerlo demasiado rápidamente {lo que ocurre si se 

abren las puertas), si se quieren. evitar resquebrajaduras. 

~J_(lJQQ_lQ_N!l§_ J.ARA LA_9.9CCION., Q..O.N ._TIRO __ INFERI,Q,!k DE LADRILLOS 

VI~O..§..J? TEJAS 

1~ día (o 24 h.) 

2Q día •••••••••• 
er í ~ d a • , .•.••••• 

5Q día CI&..GOOIDOOOC. 

6Sl día ~OOvCíoCI'4'000 

70 di a ..... " .... 

precalentamiento a 300°C 

:precalentamiento a 450°C 

precalentamiento a 720°C 

preoalentamient~ a 860°C 

temp. de contrae. (1040°C) 

período de recal. ( 900°C) 

período de recal. ( 700°C) 

Las dimensiones de los hornos corrientes permiten 

cocer, en cada operaci6~ de 30.000 a 40.000 ladrillos. En las 

gr~des industrias de ladrillos se utilizan, frecuentemente, 

hornos de ·tiro inferior de mayores dimensiones (con capacidad 

para 60.000 e incluso para 90.000 ladrillos). Parece ser que 

se logra un~ cierta economía de combustible empléando hornos 

grandes, pero realmente la cocci6n no es del todo buena. La ve -
locidad de cocci6n no crece por el empleo de hornos de mayor ~ 

(c) Consejo Superior de Investigaciones Científicas 
Licencia Creative Commons 
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)

https://materconstrucc.revistas.csic.es 



- 21 -

pacidad; de hecho, puede reducirse si se trabaja con un per!odo 

de enfriamiento más largo.- Considerando el tiempo de colooaci6n 

y de extracci6n de las piezas, no pueden realizarse· más de 26 

operaciones de cocci6n al año, y si se quiere obtener una cal! 

dad superior, menos todav!a. Los consumos de carb6n son, natu­

ralmente, bastante altos, en oomparaci6n con los hornos cont~­

nuos, pero este mayor gasto queda compensado por la calidad de 

los productos obtenidos~ Se han realizado intentos para aprove -
char el calor desperdiciado por los hornos, pero a menos que -

se pueda utilizar una bater!a de hornos, para que se conecten 
' entre s! como en el sistema Minter, la cantidad de calor util! 

zable es pequeña y no se puede comparar con la que se obtiene 

en un horno continuo. s., F. S. 

- -
(Continuará) 
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