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A continuacién damos cuenta a nuestros lectores de uno
de los trabajos mds recientes sobre la medida del polﬁo en las -
fédbricas de cemento, tema por el que han menifestado un gran in-
terés diversos técnicos espaﬁoles del cemento j sobre el que sé-

lo existe una reducida bibliografia.

. La cantidad de polvo contenida en los humos puede de -
terminaise en la corriente principal de gases, © bieﬁ, en una -
corriente parcial. Diversas casas constructoras de instalaciones
para la eliminacién del polvo han practicado 1& medids del mismo
en corriente principal, para pequeiflas cantidades de gases. Pero
la determinacién en corriente parcial tiene la ventaja de que se
pueden emplear aparatos de menores dimensiones, fdciles de des -
plazar de una fédbrica a otra. El autor'ha-emplgado én sus medides
el‘aparato Bewag, fig° 1, con el que se pueden aspirar hasta 50

3

m~ de gases por hora.

' Bl tiempo de funcionamiento del aparato puede prolon -
garse hasta 6 horas, segin la cantidad de polvo que se produzoca,
de modo que se pueda disponer de una porcién,suficiente para rea

lizar a continuacién los ensayos que se desee.
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En el aparato Bewag, el polvo mis grueso se separa en
‘un cicldén, mientras que el mls fino se deposita sobre un filtro
de papel acoplado a continuacibén y de una superficie de 0,3 mz.
Para estudiar el polvo producido hay que mezclar bien ambas -
fracciones. A causa del filtro de’papel, el aparato no puede fum
cionar a temperaturas superiores a los 1009Cjs como limite infe=
rior se éonsidera el punto de rocio de los gases desprendidos,
que oscila entre 30 y 758C. Asi pues, hay que gréduar la tempeem
ratura de la corriente parcial de gases con arreglo a estos 1li=-
mites; esto se consigue calentando eléctricamente, o refrigeran
do por medio de aire a presidn, el tubo gue conecta la sondas de

toma de gases y el aparato Bewage

Ia corriente parcial de gases debe aspirarse a la misg
ma velocidad gue reine en la conduccidén en el punto de medidé.
Esta velocidad se determina por medio de un tubo de Prandtl, que
debe estar construido de un modo especial, ya que ha de ser ex—
puesto a temperaturas de hasta 6002, El tpbo de conexidén con la
sonda tiepe una longitud de 6,50 my de modo gque, incluso en chi

meneas muy grandes, pueda abarcarse toda su seccidn.

La corriente parcial de gamses se aspira por medio de
un inyector de aire comprimido. La cantidad de geses que se ag-
pira, que se mide'con ayuda dé un diafragma, puede regularse px
medio de una vilvula de aire secundario. A partir de los valores
medios se determina la cantidad de gases aspirada durante el -~
tiempo del ensayo y la cantidad de polvo depositada en el ciclén
se pesa. Puede entohces calcularse la produccidn de polvo te-

niendo presentes las magnitudes de estado de los humos.

Ahora bien, pars tener la certeza de que, durante la

medicidn del polvo, la marcha del horno es normal, es decir, que
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la cantidad de gases que se ba determinado antes de comenzar la
medida se mantiene constante, se realizan de un modo continuo -
andlisis de Orsat, determinaciones del punto de rocio y medidas
de la temperatura y del tiro y se controla la alimentacidén de -
carbdn y de crudo molido, asi como el remndimiento del ventilador.
Ia cantidad de clinker que se cuece se determina por pesada del
clinker que sale del horno o del crudo molido que entra en el -
mismo, teniendo en cuenta la pérdida por caleinacibn. Si en la

instalacién estéd montado un dispositivo para la eliminacidn de

polvo, las cantidades separadas sé recogen,; se peéanvy se ‘toman

~muestras para los andlisis.

El cdlculo de la cantidad .de gases desprendidos a pal
tir del rendimiento en clinker, poder calorifico del carbdn, con

sumo de carbdn, contenido en CaCO del crudo molido, asi como -

3 . .

de la humedad de éste, que, segln el sistema empleado para su -
preparacidn, oscila entre 0,3 y 40%, y, finalmente, del andlisis
de Orsat de los gases, permite controlar la medida de las velo-

cidades.

Para obtener un buen valor medio en las mediciones de
la cantidad de polvo, se repiten las experiencias de dos & tres
veces. Con frecuencia las fluctuaciones del contenido de polvo

de los humos son muy considerablese

La determinacién del punio de rocio mor el método de
los dos termbémetros ha shpuesto»un avance en 1io que respecta a
exactitud en las medidas del polvo, pues el peso especifico de
los gases en estado himedo se puede calcular de un modo sencillo.
8i se‘detefmina la humedad absoluta, puede calcularse el rendi
miento del secadero o del horno para un contenido conocido de -
humedad del materials

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas https://materconstrucc.revistas.csic.es
Licencia Creative Commons
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)



-4 -

Inicialmente, se presentaron grandes dificuitades en
el empleo de los mandmetros ordinarios de tubos'inclinados, que
utilizaban los autores para leer las diferencias de presidn en

el tubo de Prandtl y en el diafragma. Unas veées se evaporaba -
muy deprisa el alcohol cuando las presiones eran mﬁy bajas, ade
més, este liguido corroia los anillos de cierre, y otras el pol-
vo fino era causa de que se agarrotasen los tornillos. En la ac
tualidad, el autor emplea un miniscopio, gque permite en las 1qg
turas una exactitud de 1/100 mm y funciona con agua'y un flota
dor, con una inclinacidén de 1:1. la presidn atmbsférica se deter

mina por medio de un bardmetro graduado.

Siempre que sea posible, la medida del polvo se reali
zaré en una conduccidn vertical, debiéndose prestar atencidén a
las modificaciones de curvatura o de seccidn y & las aberturas
de entrada y salida, delante y detréds del punto en que se reall
za la medida. Por esta razbn, el autor ha realizado las medidas
de la cantidad de polvo,contenidc. en los humos gue se desprenden
de los hqrnos,generalmgnte en la chimeneay enunpunto situado a

la mitad de la altura de la misma.

Sirviéndose del aparato descrito, el autor ha verifi
cado més de 100 mediciones, que si bien no permiten todavia sa-
car conclusiones definitivasy; proporcionan una idea clara sobre
la eficacia de los eliminadores de polvo desarrollados hasta el
presente. Bl autor ha estudiado enfpérticular el comportahiento
de los distintos aparatos destinados a la eliminaoién del polvo

. en secaderos de tambor,; hornos verticales y hornos rotatorios -
‘de cementos '
L. 5. Ce
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