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603 -6 MEDIDA DEL POLVO EN LAS FABRICAS DE CEMENTO

(Staubmessungen in Zementwerken)

H. Ihlefeldt

De: "ZEMEN'r-KALK-GIPS", nO 10, Octubre 1952, pág. 315.

A continuaci6n damos cuenta a nuestros lectores de uno

de los trabajos más recientes, sobre la medida del polvo en las ­

fábricas de cemento, tema por el 'lue han mani.festado un gran in­

terés diversos t~cnicos e~pañolBs del cemento y sobre el 'lue s6­

lo ex:fs·te una reducida bibliografía.

, La cantidad de polvo contenida en los humos puede .d.e

terminarse en la corriente principal de gases, o bien, en una

corriente parcial. Diversas casas constructoras de instalaciones

para la eliminaci6n del polvo han practica.do la medida del mismo

en corriente principal, para pequeñas oantidades de gases.. Pez-o

la determinaci6n en corriente parcial tiene la ventaja de'lue se

pueden emplear aparatos de menores dimensiones, fáoiles ~e des ­

plazar de una fábrica ar otra .. El autor ha empleado en sus mediOa~

el aparato Bewag, fig. 1, con el que se pueden aspirar hasta. 50

m3 de gases po~ hora.

El tiempo de funcionamiento del aparato puede prolon ­

garse hasta 6 horas, según la cantidad de polvo que se produ~ca,

de modo que se pueda disponer de una poX'ci6n suficiente para re.!:.

lizar a continuaci6n los ensayos 'lue se desee ..
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En el aparato Bewag, el polvo más grueso se separa en

un ciclón, mientras que el más fino se deposita sobre un filtro

de papel acoplado a continuación y de una superficie de 0,3 m2•

Para estudiar el polvo producjr1o hay que mezclar bien ambas

fracoiones. A causa del filtro de papel, el aparato no puede fun

cionar a temperaturas superiores a los 10000; como límite infe­

r;i.or se considera el punto de rocío de los gases desprendidos,

que oscila entre 30 y 75 QO. Así pues, hay que graduar la tempe­

ratura de la corriente parcial de gases con arreglo a estos lí­

mites; esto se consigue calentando eléctricamente, o refrigera~

do por medio de aire a presi6n, el tubo que conecta la sonda de

toma de gases y el aparato Bewag.

La corriente parcial de gases debe aspirarse a la mi!.

ma velocidad que reine en la conducción en el punto de medida.

Esta velocidad se determina por medio de un tubo de Prandtl,q¡e

debe estar construido de un modo especial, ya que ha de ser ex­

puesto a temperaturas de hasta 600Q. El ttl-bo de conexión con la

sonda tiene una longitud de 6,50 m,' de modo que, incluso en chi

meneas muy grandes, pueda abarcarse toda su sección.

La corriente parcial de gases s~ aspira por medio de

un inyector de aire comprimido. La cantidad de gases que se as­

pira, que se mide con ayuda dé un diafragma, puede regularse par

medio de una válvula de aire secundario. A partir de los valo~

medios se determina la cantidad de gases aspirada durante el ­

tiempo del ensayo y la cantidad de polvo depositada en el cic1ón

se pesa. Puede entonces calcularse la producción de polvo te­

niendo presentes las magnitudes de estado de los humos"

Ahora bien, para tener la certeza de que,durante la

medición del polvo, la marcha del horno es normal, es decir, ~
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la oantidad de gases que se. ha deteI'minado antes de oomenaar- la.

medida. se mantiene oonstante ~ se reali2ian de un modo oont1nuo ...

análisis de Orsat, determinaciones d.el punto de 1'0010 y medidas

de la temperatura y del tiro y ~e oontrola la alimentaoión de ...

oarbón y de crudo molido~ as1 oomo el rendimiento del ventilad::lr.

la oantidad de olinker que se cuece se deteI'mi.na por pesada del

olinker que sale .del horno o del crudo molido que entra en el ­

mismo~ teniendo en ouenta la pérdida por oalcinación. Si en la

instalaoión está montado un dispositivo para la eliminación de

poIvo, lasoantidades separadas se recogen, se pesan y se toman

muestras para los análisis.

El oáloulo de la oantidad.de gases desprendidos a par. .- -
tir del rendimiento en clinker~ poder calorifioo del oarbón, can

sumo de oarbón, oontenido en. CaC0
3

del orudo molido, as1 ~omo ­

de la humedad de éste~ que, según el sistema empleao.o para su ­

preparaoión,osoila entre 0,3 y 40%, y, finalmente, del análiais

de orsat de los gases, permite oontrolar la medida de las velo­

cidades.

Pa.ra obtener un buen valor medio en las mediciones de

la oantidad de polvo, se repiten las experienoias de dos a tres

veoes. Con frecuenoia las fluotuaciones del oontenido de polvo

de los humos son muy oonsiderables.

La determinación del punto de 1'0010 ~or el método de

los dos termómetros ha supuesto·un avanoe en lo que respecta a

exactitud en las medidas del polvo, pues el peso espec1fioo de

los ga.ses en estado húmedo se puede oaloular de un modo sencillo.,

Si se determina la humedad absoluta, puede calcularse el rendi... -
miento del secadero o del horno para un oontenido conooido de -

humedad del material.

(c) Consejo Superior de Investigaciones Científicas 
Licencia Creative Commons 
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)

https://materconstrucc.revistas.csic.es 



-4-

Inicialmente, se presentaron grandes dificultades en

el empleo de los manómetros ordinarios de tubos inclinados, que

utilizaban los autores para leer las diferencias de presión en

. el tubo de Prandtl y en el diafragma. Unas veces se evaporaba­

muy deprisa el alcohol cuando las presiones era.n muy bajas, ad.§l.

más, este liquido corro1a los anillos de cierre, y otras el pol­

vo fino era causa de que ae agarrotasen los tornillos. En la a,2.

tualidad, el autor emplea un miniscopio, que permite en las le,2,

turas una exactitud de 1/100 mm y funciona con agua'y un flot~

dor, con una inclinación de 1:1. la presión atmósféricase det~

mina por medio de un barómetro graduado.

Siempre que sea posible, la medida del polvo se real,i

zará en una conducción vertical, debiéndose prestar atención a

las modificaciones de curvatura o de sección y a las aberturas

de entrada y salida, delante y detrás del punto en que sereali

za la medida. por esta razón, el autor ha realizado las medidas

de la cantidad de polvo,contenido. en los humos que se despremen

de los hornos,generalmente en la chimeneay enun punto situado a
- .

la mitad de la altura de la misma.

Sirviéndose del aparato descrito, el autor ha verif,i

cado más de 100 mediciones, que si bien no permiten todavia sa.­

car conclusiones definitivas; proporcionan una idea clara sobre

la eficacia de los elimimidores de polvo desarrollados hasta el

presente. El autor ha estudiado en particular el comportamiento

de los distintos aparatos destinados a la eliminaoión del -polvo

. en seoaderos de tambor, hornos verticales y hornos rotatorios ­

de oemento.

L. S. C.
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Fig. l.~Apara'to Bewag .para la medida del polvo.
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Fig. 2.~Resistencia física, quimica y total a la
reacción (según W. Gumz).
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