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El tratamiento al vacío es un prooedimiento para e1imi

nar el agua en exoeso que posee el hormigón después de oolooado,

oonsiguiéndose inmediatamente de este modo una gran oonsistenoia.

La téonioa se basa en el empleo de bajas presiones de aire, en 

1ugar,de reourrir a la ap1ioaoión de presiones meoánioas. En el

interior de unos forros espeoia1e~ en oontaoto oon el hormigón ~

se pr-oduce un alto vaoi.o que da lugar a la extraooión tot"a.1 del

agua en exoeso. La duración del proceso es de 2 a 20 minutos. Se

separa entonoes el encofrado y aparece un hormigón fresco que se

ha convertido en un "pseudo-sólido" compacto.

Si han de tratarse pavimentos, por ejemplo, la opera 

oión se realiza por medio de esteras de vacío oolooadas sobre la

superficie del hormigón.

Cuando se trata de elementos verticales, como columnas,

pilares, tuberías (de hasta 5 m d~ altura), etc., pueden quitar

se los moldes o encofrados a los 30 minutos de verter el hormi 

gón. Esto reduce en un 50-80% el número de moldes requeridos. La

fig. 13 muestra un pilar de hormig6n armado a los treinta minu 

tos de vertido y pone de manifiesto la velocidad con que pueden

dBsenoofrarse las construcciones de hormig6n ouando se ap1ioa el

tratamiento al vacio.

L.S.C. Materiales de Construcción, vol. 39 (1953)
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Está demostrado Que la resistencia a la compresi6n del

hormig6n varía inversamente con la relaci6n agua/cemento. Si se

trata de elevar dicha resistencia, es preci.so o emplear un hormi

g6n de muy poca docilidad, o bie(ri un hormig6n con un. elevado con

tenido de cemento y buena docilidad. Por medio del procedimiento

Vacuum Concrete puede emplearse un hormig6n plástico .que, una

vez aplicado el tratamiento, presenta una elevada resistencia,

reduciéndose la relaci6n agua/cemento a 0,31 •.

La elevada resistencia inicial Que se obtiene con mez

clas normales, por medio del tratamiento al vacío, permite un de 

sencofrado rápido de pavimentos, cubiertas y vigas, reduciéndose

de este modo mucho el número de encofrados o moldes necesarios.

El tratamiento al vacío del hormig6n permite realizar

también grandes economías de oemento ouando los pliegos de condi

oiones exigen una determinada resistenoia a la oompresi6n. Elo~

tenido de oemento puede disminuirse en un.25% sin que se modifi

que la resistenoia.

En cuanto ala aplioaoi6n de este sistema a losas y Pa
vimentos se obtienen las siguientes ventajas:

(1) Un inoremento en la produoción al desapareoer las

pérdidas de tiempo debidas al endureoimiento del hormi

g6n.

(2) El aoabado a. posteriori, oaro y engorroso, puede 

sustituirse "por un aoabado monolítioo de alta oalidad.

(3) Las superficies resultantes son extremadamente re

sistentes al desgaste, y pueden aumentarse la.s dimensio

nes de las losas, lo que haoe particularmente adeouado

este sistema para pavimentos de fábrioas.
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(4) Se simplifica el proceso de fabrioaoión en invier-

no.

Por otra parte, el alto grado de consolidaci6n conse~i

do en la pasta de cemento por expulsidndel agua en el:ceso da. lu

gar a un hormig6n impermeable al agua., hecho de gran interés para.

la construcción de cubiertas.

La aplioación del tratamiento al vacío no requiere un

g¡-an equipo adicional; por el contrario, permite eliminar buena

pa.rte del ma.terial ordinario. En casos coX'rientes, se necesita

una bomba de vacío accionada por un motor de 10 H.P. Lo que exige

este sistema son unos encofrados especiales. Sin embargo, &eta i~

novación resulta sencilla y relativamente barata.

El tratamümto al vaoío e,stá protegido por patentes, de

las que es concesionaria en Esp~ña 1& Vaco, S.A. L.S.C.

-.- ....

(c) Consejo Superior de Investigaciones Científicas 
Licencia Creative Commons 
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)

https://materconstrucc.revistas.csic.es 



O

ti

2

I I r~ooucc\O" C01\ ME1\UOO~
I DECOI\OU IOtnl

I I ¡--t--
callMelluDOó OE O" ~ mm -r--_

t--

~
~

CAKGkDE CO COIl
r--M~UOOS DE 3+10~I

~ --r-- r-- ......
COIlM.EIIUOO& DE -. --1--

.'"

'"'"-,
r-,---r-- ~7i-- --1--:--........

1-

O 10 20 30 «J

6

.c
188

~g¿
:z: rJ2
ILI
..:
'""" 156<S

uo

12'

108

92

235

~
<;

~
"""'g
:z:
ILI

~
~
:z:
c>
¿;
us
~ 252...

fKACCIOllOE MellUOOó De COI', E1\ xOEl101Al
I"ig. 13.

Fig. 1 1.

Fig. 12.~Temperatura superficial de partículas esfé

ricas de cok, calentadas por gas en contacto directo

con las mismas. (Según Gumz.)

Fig. l1.-Producción de gas en un generador de pa

rrilla giratoria, de 2,(\ m. de diámetro, empleando

cok de 10-4 mm. y menudos de cok. (Según

B. v. Sothen.)
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Fig. 12.
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