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El nuevo siwtema para la fabricación de oemerrbo sobre

el que vamos a informa? a continuación a nuestros lectores, puede

muy bien constituir, como se afirma en un editorial de la misma ­

revisJca, el avance m5.s importante realizado en la industria cemeE.

tera desde que ~homas Edison introdujo en 1902 el empleo de hor -­

nos horizon-tales lar[;os.

Como es sabido, la fabricación de cemento portland por

vfa hwrreda supone nur.lerosas ventajas -la principal eS la homogenei

dad 'del material con que se alimenta el horno-, así cOmo numero­

sos inconvenientes, entre los cuales el más importante, con much09

es la gran cantidad de calor que se precisa para evaporar el agua

de la pasta. Por su parte, la vía seca tiene tmnbién sus ventajas

y sus inconvenientes.

Hace ya algunos aüos que están en cUrso investigacio­

nes con Objeto de encontrar un medio de coubinar las ventajas de ­

la vfa hÚL1eda y de la vía seca. Estos estudios estuvieron a punto

de abandonarse, dado que no se obtenían resultados practicos. Du­

ral1Jce este período pX:eliminarse daba por supuesto el empleo de ­

aC;'Ua , no prestándose una o:1;ención par-ticular a la nabur-a.Leza del

J. C. Witt Materiales de Construcción, vol. 41 (1953)
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lí~uido. No obstante, más tarde se decidió haoer un estudio crí·­

tico del agua en sí. Pronto se puso de nanifiesto un hecho de im

portancia fundamental. Las ventajas de la vía húmeda se debe a

la presencia de un lí~uido móvil, el agua.:; éota facilita la mo

Lí.enda, el mezc'Lado , el "bombeo y el almacenaje de los T:la"lieriales,

Pero también todos los inconvenientes que presenta la vía húmeda

pueden refe"-~irse a las lJ:ropiec.;;,dos físicas o químicas del agua ..

Estas ideas sirVieron de :;"undal:len'~o para las investi

gaciones ~ue siguieron. Evidentemente, el siguiente paso consis­

tía en buscar un lí~uido dis·tint0 al ac;ua, en "cuya presencia se

pudieran molor los crudos. TIe esta sustanoia se exigían los si ­

guientes re~uisitos~

a) que permaneciese lí~uida. en una zona de temperatu

ras muy amplia; .

b) que no reaccionase químicamente con el agua o con

los compuestos presentes en los crudos$ ni siquiera a temperatu­

ras bastahte elevadasJ

e) que no fuesedelicuescenté,

d) un punto de ebullición de u.nos 150 a 30 0 Sl CJ

e) un calor latente de vaporización bajo, y

f) un precio razonable y facilidad de adquisición..

El examen de las propiedades de muchos líquidos no

acuosos reVeló que la mayor parte pUede descartarse automáticameE

te. Sin embar-go, se encontró un líquido que reúne los requisitos

pedidos. Se trata de un producto de destilación del ~etróleo. Los

ensayos cuantitativos y semiouantitatlvos roalizados indican ~¡e
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es posible sustituir en la practica el agua por el producto cita

do. Se puede recuperar casi J(;otalmente el líquido por' destila

ción~ y utilizar repetidamente la misma porción. Cualquier resi­

duo de líquido que quedase retenido en la mezcla de orudos entr~

ría en combustd.ón en el hoz-no, corrtr-í.buyenáo de este modo a la -
• #coccJ.ono

En los laboratorios Sinclai~ se continúa trabajando

actualmente sobre este nuevo sis'cema de fabricación de cemento.

Los l~Gsultados obtenidos hasta el momento Lnddcan que este proc~

dh.üento es superior en muchos aspectos a la vía seca y a. la vía

húmeda. Falta aun por experimentar en planta piloto, y por pro ­

yectar las unidades especiales que puedan ser necesarias en las

instalaciones. No obstante? parece ser que la mayor parte de las

uná dades que han de integrar la planta se pueden conseguir actual

mente en el mercado.

El nuevo sistema posee una mayor flexibilidad que

cualquiera de los actua'Imorrte exis"~entes. El ingeniero proyectis

ta puede imaginar una gran variedad de osquemas, y una vez cons­

truída una fábrica so pUGaO actuar con toda libortad en lo que ­

so refiere a detalles operativos.

El procedimiento operativo que se sugiere en el mo

mento actual consiste en añadir el líquido no acuoso al entrar

los crudOs dosificados en los molinos, de igual modo que Se aña­

de ahora el agua, manteniendo la cantidad en el mínimo preciso .~

para obtener una pasta satisfactoria. Esta se bombea a dos o más

silos? y después a o-bro? ajustándose la composición adeouadamen-«

te. Se decanta la mayor parte del líquido~ se destila el resto,y

se bombea todo el líquido a los tanques de suministro. La mezcla
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seca se transporta a los hornos 7 que se conducen oomo los de vía

seca. El polvo recocido puede añadirse a la pas"Ga. No se requie·~

re una agitaoión oontínua.
A

El Sr. W¡tt encuentra que las siguientes razones abo
,

gan a favor de· la oonversión de las fábrioas exis"Gen'Ges al nuevo

sistema~ las fábricas de vía seoa pueden consecuirahora unospr2

duatos oon la uniformidad limitada hasta la fecha a las de vía

húmeda. A su vez, éstas,ll1antienen sus ventajas actuales, consi

guiendo al mismo tiempo una gTan reducoión en el oonsurao de oom­

bustible y un incremento de producoión. Por supuesto, todas estas

ventajas se oombinan en lag fábricas de nueva planta, proyecta ­

das especiaJJmen"te pqra esJ¡¡e s.í.st ema,

Finalmente, hemos de haoer notar ,que el prooeso es ­

aplioable de análoga manera al clinker.

L. S. C.
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