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El nuevo sistema para la fabricacidn de cemento sobre
el que vamos a informar a continuacidén a nuestros lectores, puede
muy bien constituir, como se afirma en un editorial de la misma -
revista, el avance mis importante realizado en la industria cemen
tera desde gque Thomas Edison initrodujo en 1902 el empleo de hor -

nos horigontales lar;os.

Como es sabido, la fabricacidn de cemento portland por
via himeda supone nunerosas veniajas -la principal es la homogenei
dad ‘del material con que se alimenta el horno-, asi como numero -
s08 inconvenientes, enire los cuales el més importan%é9 con mucho,
es la gran cantidad de calor que se precisa para evaporar el agua
de la pasta., Por su parte, la via seca tiene también sus ventajas

¥y sug inconvenientes.

Hace ya algunos afios que estén en curso invesiigacio-
nes condbjeto de encontrar un medio de combinar las ventajas de -
la via hlnmeda y de la via seca. istos estudios estuvieron a punto
de abandonarse, dado que no se obienian resuliados préciticos. Du-
rante este periodo pfeliminar se daba por supuesto el cmpleo de -

agua, no prestindosc una atencidn particular a la naturaleza del
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1{quido. o obstante, mis tarde se decidid hacer un estudio cri-
" tico del agua, en si. Pronto se puso de nmanifiesto un hecho de im
portancia fundanental., Las ventajas de la via himeda se debe a -
la presencia de un 1iquidoAm6vi19 el agua; ésta facilita la mo -
lienda, el mezclado, el bombeo y el almacenaje de los nateriales,
Pero tambidn todos los inconvenientes que presenta la via himeda

pueden referirse a las propiedcdes fisicas o quimicas del agua.

Dstes ideas sirvieron de Iundamento para las investi
Jaciones gque siguieron, Evidentemente, el siguiente paso consis-
tfa en buscar un liguido distinteo al asua, en -cuya presencia se
pudieran moler los crudos. De esta susbangla se exiglan los si -
guientes requisitoss

a) que permancciese liguida en una zona de temperatu

ras muy ampliaj .

b) que no reaccionase quimicamente con el agua o con
los compuestos presentes en los crudos; ni siquiera a temperatu-

rag bastahte elevadass
c) iue no fuese delicuescentos
d) un punto de ebullicidn de unos 150 a 30092Cy
e) un calor latente de vaporizacidén bajo, ¥
£) un precio razonéble v facilidad de adqﬁisicién.

Ll examen de las propicdades de muchos liguidos ho -
acuosos reveld gque la mayor parte puede descartarse automdticamen .
te. Sin ombargo, se encontrd un liguide que rednc los requisitos
pedidos. Se trata de un producto de destilacidn del Qetréleo.lms

ensayos cuantitativos y semicuantitativos rcalizados indican que
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es posible sustituir en la practica el agua por el producto cita
do. Se puede recuperar casi totalmente el liquido por destila -
cidén, y utilizar repetidamente la misma porcidn. Cualquief resi-
duo de liquido que quedase retenido en la mezcla de crudos entra
ria en combusitidn en el horno, conitribuyendo de este modo a la -

cocecidn,.

En los laborstorios Sinclair se continda trabajando
actualmente sobre este nuevo sistema de fabricacidn de cemento.
Los rosultados obtenidos hasta el momento indican que esie proce
diniento es superior en muchos aspectos a la via seca y a la via
himeda. Falta aun por experimentar en planta piloto; y por »ro -
yectar les unidades especiales que puedan ser necesarias en las
instalaciones, No obstante, parece ser que la mayor parte de las
unidades que han de integrar la planta se pueden conseguir actual

menie en el mercado.

El nuevo sistema posee una mayor flexibilidad que -
cualquiera de los actualmente existentes. Il ingeniero proyectis
ta puede imaginar una gran variedad de esquemas, ¥y una vez cons—
truida una fébrica se puede actuar con toda libertad en lo que -

se rofierc a detalles operativos.

Bl procedimiento operativo gque se sugiere en el mo -
mento actual consiste en aflladir el liguido no acuoso al entrar -
los crudds dosificados en los molinos, de igual modo gue se afia-
de ahora el agua, manteniendo la cantidad en el minimo preciso -~
para obtener una pasta satisfoctoria, Dsta se bombesa a dos o mis
silos, y despuds a otro, ajustdndose la composicidn adecuadamen—
te. Se decanta la mayor parte del 1iquido, se destila el resto,y

se bombea %to0do el 1liguido a los tanques de suministro. La mezcla
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seca se transporta a los hornos, que se conducen como los de via
geca. El polvo recogido puede afladirse a la pasta. No se requie-

Y .« P’ I d
re una agltacidn continuae.

El Sre. Witt encuenéra que las siguientes razones abo -
gan a favor de la conversidn de las fébribas existentes al nuevo
sistemas las fibricas de via seca pueden conseguir ahora unospro
duetos con la uniformidad limitada hasta la fecha a las de via -
himeda. A su vez, éstas, mantienen sus ventajas actuales, consi -
guiendo al mismo tiempo una‘gran reduccidén en el consumo de com—
bustible y un incremento de produccidn. Por supuesto, todas estas
ventajas se combinan en lasm f&bricas de nueva planta, proyecta -

das especialmente para este sistema,

Finalmente, hemos de hacer noiar que el proceso es -
aplicable de andloga manera al clinker.
L. S, C.
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