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613^26 HOHHO ROTATORIO PB GEAHPBS DIMEH3I0HES PARA LA FABRICACIQI 

m CAL 

(Sotary replaces shaft kilns) 

Irving Vifarner 

Det »*BOCK PRODUCTS", No. 1̂  Enero 1953, pâg.150 

La Compañía Warner ha instalado en su fábrica de Cedar 

Hollow un segundo horno rotatorio cuyas caraoterístioas dan una 

idea de la potencia que alcanza en los Estados Unidos 1® indus -

tria de la cal». 

El horno en cuestión (fig» 10), tiene casi 3 m de àiâm£ 

tro y 100 m de longitud, y alcanza ima producción de 360 Tm dia­

rias* Con la puesta en marcha de este segundo horno ae deSechán^ 

ya todos los hornos de cuba que quedaban en la fábrica* A except 

ción de la sección de descarga, que lleva los enfriadores Uhax, 

está montado totalmente al aire libre» La calefacción del horïio' 

corre a car©3 de un molino lóymond N^ 473f oon tm aparato Sohaf-̂ ^ 

fer para controlar la alimentación de carbón» 

En la citada figura 10 pueden verae, a la isqüierda, -

el elevador de cal, y el transportador q w oonáueeá los dos si­

los, de 750 Tm cada lino I En el centra, ©n priM^x'^^^m^nó^'B^ 

.transformador que reduoe el voltaje de 2300 voltios a 440,,ten -

aión a la que funcíonají los motores triíaaioos ?/©atÍnghous®, âe 

60 ciclos, encargados de la propulsión del horno* L«S»C^ 
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