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:METODO NOpl;1AI,.IZAD.o A.d.Jcf1Vf. .. P.AP!.A EL ENSAYO DE ~ EXPAl'I.i>IOlT EN

AUT2Q..MVE DEL CEFENTO p.oJ;?TLAJ.\fD (Referencia de la A.S..T.M.:

e 151 - 5.2)

Comienzan estas Normas especificando determinadas

caracter1sticas que han de reunir los aparatos y utensilios

empleados, balanzas, probetas graduadas de vidrio, mo1des,::II.!.

nas, autoclave8 y comparadores de longitud.

Los moldes. serán apropiados para la preparación de

probetas éJ.e 1 x! X 10 pulgadas (2,54 x 2,54 :x: 25,4 cm). En

los extremos de estas probetas se insertarán unos !ndices de

acero inoxidable o de un m~tal no corr02ble, que sirven para

medir la variación de longitud que aquéllas experimentan. Los

moldes deberán permitir la colocación de estos 1ndices.

El f1-utocla.v~ consi stirá en una caldera de vapor de

alta presión, equipada con un control de presión automático y

con una válvula de seguridad. La oapacidad de la unidad de c~

lefacción deberá ser tal quo , con la carga máXima (agua más

probetas), pueda elevarse la presión del vapor saturado en el

autoclave hasta una, presi6n de 295 libras por pulgada cuadza-.

da en el manómetro (presión ~bso1uta, unas 310 libras por pul

gada cuadrada)(20,741 y 21;. 795 Kg/cm2, respectivamente), en el

espacio de 1 hora a 1 hora y 15 minutos, desde el momento en

que se comienza a aplicar el c¡;;}.or. El control automático d.e

presión deberá pel~mitiI' mantener lapresi6n a. 295 ±. 10 libro.s

por pulgada cuadrada (20,741 ±. 0,703 Ke;/cm2) durante 3 horas

pOl" lo menos ~ Esta presión ( le1da en el man6metro) de 295 ±. 10

libl"as pO"1;' pulgada cuadr-ada (2C,741 ±. 0,703 Kg/cm2) correspo!!.
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de a una temperatura de 215?7 + '?7ºC. El autoolave deberá es- . .., .......

tal' proyeotado de manera que pueda descenderse la presi6nde~

de 295 libras por pulgada cuadrada (20?741 Kg/cm2) a menos de

10 libras por pulgada ouad~ada (0 9703 Kg/cm2) en 1 hora, una

vez interrumpido el suministro de calor. El ~ltoolave deberá

estar provisto de una llave de purga que permita el eScape de

aire duz-arrte la primera parte del periodo de calefaoción y la

eliminación de la presión'que pudiera perl1iililtir al oabo del 

periodo de enfriamiento de -1 boz-a , El manómetro deberá poseer

un ouadro indicaQor de unas 4! pulgadas de &iámetro (11,43 om)

y estar g~~aduad.o de O a 600 libras pO!' pulgada cuadrada (de O
a 429184 Kg/c~2) en W1a esoala ouyas divisiones no excedan de

5 libras por pulgada ouadrada (0?35154 Kg/om2)&El error del

m.~nómetro no será superior a más o menos 3 libl~as por pulgada

cuadrada (0921092 Kg/cm2) a la prosión de trabajo de 295 libtss

por pulgada ouadrada (20,741 Kg/cm2 ) o

Las varLacLones de longitud de la probeta se medir~

oon ayuda de UL'1. c.s.librador o un mior6metro comparador. La di

ferencia entre medídas repetidas deberá ser, inferior a O?001
pulgadas (0900254 cm).

La tC',l:P01'&:tura. ambiente dur-en t e el enmoLdcdo de las

probetas deberá Flantenerse supl8rior a 20QO e inferior a 27?5 Qc.
La temperatura del agua de amaeado y de la cámara de humedad

para la conservaoión ele 'las probetas no debe:L'á diferir de

23ºC en mas de ' 9 7ºC.

La cámara de humedad deberá ser tal que permita la

consez-vacáon de las probetas a una humedad relativa no infe -'

,rior al 90%~
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Be amasarán 500 g de cemento con el a~a suficiente

parª obtener una pasta de consistencia normal e, inmediatame~

te después, se enmoldarán las probetas en una o dos capas, de,!

pués de haber colocado en su sitio los :Indices de acero, com

pactando con los dedos.

Los moldes se introducirán inmediatamente en la c~

mara de humedad. Las probetas deberán permanecer en dicha cá

marE.;., dentro de los moldes, durante 20 horas como m:!nirno; si

sesaoan de los moldee antes de las 24 horas,deberánmante

nerse en la cámara de hrtmedad hasta el momento del ensayo.

A continuaoión transcribimos literalmente el proce

dimiento de ensayo que indican estas Normas&

l1(a) A las 24 horas + 30 minutos de desenmoldar, se

sacarán las probetas de la atmósfera hrtmeda, se medirá SU lo~

gitud, y se colocar~~ en el interior del autoclave a la temp~

ratura ambiente en una rejilla de modo que todas las caras de

cada probeta queden expuestas al vapor saturado. El autoclave

deberá contener sufioiente agua para mantener una atm6sfera

de vapor saturado durante todo el per:[odo de ensayo. Ordinaria

mente, deberá quedar ocupado por el agua de un 7 a un 10 por

ciento del volumen del autoolave.

(b) Para permitir que esca.pe el aire del autoclave

durante el per:[odo inicj_."3.1 de calentamiento, se deberá dejar

abierta la. llave de purga hasta. que empieoe a desprenderse v!.

por. Se oerrará entonces la. llave y se elevará la temperatura

del autoclave a una velocidad tal que se aloanoe en el manóme

tro la presión fl.e 295 libras por pulgada cuadrada (20,741
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Kg/cm2) en el espec Lo de 1 hora a 1 hora y 15 minutos, desde

el momento de iniciar el calentamientoo Se mantendrá duran

te 3 horas la presión de 295 ±. 'lO libras por pulgada cuadra.

da (20,741 1 ~ 0,703 Kg/cm2) p Al cabo de este periodo de 3 hoPo

ras se cortará el suministro do calor y s~ dejará enfriar el

autoclave a una velocidad tal que la presión sea inferior a

10 libras pOJ:' pulgada cuadrada (0,703 Kg/cm2) al cabo de 1 ...

hora? y s~elim:i.naEá .1:!?nta.,!!!ente cual.9.,uieT presj.ón Siue subsis,

ta abrieEfio~E..aE.c.ia~~te la. llave de Eurl:~'? hasta sue se ~1-=.

canc~ la pr~!?l,~~9;t~10sfé:~i~n Se ab¡'ir4- enconces el autocla.

ve y !38 colocarán inmediatamente las probetc:l,s en agua a una

temp61?a.tura supe:cior a 90ºC. Se enfriará entonces a una velo

cidad ~.~nifor'me el ar;ua que rodea los pr-í.smaa añadiendo agua

fria, de modo que la temperatura del agua descienda a 23 QC 

en 15 mí.nutoe , Se Mmtenél.rá entonces a 2390, dur-ant o 15 minB.,

tos más? eJ.¿,gua (:.ue :i~Od0a La s probetas, se secarán éstas sB.,

perfici;J.lmente y U~ medirá de nuevo su 10ngiri;ud li o

EiC caLcuLa entonces la diferencia de longitud de 

la probeta, arrt as y despu~s del tratamiento en autoc Ieve , e!,

pr.eaada en t arrto poz- ciento de la longitud. real medida con

el calibre ~ con ':,~.a. aproximación de centésimas. La cifra ha...

L'Lad.e se considel'o. como la expansión del cemento en .'3,utocla-

ve.

¡'PU80oacep'líarse U~1 cemento que falle en el ensayo

de ectf:l.bilidad en autoclave, si se conpoz-ta b í en en un segun

do ensayo, v.t:n:~ze.;:)do nueva muee tz-a , en cual.cut.ar momento de!!,

'broo ¿;.,~ los 213 d:":as ;mbsie;uienteso La aceptación pro-risional

del csmont o en La fáb:doa no pl~ivara al comprador del dereo:Q.o

do l'é:lohaz·:1r.Lo al "(;1'167." ·9, enaaya'r su estab:L Lí.dad en el mome!!.
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