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616-52 ENSAYOS PRACnCOSREALIZADOS CON LOS SIS'l'EMAS DE HORNOS

CORRIEN'l'ES AC'l'UALMENTE EN LA INDUS'l~RIA ALEMANA DEL CEMElfl'q,

(Praktische Versuche an ften zur Zeit in der deutschen Zement

industrie Ubliohen Ofensystemen)

E. Schott

Del "ZEMENl'-KALK-GIPS", nQ 9, Septiembre 1952, pág. 269

La Junta alemana "Oalor y Energía" (W"aI'me und Energieit )

decidió a fines del pa,sadoaño hacer un estudio de todos los si~

temas de hornos empleados actualmente en'la industria cementera

alemana en lo que respecta a rendimiento en clinker, consumo de

calor, consumo de energía, consumo de calor para el secado del 

carbón, así como a las .restantes circunstancias técnicas que in

te~ienen en el proceso de la fabricación del cemento.

La revista "ZEMENl'-KALK-GIFS" nos dá ahora a conocer 

los resultados del exhaustivo estudio realizado por miembros de

la mencionada Junta, en colaboración con ingenieros de las,fábri

cas de oemento portland de Heidelberg, con un rigor y una minu 

ciosidad oaracterísticos del espíritu germánioo. Desgraoia.damen

te no podemos reproduoir íntegro el trabajo, de una gran exten 

sión, pero daremos a conocer a nuestros lectores los resultados

fundamentales del mismo.

Se han estudiado los s~~ientes tipos de hornos:

1 - Hornos rota.tivos:

1. - Hornos rotativos con recuperación del oalor

por medio de calderas generadoras de vapor (3

fábrioas).
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20- Hornos rotativos con calcinador que trabajan por

vía seca. (1 fábrica)o

3.-Hornos Lepo1. (1 fábrica).

11 - Hornos verticales, que emplean distintas clases

de carbón, crudos en diferentes formas y coque de t~

maño variab1eo (2 fábricas) o

III - Cintas de sinterización. (1 fábrica)

IV - Hornos rotativos con insta1aci6n para la reoupe

raci6n del calor para el preca1entamientoo{1 fábrica)

En los c~sos en que durante los ensayos un horno no 

presentaba una marcha normal, o se presentaba cualquier tipo de

perturbación, fueron repetidos aquellos posteriormenteo

La tabla I incluye los resultados más importantes de

todos los ensayos rea1izadoso

En los casos en que se verificaron varios ensayos con

un mismo sistema de horno 9n dj.ferentes·instalaciones 9 y los r~

eu1tados estaban fuera de duda 9 se hace figurar la media de to

doe los resu1tados o

El resultado extraordinariamente favorable obtenido 

en los dos ensayos realizados en la fábrica Lf con instalaoión

de recuperación de calor por medio de calderas, ha inducido a

los investigadores a óonsj.derar10 como un "caso especial". Se

publica sin tener en cuenta consideraciones de orden te6rico~

no obstante, se tiene la intención de comprobar estos ensayos

por segunda vezo

Tomando en cu~nta la cantidad de ca.¡or recuperada 9 y

la cantidad de calor consumida en el secado del combustible, pu~

den compararse entre sí La.s cifras que indican la cantidad deoalor
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necesaria para la fabrj.caci6n de 1 Kgo de clinkero Estas cifras

figuran en la penúltima fila de la tabla Io

El autor public6 en la revista "W~rme", 1933, pág. 741,
una. lista de los diferentes tipos, de hornos Y de los respectivos

oonsumos de calor por Kg. de olinkero La tabla II es una compar~

ci6n de 10.13 valores publicados . en aquella época con los resulta

dos prácticos obtenidos en la presente investigaoi6n.

Fusde considerarse un progreso, por su simplicidad, el

horno rotativo con instalaci6n de reouperaci6n del calor perdidv

para el precalentamiento. Todos los restantes tipos de hornos r~

tativos ~o han modificado la cantidad de calor ~eceseria por Kg.

de clinker.

Q,ueda patente un avance en los hornos verticales que 

ha de atribuirse as

a) unos métodos perfeccionados en la alimentaci6n de 

crudos y de carb6n.

b) una granulaoi6n más perfecta del w~terial de a.limen

to..oión.

c) una forma más perfecta del horno vertical.

El autor confía poder ampliar estas investigaciones en

el futur~, ensayando algunos sistemas de hornos aún no controla

dos.En particular, considera que seria interesante estudiar los

hornos rotativos de gran longitud (por encima de 100 mo), los

hornos Lepol con succión intermedia y los hornos rotativos con

instalaciones illterioreso
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TABLA 1I
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; : I I
1 1 1 1I Hornos rotaflvos de vla húme<1a con instalaciones 1 1 :
l d 1 I 1500 1 • 16 l: aicionass-pOstericres : -700 1 58 1
I " 1l l l
t t..
1 Hornos rotativos de via seca con recuperación - ¡ ¡ ¡
i de calor por medio de. calderas ¡ 1000 - 11oo! 1OJI¡. !
: l· ¡ ¡.. Hornos. rotativos de vía seca con recuperación - : ¡
l (1 ll 1! de calor para él precalentamiento sistema HUIIl"" l I l

I . haldt)! ¡ 1031+ ¡
t : I :t. 1 •

! Hornos rotativos con parrilla Lepol j 900 ,. 1000 I 966 j
1 '"t :: ~

! Hornos vertIcales ! 1200 - 1400 ¡ 1111 ,. 1243 I
·L1' l! ¡. ._._••_•••_••• • __~ ~_.__• *~ __•• ~_- ~ ._4 • • ••J
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