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618-17 SELECCION DE LA CARGA DE BOLAS EN UN MOLINO TUBULAR, PARA
REDUCIR LOS CONSUMOS DE ENERGIA
(Proportioning Ball Loading in Tube Mills to Reduce Power Costs)

E., Pralls

De: "ROCK PRODUCTS", 109, Octubre, 1950.

En un articulo de este mismo Boletin (Ultimos Avances, -
nQ 14, pég. 1) se indicaba la importancia de}l proceso de molturaclén
(crudo y clinker) en las f4bricas de cemento, haciendo ver la rTo=
percusidén ccondmica que el coste de la cnergia gastads on los moli
» nos ticne sobre cl proceso total de fabricacadn dcl portland.

Soglin cl Sr. Pralls, conocido ingcnicro do la industrig -
ocmenfera alomana, ¢s posible ahorrar un 20 % do cnergia on la mol
turacién, mediante la instalacién del sistoma "Concontra' cn ol sg
gudo y torcer compartimientos do un molino do tubos El sutor s¢ =
roficre a las exporicncias llevadas a cabo durante ¢l periodo -
1939-1940:con molinos Krupp del sistoma Luther. Sc roeficerc on cspg
cial & un molino compound de tres compartimicntos (Fige 6) cuyas =
dimonsiones son 2 x 14 me El matcrial a molturar ora uﬂ clinker =~
bicn cocido do un tamello de grano aproximado do 20 mm., con un 20%
de cscoria do horno alto. El fino rosultanto.dojaba un rosiduo de
1% sobro 175 mallas y la capacidad do produccidén dcl molino oscone
dia a 17 Tm/hora. La cnergia consumida no pasé; cn ningéin caso, deo

22 kwh por Tme dc ccmonto.

En ol csquema acotado de la figura moncionada pucden vox
sc las dimonsiones decl molino y la distribucién deo los tebiques sg

paradorcs. Las ranuras de cstos tabiques ticnon 6 mme. de luz y 1la
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carge de bolas es como sigue:

El primer compartimiento contiene una carga mixta forma
da por 3 Tm. de bolas de 100 mm. de difmetro, 3 Tm. de bolas de -
90 mms, 4 Tms de 80 mm. .y 3 Tm. de bolas de 70 mms El material pa
sa al segundo compartimiento que posee divisiones longitudinales
¥ conticne 12 Tm. de cuerpos molturadores de 28 x 28 mm. El ccmen
to pasa por la criba de orificios do 6 mm. al compartimionto tor-
coro on cl cual hay 15 Tm. de olomontos molturadores do 16 x 18 mm
y otras 15 Tme dc cuorpos de 20 x 22. Finalmcnte, cl material sae
lc por ol oxtremo de descarga del molino por otro temiz do 6 mme-
anflogo al primero. El movimicnto dcl molino sc consiguc con un ~-
motor de 380 kw y ¢l consumo de cnorgla cléctrice cs de 21,5 kwh.
por Tme dc cocmonto producido.

Tembidn sc describon los resultados logrados on ol emploo
dc dos molinos gomelos (2 x 12 m.), provistos del sistoma Concontra,
para la molturacién dec crudo. Durantc cl afio 1940, so molicron =
256,000 Tm. do crudo con un consumo total do 2.443.820 kw; adomés
sc gastaron 330,000 on cl movimicnto doc un molino preparador Titan
(consumo 1,3 kw/Tm.) y 113.000 kw on las instalacioncs auxziliarocs
de transporto, scparacibén do polvos y sccados, Esto d4 un consumo -
total do 2.886.820 kw., o sca 11 kw por Tm. dc comonto.

Tormina cl trabajo insistiondo on la convenicncia, ¢ ife
cluso la nccesidad, del tamizado ontre ¢l primero y sogundo compar
tinicntos a causa de que ¢l medioc molturador cxistonto cn osta Gl-

tima scccién no pucde trabajor coficazmenic con particulas grandes.
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Figura 3.°
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