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Algunos.seotores de la oonstrucoi6n opinan que las oales

hidráulica~ están llamadas él. desaparocero Esto influye sobremanera

sobre los propietarios do caloras, aotro todo de las pe quoñae ins­

talaciones, quo no SI) onouontran animados a gastar dinoro on la m.Q.

dernizaoi6n dCSllS fábrioas.

Poro 01 heoho es quo, con calhidráulioa, puedon y deben

fabrioarse aglomerantes muy eficaces. Así por ojQmp10, un espocia­

lista americano dioe que con una mozcla de 100 Kg. de cemonto y ­

50 Kg. de 00.1 hidráulica puodon fabrioarse hormigones tan rosisten

toS"oomo aquollesque 110van 150 Kg. de cemento. Esto puode pareoer

parad6jico pero hay que tener en cuenta quo en un hormig6n no int~

vionon $olamen~o las resistencias intrínseoas del aglomeranto sino

otras características físicas. Así, en el caso presento, 10. cal h,1

dréulica hace aumonbar- la plasticidad dol mortero, con lo cuaI so

logran masas con monos hueoos y, por onde, do resistencia superior.

No se debe menospreoiar la cal hidráulica aunque si los

productos del mer-cado cuya calidad no soa satisfactOria. El autor

se rofiere a cales hidráulioas corrientes en.el meroado franc6s y

haoe vor como, a~n cumpliendo las normas oficiales (ospocificaci6n

P 15/301) 9, muchas do aquoLl.ea oalos puodon no sor do oalidad por ­

algunas oausas; contenido exágorado en trozos sin cooer, falta do

finura demolido, presoncia deres1duo insolublo otc.
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Una de las cuestionos fundamon·~alos es 10. finura do mol!

do. No deben oscatimarse kilowatios pues, segdn han denostrado Le­

duo y Laborde, una cal hidráulica molida hasta que pase en su totJ:.

lidad por el tamiz nº 50, aumenta sus resistencias al doble cuando

se 'la hace pasar, durante dos horas, por un molino de tubo. Se dan

las siguientos cifras:

Cal hidráulica que pasa por la malla 50: 5 Kg. a los 7 ­
días; 7 Kgo 30 d.; 9 Kg. 90 d.; 11 Kg. 180 d.

La misma cal poro molida hasta quo no Guje residuo sobre

tamiz 200: 14,3 Kg. a los 7 días; 15,8 Kg. 30 d.; 19 Kg. 90 de;

22,75 Kg" 180 do

,J"

(Todél.S cstas rosistonoie.s son a tracoiÓn).

So hacen al~~nas considoraciones a propósito del costo ­

extru que supone una mayor fhmra do molido, haciendo ver que el ­

gasto no os, ni mucho monos, exagorado6 En todo caso se recomienda

una primera trituración hnsta 20, o mojor 50, malla.s y luego una

pasada on molino tubular hasta rosíduocero sobre 200 mallas. Lu­

potencia a instnlar pura este molido suplotorio os relativamonte­

pequeña: 10 HP son sufioientes para una producción de 30 Tm. dia-

riaso

La cocoáón do las 00,1013 hidráulicas también ha dosel'

cuidadosa pues una cal mal cocida dará un produoto do Oscaso conto-
nido on sílicoy con una pórdida al fuego elevada, e s decir, un -

aglomerante do ir~orior calidad.

.
En conclusi6n, 01 Sr. Deforgo ne creo en la dosa:¡¡>arición

de las cales hi<'i'.~' ~ licas.
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