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612-~7 LA CUESTION DE LAS CALES HIDRAULICAS

" (L' avenir des chaux hydrauliques)

Je Deforge.

De: “REVUE DES MATERIAUX DE CONSTRUCTION", 237, n® 418, 1950.

Algunos sectores de la construccidén opinan que las cales
hidréulicas estén llemadas a desaparccer. Esto influye sobromancra
sobre les propietarios de calcras, sotre todo de las pequciias inge
talaciones; quc no se encucentran animados a gastar dinero on la mo

dernizacién de sus fdbricas.

Poro ¢l hecho c¢s que, con cal hidréulica, pucden y dcben
fabricarsc aglomorantes muy coficaccs. Asi por ojiomplo, un cospociom
lista amoricano dice que con una mezola do 100 Kg. do comento y =
50 Kg. de cal hidréulica pucdon fabricarsc hormigonocs tan resisten
tescomo aquollos que llevan 150 Kg. de ccmento. Esto puode'parecor
paradéjioo pero hay que tencr on cuenta que cn un hormigén no intor
vicnon solamcntc las rosistoncias intrinsccas dol aglomerante sino
otras caractoristicas fisicas. Asi, on ¢l caso presonto, la cel hi
dréulica haco aumentor la plasticidad del mortoro, con lo cual so

logran masas con monos huccos y, por cndc, dc resistoncia supoeriors

, No so dcbe meonosprecior la cel hidréulica aungque si los
productos del morcado cuya calidad no sca satisfactoria. El autor
se roficre a calos hidréulicas corricntes en'dl morcado francés ¥y
hace vor como, afn cumpliondo las normas oficialos (ospocificacién
P 15/301), muches dc aguollas calcs pucdon no sor do calidad POT =
algunas causas: contenido oxagorado on trozos sin cocor, falta do

finure do molido, prosoncia do resfduo insoluble otce
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Una de las cucstionos fundamentales cos la finurae do moli
do. No debon cscatimarsc kilowatios pues, seglin han demostrado Le-
duc y Laborde, una cal hidréulica molida hasta que pase en su totg
lidad por el tamiz n? 50, aumenta sus resistencias al doble cuendo
se 'la hace pasar, durante dos horas, por un molino de tubo. Se dan
las siguientos cifras:

Cal hidrdulica quc pasa por la malla 50: 5 Kge a los T ~
dias; 7 Kg» 30 des 9 Kgo 90 des 11 Kge 180 4.

La misma cal pero molida hasta que no deje residuo sobre
tamiz 200: 14,3 Kg. a los 7 dias; 15,8 Kge 30 dej 19 Kge 90 do§ =
22,75 Kg» 180 d.

M‘ »
(Todas ostas rosisioncias son & traccién).

Sc hacen algunas considoracioncs a propdsito del costc =
extra que suponc una meyor fiaura do molido, hacicndo ver que el =
gasto no c¢s, ni mucho monos, oxagerado. En todo caso sc rccomicnda
un& primera trituracidn hasta 20, o mejor 50, mallas y lucgo una
pasada cn molino tubular hasta rcesiduo coro sobre 200 mallas. Lo =
potencia a instalar para costo molido suplotorio ¢g rclativamenioc =
peguorias 10 HP son suficiontes para una produccidn de 30 Tme. dia -

riss.

La cocecibén do las cales hidréulicas también ha do sor -
cuidadosa pucs una cal mal cocida dard un producto dc cscaso contg
nido on silicc y con una pérdida al fucgo clevada, ¢s deocir, un -
aglomcrante de inferior calidad.

En conclusidn, cl Sre. Deforge no crcc en la desaparicidn

de las calcs hid- 7 licas.
® % %
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