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601-8 CARACTERISTICAS DE 10S MOLINOS COMPUESTOS

(Compartmont Mill Performance)
B. M« Pearson

Doy "ROCK PRODUCTS', 106, Marzo 1951.

No hace falta sofialar la gran importancia que tiene el gra
do de molido do un cemcnto en sus caracteristicas. Do aqui, que con-
sideramos de un gran valor, las opcraciones qguc tionen por motivo ¢l
llegar al gredo do finura &ptimo y adeccuado a las caracteristicas e-
xigidas.

A fin do obtener cstas caracteristices, es nccesario no so
lo el controlar las divorsas fazes del molido, sino también el con -

trolar el tiempo de la oporacidn y la cousidad de productos

Para mejor comprensién de lo hasta aqufi detallado, haremos
un sencillo ojomplo préctico de la pucsta a punto de un molido bicn
dosificado. (Fige 4).

Seguircmos los cédlculos on la Tabla I, on la que sc ve la
manera de disponcr los distintos datos scguidos con arrceglo al '"Data
Shect No. 4b%, dec la rovista Zoment, vol.31 (1942), del 14 do Mayo.
Mas adelante resolvercmos osto probleoma, por un método mas simplifi-
cado tomado de Zomont-Kalps-Gips, vol.2 (1949) p.223.

Tanto uno como otro método son lo suficiontomente exactos,
siempro quo su aplicacién haya sido correctas

Para csto ojomplo llamarcmos k, a la densidad de rolleno,
que viene dada para los distintos compartimentos por las cifras gue
damos a continuacidn
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1¢ Compar'himen‘to eso0cebeovsoo 0’56
29 " secvoessen0e 0359
3Q " 8200 WSS OOOS 0,62

(Observese el concepto de densidad introducido, come relacién entre la

superficie neta de las bolas a la superficie de llenado)

Para este ejemplo tomaremos como volumen de llenado en tanto
N ,

por ciento, los siguientes valores:

12  Compartimento seecescsecs 0,30
29 " $ 050 86880000 0’27
39 " 8000000600, 0923

Aungue debido a la mayor potencia de los motores del molino

de que se dispone actualmente, se llega a los siguientes valores:

19 Compa’.["timento #6006 a008060 .‘. O, 35
2Q u I EE NN N RN NN 0932
39 R PS80 80080060 0932

Como peso aproximado de las bolas tomaremos los siguientes

datos, que son lo suficientemente exactos

100 ~ 60 mn. § = 4400 Kgrs/m
60 = 40 " " = 4600 Xgrs/m3
30-15 " " = 4800 Kgrs/m3

Las columnas 9 y 10 se deducen respecti vamente de la T y 8
sin mas que multiplicarlas por el area de la seccibn transversal. Tan
bién se puede observar en la Tabla 1, que la diferencia entre las co-
lumnas 16 y 9 viene regida por la cantidad de aire que hay entfe la --
superficie del producto y la superficie del agente molturador. En la
columna 17 el cllculo esta hecho con un volumen de llenado del 60 por
ciento = 0,60 ¥y con un valor de Y = 3.0, que es un valor bastante a -
certado, lo que nos da una densidad del volumen de llenado de 1,8 Tons/

m3. La velocidad axial a través de los distintos compartimentos, viere
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Datos para el tiempo de paso del producto & traves de los 3 compartimentos
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Datos para el tiempo de paso del Wmto a traves de los 3 compartimentos
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dada en la columna 19 por w= __ , siendo Q' la produccién del molino
en m3/min, es decir. T
Q 16 . 3
Q'= meme = e = 0,222 @ /min

Ys60 1,2 .00
Tomando para Y = 1,2. Con esto (Ver col. 19)9 la velocidad resultsa ser

de 0,61 m/seg, lo que nos da un tiempo de 21,5 mins,

Con el fin de poder comparar este método con el método cita-
do anteriormente, y mas simplificado de Anselm, vamo® a resolver el -
mismo problema, con lo que se observard la gran concordancia de datos.

Bl arca interior de la seccidn transversal wvale

2
FT o o082

4 4

La altura de relleno,la tomaremos del orden de 0,26, con lo que el lle

= 394 m2

-nado del molino serd
Como densidad de la masa gque hay dentro del molino, tomare -

mos 0,59, con lo que el volumen de huecos serd de 0,41. El area de la

seccibn transversal serd
F, = 0,88 « 0,41 = 0,3 mn2
'y tomando para Y = 1,2 s» ticne qﬁe la cantidad de producto molido vale

Fo «Ye Long ci metros = 0,36.1;2.13 = 5600 Kgrs

¥y la velocidad axial de paso
Q 16

w = = = 0,617 m/min
Y.éO!FZ 1 1] 2.60'0,36

que cofresponde a un tiempo de
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longitud 13

1t 5 ———— - 2 mme—— e 21,1 minutos
velocidad 0,617

con lo gue se ve la concordancia de datos, con el método anterior y
la gran simplicidad de é&ste.
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Fig. 4.
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