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618-9 UN NUEVO MOLINO PARA CILINKER
(A Post-war Grinding Mill)

Andnimo

De: “CEMENT AND LIME MANUFACTURE", 85, n2 5 1949,

En 1a Ho}borough Works; do la Assg, Portland Cement Maﬁuf.
Itd., se instald, en Qotubre de 194§1un'nuevo molino para clinker
que, en Julio de 1949,.llevaba molturadas mds de 200,000 Tm, de -
moterial, por lp gquc eg yo posiblo juzgar sus posiblilidades y com
portamiento, |

Descripcidn

El molino {fir, 5) es tubular; compucsto, de 12'2 m. de
longitud y 2;28 m, €u d;émot-o interno. Llevae muﬁonea de alimen~
tacién y descarga., Ia carcasa es ¢c chape de 28,6 mm, de grueso,
de congtruccidn goldada, vrnida a las dos bases del cilindro por -
medio de remaches (fig, 6). Ios cojinetes de los mufiones (figs.
; y 8) son del tipo dec autoalineaéidn ¥ llevan discos de lubrica~
cidn fijados cn el muﬁdn; que recogon el aceite de la partc baja
del cojinete, No hay bomba externa psre engrase, |

El movmmlento del mollno sc consiguc con un motor ds 800
HP 750 Y. DM, , wuto—sinc;onlco, trifdeico que trabaja a 3. OOO
volt., 50 ciclos/s., con un factor de potencla, en adelanto, de

0,96, En la fig, 9 puctle verse ¢l motor con los dispositivos de
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reduccidn de velocicad, Bste motor va directamente acoplado a una
caja reductora que rchaja la veloeidad de rotacidﬁ hagta 21;011
r.p.m, El movihiCn%o se transmite shora al molino por medio de -
un eje a torsidn.conJﬁ&&ngmas'de acoplamiento (fig, 10).

En el extremo de entrada del molino hay un tambor slimen- -
tador (Fig., 11) cuyn noceidn puede verse en fig. 12, Eete tambor
aseguré la entrada dcl clinter e rdégimen constante y evita £luc-
tuaciones en la carga. El molinn esid divididb interiormente on
tres oompartimientos gseparados entrc sl por tabiques de acero cro
madb (fiz, 13). Ia cémara primera; la mds corcans al extremo de
alimanfacién, tiene 3,38 m, do longitud; la intermedis 2;16 o, y :
la del extrcmo de doscargs 5,;2 m, Ia primers y segunda cdmares
ostdn scparadas por un doblo diafragma de acero cromsdo con ranu-
Tas de 6;3 mm., Ia segunda y torcesa van dividides por una placa
goneilla de acero al eromo, con ranuras de 4,%6 mm, Hay cuatro
agujoros de hombre, muy scmcjantes a los de las calderas de vapor
de clerre hermético; cuya disposicidn rclativa puede verse en la
figura 14, Tos dos nrimeros corresponden; respectivamente; a la
cdmara de slimontecidn y o - interucdia y los otros dos al lti-
mo compertimiento. Pucden abrirsc con toda faeilidad para inspe¢
cionar log recubrimicatos y pnra cambiar la cargs de'bolas. En -
cuanto a los recubr’ :lentos irtciuos, ¢l conducto de entreda al -
molino lleva unas placas resistentos al doagaste; de acero con du

reza Brinell 500, Ios gow{artimientos primero y segundo llevan ~
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recubrimiento de chapas do hierrce fundido egpecial, ranuradas; con
dureza 3rinei15500 y un espesor medio de 88,9 mm, Cada placa va -
sujota con dos pemos y pucdo gser guiitada con faciiidad. (fig., 15)
Ie cdmara tercera del molino ve recubierta'inter?ormeﬁte con ba-
- rras de hierro fundido duro;.de 38 mm, do grosox, manbtenidas en
posicidn por-medio delbarmaa—cuﬁa: tal como pucde verse en la fi-
gura 16. | _

| Ia carga dél molino ocupa un 33% del volumen del mismo y
tiene un peéo total de 58;5 . Ie pr§mera cdmgra 1leva holas de
acero de tres tamaflos: 88,9; ;6,2 y 63,5 mm,, 5,5 Tm., do cada una
de las calidades. ELl compartimiento intermedioc lleva uns carga -
de 5;55'2m. de bolas de 50 mm, y la misma canti@a& de bolas de 38
mn. Finalmente; o cdmera de salida contiene ;}5 Tm. de bolas de
25,4 m, de difmetro y 23 Tm. ce bolas de 19 mm,, todas ellas do
fundicidn blanca. |
g El sistoma de ventilacidn consiste en un gsoplente de 15
HP., ¥ un sistema reduperador de polvos en zig-zag ; mds los dis-~
pogitivos auxiliares que son comwnes en esta clasc de instalacio-
neg de moltufaoidn.

E1l material a molturar consistc en una mezecla de clinker;
tal como sale dé los enfrisdores ¥y yeéo; este dltimo ﬁasado poT
tamiz de 12 mm. de malla., Ambos sélidos van a la tolva de ali-
mentacidn del molino porlﬁedio'de un transportador provisto de

aparatos de control y medida,
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Para el enfriamiento de la carcasa del molino e dispone
de un sistoma de pulverizacidn y riego de agua (ver fig., 5) que
consume, en total, 15.450 litros de agua a 102C por hora,

Comportamiento

Cuando echd a andar el molino, la carge admitida fud so-
lamente de 80% de¢ su capacided total. En un lapso de 14 dfas, se
increméntd paulatinamente la produccidn hasta alcanzer rendimien-
to plgno; Sé encontraron algunay dificultades.coﬁ los dispositi—
vos de véntilacidn que fueron subsanadas después. Hasta el mes -
de Julio de 1949, este molino trabajé un totel de 13.295 horas,
de las cuales 9.715 se dedicaron a la molturacidn de portland or-
ﬁinarlo ¥y 3.580 a la de cemento de endureclmiento rdpido. Se mo-
lieron, on total,219.088 Tm., de clinker ¥y yeso, do las cuales =
179.739 corresponden a cemento portland ¥ 39 349 a clinker dg =~
fraguado rdpido. Esto d4 una media de 18,5 Tm, de producto mol;
do por hora para ¢l portland ordinario ¥y 11 Tm/h. para cl rdpido
Ins paradas del molino pueden caloularse on unos 14 dias; dédica—
dos & limrieza; inspeccidén y cambio de bolas. Ios reglstros lle-
vados on la fdbrica indican que ol consumo de bolas asciende a -
680 gr. dc metal por Tm de clinker molido; de los cuales COrres-
pondeon algb mds de la mitad a las bolas de acero ¥y el regsto a las
de¢ hierro fundido.' Estas eifras son algo altas pero hay que tenor
on cuenta'que la ealidad de los acerog actualeg o8 inferior a I

de los de pre~guerra.
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