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618-10 láS PüHDIGIQEES BIAÎiaAS MâRiTENSITIGAS Y Su EMPLEO EN là 

IKDUSTRIA DEL CEMENTO 

(Les fontes b3.anches martinisitiques) 

M.P. Dojron 

Bes "RE7ÜE 3DE3 MATERIAUX DE CONSTRUCTION% 21, enero 1950 

Le. parte más importante de una fábrica de cemento es la 

relativa a maquinaria., Las machacadoras de roca, trituradoras y 

molinos tubulares j G bole G para liarina cruda y clinker, son -

otros tantos aparatos sometido a un trabajo may ruâ.o, en el quo 

intervienen tanto la abrasión como el impacto• El caso más repre

sentativo lo constituí'n los mo?inns de bolas cuyos recubrimientos 

internosj y aiín las L . 03 mirriaro vStán sometidos a considerable 

desgasto y a incesantes choques» 

los materiales preí^oiddos para las partes de máquinas so

metidas al trabajo más mido, se construyen a base de fundiciones 

blancas o aceros al manganeso en su mayor parte. Cuando los cho

ques que han de producirse "̂.o son de demasiada importancia, se -

prefieren las f"andiciones blancas* En caso contrario se echa ma

no de los aceros con ma"^canoso. 

Hace unos 15 años J i aparecido un nuevo tipo de materials 

la fundicidn blanca martensítica al níquel-acromo que, como su nom

bre indica, contiene Hi (4,55^)^ Or (1,5 /̂ ) y una cierta cantidad -
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de cementita embujida on una natriz perlitica o martonsítica# In 

el caso de las funciones blancâ s al Ni-Cr., dicha matriz es casi 

siempre martonsíta que os mudo más dura que la perlita. Esta, du

reza de T'̂  :::artcn;jitr DG lo ÍIMO 3'̂  dá la resistencia caracterís

tica a esto tipo de funciones. 

La martensita, sin ombargo, es frágil pero la presencia 

de cantidades muy pequeñas de austenita en la matriz eleva su 

tenacidad. En cuanto a la composicidn química de estos aceros, 

he aquí unta fórmula típica para una fundición colada en arenas 

Carbono o •. • 3,4 9̂  

Silicio o 0,5 " 

Manganeso .•,<,..... 0,5 " 

Níquel ••...., 4,5 ̂^ 

Cromo .«•..• 1 >5 ̂^ 

Tiene cierto importancia el sistema de colada puesto que 

si se hace en coquilla, lasrc 'istencias a la abrasión aumentan -

bastante. Las durezas Brinell para los objetos moldeados sobre 

arena o en coquilla ron mxj anr'loras. 

El autor dá v .'̂  sorjo ¿IG "ates prácticos sobre oá©mplos 

de empleo de estas aleaciones do los que entresacamos lo siguien

tes Los recubrimientos internos para molinos de fábricas de ce

mento son capaces de durar, en perfectas condiciones, más de 4*000 

horas, en comparación con 600-700 para las mismas chapas fabrica-
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das con fundicidn blanca ordinaria. En determinados trituradores 

para carbdn^ puede llegarse a la cifra de 14.000 Tnis de combusti

ble molidas frente a 2.000 para fundición blanca. En cuanto a las 

bolas para molinos fabricadas con diolms aleaciones martonsíticas^ 

las cifras relativas son muy análogas. 
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