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6í6^ FABRICACIÓN DE CEllíENTQ M WEEQ VERTICAL 

(Manufacturing Cement in Ve r t i c a l Shaft K i l n ) . 

G, H# Robinson, 

D08 ''ROCK PRODUCTS^', 121, Junio 1950. 

to estos tieirTv,->r>5 on ore parece que se agudiza la nxmoa. conclui­

da oontroversiçi entre IQB hornos verticales y los rotativos (ver, Últimos 

Avances, n^ 11^ pâg, i), no deja de ser interesante el articulo del Sr» -

Robinson.en el que se desoribe «ucintamente una pequeña fábrica de cernen 

to suiza, propiedad de la Oementwerke D^lingen A^G#, de Berna, construí^ 

da en 1920 y que ha funcionado perfectamente hasta la fecha con resulta­

dos altamente beneficiosos, a pesar de todo cuanto puede decirse sobre los 

hornos rotativos• 

Esta instalación, que ocupa a unos 50 operarios, tiene ima capa­

cidad de producción de 35 #000 Tm. anuales y vende su cemento a 70 tr^ sui«̂  

aos, puesto sobre vagón (unas 350 pts/Tm.). La calidad del portland aa tal 

qu© puede emplearse para cualquier clase de obras incluso las hidráulicas. 

Es difícil calificar este cemento con arreglo a las normas americanas, puea 

to que los métodos de ensayo que se practican en Suiza son algo diferentes» 

En lo que respecta a resistencias, las probetas se someten primeramente a 

flexión y luego, sobre los troisos rotos, se hace el ensayo a comprealônt A 

loó 28 días, las probetas dan 78 Kg/cm^ a flexión y 462 kg/cm^ a ooinpresiónt 

El consumo de electricidad en esta fftbrica es de unas 2.000 uni*^ 

dades por día, oompradas a 0,05 fr.s. por unidad» El cok y la antracita 

que se necesitan para la alimentad. 6n del horno se importan de lïxglaterra.. 

y Norteamérica a un prcc..̂  :.:r..::.iiiado de 120 fr, s.por Tm, 

Para la fabricación (ver esquema de la fig» 6) ee etoplean dos -

claaos de crudoi ambas son calizas que se obtienen en dos minas próximas 
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a la fftbrica y que se llevan a la misma por medio de transbordadores aéreos* 

Los contenidos en carbonato de ambas cal izas son 90 y 60-80 ̂  respectiva-

aientet Bl análisis químico del crudo empleado es el siguientei 

Carbonato calcico ••.,•.. c ..,••..••.» iS.fo 

Sílice .,. ••..,••,.••. • 13,4 fo 

Alúmina , • • • • , • • • . , • • . • • • . . • • • . » . . # • , 4? 28 fo 

Oxido férrico *»• , • • • • . • .» . . • •## . • .#» 2,92 ^ 
Cal , . , , . , , , ; / 4 3 , 4 fo 
Anhídrido sulfúrico •,••«•,••,••»•••« O,44 /̂  

Magnesia ,•,••••,••,•....,••..,. ̂  •••. 1 ̂  22 fo 

por lo q.ue serán precisas las correcciones correspondientes en el caso -

cada una de las calizas empleadas. 

La piedraj tal oomo llega de la mina va a unos trituradores que 

descargan sobre los silos correspondientes (ver esquema). Luego pasa a otro 

triturador y de ôota a un desecador rotativo de tubo para eliminar la hume­

dad, cayendo finalmonte a un silo para caliza^ Por la parte baja de ôste -

se va extrayendo ej crudo que se lleva a un molino de bolas ordinario, en -

el cual se añade %00 f de piritas que tienen por miGion favorecer la coc­

ción. La salida del molino se lleva a dos silos diferentes (según el contje 

nido en cal del crudo) de los cuales se extraen las cantidades precisas pa^ 

ra una mezcla correcta» Esta operación se réalisa en un tercer silo, tal -

como.puede verse en la pax̂ te superior derecha de la fig^ mencionada. Este 

silo, que es el alimentador, vierte sobre el nodulizador en el cual se ve-

rifioa la mezcla del mismo con polvo de antracita y cok y un poco de agua, 

(10 a 12 ̂ ) , Las bolitas formadas pasan ahora al horno vertical de tipo -

Andrea, s-̂* onde distribuida^s en la parte superior del mismo por medio de un 

dispositivo mecánico. El horno va equipado con un precipitador electrostj. 

tico de polvos, A juicio de los directivos de esta fábrica, el consumo de 

combustible en la cocción es muy bajo, pudiendo emplearse carbones malos. 

Los gastos de instalación así como el espacio requerido para la misma, son 

menores oon este horno que con el horizontal rotativo y también son muy -

petU0U£U3 las pérdidas debidas a los polvos. 
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• El clinker que sale del homo va^ oomo puede verse, a un tritu*-

3?adbT desde el cual se le hace pasar a una tolva de alimentación del. silo 

de clitîker. En ésta tolva se añaden, yeso y algo de â fua quedando listo el 

material para pasar al molino. Este, que"es-un tubo "compound", de tres -

oocrpartimientes, reduce, el cemento al grado de finura deseado-y vierte so­

bre un elevador que lleva el portland a los silos« El ensacado dáL produ£ 

to 9e hace a un^ velocidad de 40 Tm,'/hora por medio de una máquina "Modern" 

marca îia>tmr̂  •d0-̂ íraa bocas» J'Os ̂ a-30s son-'^rdinarios, de papel» 
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