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(Evolution et perspectives du béton manufacturó). 

M. Duriezt 

De? "EEVTJE DES MAïlEIAUX DE COÏfSTRUOTION", 91, Marzo 1950, 

Después de haoer algunas consideraciones brdves sobre los mate^ 

riales mâs importantes que entran en la construcción -^piedras naturales, 

ladrillos cerámicos, morteros de cal y de cemento, hormigones de cemento, 

hormigón armado y aglomerados diversos- entra el autor de lleno en el cam 

po de los materiales no tradicionales, sobre todo en cuanto se refiere a 

aglomerados. 

Aunque no deben considerarse como t^ss, p\iede deoiripe que las. 

piedras artificiales (masas de piedra caliaa, mármol, basaltos, pórfidos, 

granito y otras Tooas trituradas, â  lomeradas cotí cemento portland) caen 

dentro del grupo, de una forma relativa. Sus características de fabrica­

ción y propiedades han sido descritos en este Boletín en otras ocasiones. 

Los aglomerados de bajo precio están constituidos por aquellos 

en los que la dosificación en cemento es muy escasa (o nula). Presentan 

por tanto pooa resistencia y son generalmente porosos y ligeros. Sus gj?^ 

nulometrias son imperfectas y el material empleado suele ser esooria. 

También a base de escorias son los ladrillos de esooria, forma­

dos por bloques en los cuales el aglomerado es una arena de escoria obte­

nida por inmersión brusca de dicho subproducto en el agua (templado)^ El 

aglomerante puede ser cal grasa o *'oal de escorias". Esta última está for 

mada por cal ordinaria conteniendo un ^% de esooria granulada y molidat 

In algunos casos so emplea también el "cemento de escorias a la cal" que -

no 0S mfts que una escoria granulada y molida a la oual so añade 30J& de cal 
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grasat Estos ladrillos se moldean y prensan a 3O6 kg/cm^, con lo que tan 

to la densidad como las propiedades ne canicas de estas piessas se asemejan 

amoho a las,de los ladrillos cocidos ordinarios. Presentan un peso.espe­

cífico de 2,0 y una resistencia a la compresión de 153 ^ I83 Kg/cm"^, com­

parable a la de los ladrillos ordinarios para exteriores. 

La fabricación de estos ladrillos de escorias, se halla, en ge­

neral, completamente mecanizada, obteniéndose productos de una gran \xni-

formidad,. Esta \miformidad y, por supuesto, la ausencia de calor en su fa, 

brioaoiôn, son las ventajas de estos materiales ^̂ en frío"t Sus principa­

les inconvaiientes son, de una po,rte, las escasas dimensiones (como las de 

los ladrillos) lo cual repercute en los costes de las obras de fábrica y 

por otra el tiempo que tiene que transcurrir para el endurecim.iento de es­

tos aglomerados (4 a 6 semanas)^ 

^^^ lfid.rillos sîlico-calcâreos g sçn en orden de importai cia, los 

que siguen a los anterioresc Como es sabido,..estos aglomerados se fabrican 

me2olando SOfo de arena silícea muy fina con 10^ de cal grasa, comprimiendo 

el conjimto (después de moldeado) a una presión de 61 a 3O6 Kg/omrt Los -

bloques verdes se someten luego a la acción del v£̂ )or a 10 Kg/cm^, durante 

10 horas. La acción del va.por provoca la reacción entre la oal y la arena, 

formñndose un compuesto sîlico-oalcâreo duro, de color blanco. Para el -

buen éxito de la operación hoy que procurar que la mezcla sea muy homogé­

nea y que la cal empleada esté apagada por completo, antes de la mezcla. 

Pueden fabricarse aglomerados sílice-cal de dimensiones bastante grandes. 

Los ladrillos de sílice y cal suelen ser de color blanco, prestándose para 

toda clase de obras excepto las realizadas en regiones muy húmedas, puesto 

que este material es alto^ente poroso. 

Aglomerados macizos a base de cemento. Se trata en realidad, 

de 0ÍHiples porciones de hormigón ordinario. Para su fabricación basta ob̂  

tener uala pasta de hormigón que se va echando en moldes (generalmente a nía 

no) de madera, de los cuales se sacan en seguida llevándolos a las cámaras 
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de secado. Hay que tomar ciertas pro<. iciones para la fabrioaciôn^ tales 

oomo seleccionar bien los áridos (que no sean mvy porosos ni oDntengan sul̂  

furos, sulfates, arcilla o carbón), dosificar el cemento a razón de 200 kg» 

por m^ y, sobre todo, controlar perfectamente el agua de amasado para que" -• 

pueda realiaarse el desmolde con facilidad, pero no haya exceso de humedad* 

La porosidad del bloque resultante no debe .ser superior a I5f¿ y su resistejí 

cia no será inferior a 81,6 K^./cm^, Las dimensiones más corrientes para -

08tos bloques son 40 x 20 x 15 om^ y su peso es generalmente inferior a 25 kg* 

Aglomerados huecos » Similaires a los anteriores pero de \m poder aislante -

mucho mayor. Se fabrican casi siempre por métodos mecánicos, y sus dimen--

sioxies son 15 (ó 20) x 20 x 40 (6- 50) om. Tienen dos o tres huecos y supo­

nen, con respecto a los macizos, \m aberro de material (y.de peso) de un 35 

a 50 $̂t Generalmente se necesitaa, para obras de .fábrica, 16 elementos por 

rn^t El consumo de cemento es de 100 a 150 kg* por m^ de producto fabrica­

do* En repetidas ooasiones, se ha hecho referencia en las,páginas de este 

Boletín a la fabricación de bloques huecos en Norteamérica, pais en el que* 

80 encuentra sumamente extendido- su empleo* 

Aglomerados gp̂ ^̂ Q̂;̂ Ĥ ,pp,g,* Son aquel 1. formados por paredes muy delgadaa -

obtenidos oasi siempre por,vibrado d> ormigón. Para la fabricación de -

estos elementos constructivos se pre-̂  a honiigón de excelente calidad, ri­

co en cemento y mtiy homogéneamente mesolaáo* La maquinaria y pericia de los 

operarios dedicados a esta manufactttra son bastante delicados* 

Las condiciones que no hay que perder de vista en la manufactura 

de cualquier tipo de aglomerados son? Buenas resistencias mecánicas del ma 

terial fabricado5 posibilidad de un rápido desmolde (para evitar detencio­

nes en la marcha del proceso de fabricación)5 esoasa retracciónj poca per-

meatilidadj débil higroscopioidadj resistencia a las heladasj buen poder *-

aislante térmico y acústico» 

Para que la resistencia a la compresión de un bloque o aglomerado 

sea buena se précisai 
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Una granulometria bien estudiadap • 

Emplear arenas duras y de buena calidad, 

UtiIlinación de gravas desprovistas de aristas muy vivas. 

Dosificación-rica en cemento , 

Agua de amasado mínima, " ; • 

HomiOgeneidad. perfecta de la pasta (¡Esencial!) 

Compacidad m̂ âxima antes del comienso del fraguado, 

Paxa cumplir esta última condición se necesitará emplear algún sistema (vi­

brado, por ejemplo) para el apisonado de la masa. Las condiciones de bue­

na resistencia a la .tracción y flexión (m.uy importantes en el caso de â,el£ 

morado ¿ exfcr ahueco s) son^ en general^ las mismas que las arriba citadas^ 

Ade.mâs, se prociirarA cue los áridos estén lo m.âs desprovistos de polvo qyxo 

sea. posible y que B\I superficie sea-lisa. 

Para el desmolde rápido - condición esencial en tpda fabricacion­

es requieres 

jjna granulometria adecuada desde el punto de Vista de la compa*-

cidad^ con aueenoia de.inertes demasiado finos, . 

Buena dosificación en cemento, . . '. 

Empleo de Tin portland do .moltu.raci6n fina. 

Agua de amasando mínima, ' 

Compacitación con métodos enérgicos. 

Esto último puede lonjearse con vibración Boncilla^ con vibüí-ado a diveráas 

frecuencias, por liorrndgonĉ do en vacío^ media.nte el empleo ̂ de acelerantes 

fiel endurecimiento (CaClp^ por ejemplo), etc. 

La disminución de la refracción pt?.ede lograrse también mediante 

relacionen agua-^cemento lo más bajr.s poní o] ê  con dosificaciones pobres eíl 

cemento y, sobre- todo^ empleando cementoo de grano no demasiado fino. 
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La permeabilidad de los hormigones es una cualidad intimamente -

ligada a la oompacitaoiôn. Los factores,que deben cuidarse son, en lineas 

generales, los mismos que los.ya citr;.)s, si añadimos una esorupi-̂ losa lim­

pieza de las piedras (áridos), ausenca de polvo de piedra y empleo de ârî  

dos lo menos porosos posible, 

ÏÏ0 puede decirse que los aglomerados o bloques vengan a.sustituir 

a los materiales de construcción tradicionales sino a complementarios, Ho 

obstante, en el cuadro de industrialización de la construcción, que cada día 

.toma más carta de naturaleza en,todos los paises preocupados con el urbani£ 

mo y el problema de la vivienda, la industria de íós aglomerados juega un -

papel preponderante. 
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