
^^^ ^ 

630-9 HUEVOS MTEBIÁLES MOLDEABLES PABÂ LA FABHICÁCIOH BE MODELOS SH CEBA>-

MICA. 

(New Typo Pa t t e rn s for Geranio Production) 

TtA, Dickinson, 

Do8 "CERAÎ ilC AGE", 142, marzo 1950. 

Los problemas do fabricación de modelos y moldes para la manufac­

tura do piezas cerámicas han sido resueltos brillantemente por algunas fir­

mas yanquis, gracias al empleo de las nuevas resinas termoplâsticas. El m£ 

terial de moldeo os una combinación de resinas y coras (cuya composición no 

so indica en el trabajo original) conocido ,como "Plasticarvo" y fabricado -

por la Plasticarvo Corporation, do Pasadena, California. Veamos algxinas do 

las más importantes características físicas do esta nueva resinar A la torn-

porattora ambiento, su dxareza es similar a la de una madera blanda, pudiondo 

cortarse, perforarse^ cepillarse y pulirse en forma análoga a aquella. A -

temperaturas comprendidas entro 43 y 52^0 se va ablandando progresivamento 

y puede moldearse lo mismo que una masa de arcilla plAstica. A 67*-68oC fun­

de libremente convirtiéndose en un liquido capaz do fluir perfootamente y -

permitiendo la obtención de cualquier pieza de forma complicada, por colada, 

A 260^0 se vaporiza y destruye. 

Ya se comprende que el empleo de una resina tal como la descrita 

presenta enormes ventajas sobro otros materiales para modelos. En primer 

lugar, los moldes hechos con Plasticarvo puedon omplearse inmediatamonto de£ 

puós de fabricados sin espérai* a que so soquen y -mucho menos- sin tonerlos 

que cocer« El tiempo que se gana es, pues, considerable. Cierto os que es­

tos moldes no son tan duros como los do barro cocido poro esto, en general, 

no constituyo inconveniente. 

La construcción do \m modelo no puedo sor más sencilla. Basta furi 
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dir una porción de resina y colarla sobro una.lámina o moldo metálico^ con .lo 

cual se obtiene el lingoto. Luego so trabaja, primoramontG con la mano (coao' 

el barro) y luego so afinan los-detalles"con hcrramiontas de carpintero, o -

mAs fácilmente aún, con un objeto caliente, tal como la punta de un soldador. 

Pueden emplearse sierras, buriles, etc*, puesto que el material se corta en 

forma do virutas, como la madera blanda. Para el-moldeo en caliento puede -

servir muycbien el empleo de agua a 50^Co Si es preciso rellenar huecos o -

fijar apôndicos a un modelo on preparación, el material puedo soldarse con -

facilidad mediante el calor, 

Cuando el matex*ial so onfríac. no sufre cambios volumôtricos, por -

lo cual los objetos conservan su forma, definitiva. La superficie del modolo 

es lisa^ sua,vo y sin poros, por lo quo no os necesario aceitarla cuando so va 

a confeccionar un duplicado en arcillaj barro, jot^o u otra, composición anùlo^ 

gap Para la fabricciciôn de piezas complicadas puede emplearse el moldeo si­

guiendo ol sistema do la '̂ cora perdida*' tan conocido ,por los metalúrgicos^ 

Los moldes de Pías ti carve c, si se tratan con cuidado y se guardan en 

lugar frío5 pueden durar indefinida^nonte y servir para fabricaciones ultérieu­

res. 
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